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Nuestros colegas: L’Industrie Textile

La revista que hoy resefiamos es la publicacién textil mds antigua que aparece en Francia. I
La misma fué fundada en 1885 en Paris y por esto es una de las de mayor circulacién; ademds es una |
de las mds autorizadas, por lo cual le fué concedida una medalla en la Exposicién Universal de 1900.
Desde su origen ha venido publicdndose sin interrupcién alguna, de manera que en la actualidad |
cuenta con treinta y seis afios de existencia. Aparece mensualmente y cada niimero contiene 125 pdgi- i
nas, de las cuales 42 estdn reservadas para el texto y las restantes para los anuncios. La revista esta
dividida en seis secciones, que son: 1.* Croénica textil; 2. Materias primas, estadisticas, cultura,
organizacion, etc.; 3.7 Maquinaria y procedimientos de hilatura, tisaje y géneros de punto; 4 * Tintu-
i ra, blangueo, estampado y apresto; 5. Patentes de invencién; y 6. Mercados, precios y datos di-

: versos. La direccién de «L'Industrie Textile» corre a cargo del Sr. A. Renard-Morizot, siendo redactor
‘ en jefe el Sr. Alfred Renouard, ingeniero y miembro de la Comision Central de Peritajes del Estado.
| El precio de suscripcién para el extranjero es de 45 francos al aio.

Tejido de punto especial:

Tricot con la apariencia de una tela ordinaria

(De «L’Industrie Textiles),

Un tricot de esta naturaleza que, segtn se quiera, puede
tener una superficie lisa o afelpada, ofrece la ventaja de
tener una tendencia minima a alargarse. Su textura com-
prende mallas de urdimbre tricotadas envolviendo y ligan-
do pequefios manojos de hilos dispuestos en el sentido de
la trama, los cuales llenan de una manera casi maciza el
dorso de las mallas de urdimbre. Cada hilo de trama es-
td colocado en forma sinuosa relativamente a la longitud
de dichas materias y forma los manojos de hilos cuyos
codos estdn dispuestos en avance progresivo en el sentido
de la trama y son entrelazados con las mallas de las series
sucesivas de urdimbre en el lugar de dichos codos.

’ara obtener un tricot de superficie afelpada, la textu-
ra del mismo comprende hilos de trama sinuosos, ligera-
mente tendidos, que forman la felpa describiendo una serie
de bucles libres y flojos, cuyos hilos van dispuestos a lo
largo de los hilos fuertemente tendidos de trama y se ha-
llan incorporados con los manojos de hilos que se forman
en las mallas de urdimbre, siendo envueltos y ligados por
estas mismas mallas. Dichos bucles son formados por los
movimientos del porta-aguja cuando éste tricota las mallas
de urdimbre, y como los hilos de peluche sélo sufren una
tensién ligera, permanecen formados cuando las agujas han
terminado su trabajo de fabricacién y son suficientemente
y fuertemente apretados por la tensién de los hilos de urdim-
bre y de trama que forman la textura para que permanez-
can en posicién. En la practica, los hilos de trama de tex-
tura pueden atravesar ocho mallas de urdimbre y ser liga-
dos por ellos, volviendo y subiendo en la serie siguiente
€n la octava malla en cada direccién,

La figura 1 representa un fragmento de tricot con pe-
luche, pero en ella hemos omitido numerosos hilos de tex-
tura y de peluche para que el dibujo fuera mds claro. La

figura 2 es una vista seccional de la figura 1 en el sentido

de la trama. La figura 3 representa una vista parcial del
dorso del tricot en cuestién (con la omisién de numerosos
hilos de textura) y la figura 4 constituye un corte vertical
en el sentido de la urdimbre, que demuestra los hilos de
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trama de textura y de peluche, la malla de urdimbre com-
pleta y los hilos de peluche, como en la figura 2.

He aqui una descripcién detallada del tricot. Este estd
formado por hilos de urdimbre a, dispuestos en hileras pa-
ralelas compuestas de mallas sucesivas a’. Unos manojos
de hilos b de trama formando textura y ligando, pasan a
través de las mallas o’ que los aprietan fuertemente y se
colocan uno por uno en forma regular y sinuosa en todo el
tejido. Dichos hilos comprenden un determinado nimero
de unidades en el sentido de la trama; mejor dicho, cada
uno de ellos es envuelto por las mallas @' que atraviesa;
gira en la serie siguiente y se extiende en direccién con-
traria a lo largo del mismo ntimero de unidades que en la
serie precedente; luego sube y gira para entrar en la hi-
lera siguiente. Los codos &’ de los hilos b se entrelazan pues
con dos mallas a’ en las hileras sucesivas del tejido. Como
los hilos b estdn espaciados en el sentido de la trama antes

de ser tricotados y desplazados a distancias iguales duran-
te ¢l curso de elaboracién, los codos b’ de los hilos b, estdn
dispuestos en el sentido de la trama en posicién de avance
progresivo y se entrelazan con las mallas @’ de la urdimbre.
Estos hilos, estdn colocados primeramente en una direc-
cién y luego en direccién contraria, las mallas de urdim-
bre a’ sucesivas resultan alternativamente inclinadas en di-
recciones opuestas en el sentido de la trama y la textura
formada por los hilos ab se opone asi fuertemente contra
todo estiraje en el sentido de la trama. Por otra parte,
como los hilos de la urdimbre son tricotados apretadamente,
el tricot no tiene mas que una tendencia minima a alargarse
en el sentido de la urdimbre.

Los hilos de peluche ¢ estin dispuestos de una manera
sinuosa de una a otra de las pasadas sucesivas del fricot,
siendo apretados y ligados por las mallas sin que formen
parte de la textura; los codos que dichos hilos de peluche
describen al pasar de una direccién a otra constituyen los
bucles ¢ libres y flojos que forman el peluche. Dichos bu-
cles pueden ser dejados tal cual, o bien pueden ser ton-
dosados, peinados, tefiidos y abatanados. Durante la elabo-
raciéon del tricot, los hilos de urdimbre a que forman las
mallas y los de trama b de textura, estin sometidos a una
tensién relativamente fuerte, la cual puede obtenerse me-
diante tiras de cuero frenadoras, provistas de pesas apro-
piadas, aplicadas sobre las bobinas de devanado. Por su

Nueva magquinaria para
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parte, los hilos ¢ que forman el peluche se hallan some-
tidos a una ligera tensién, lo suficiente para que se deva-
nen sin entrecruzarse. Los hilos de trama b quedan tendi-
dos en el tricot una vez terminado a consecuencia de la
fuerte tensién recibida y del mismo procedimiento de tri-
cotaje, mientras que a los hilos ¢ que forman peluche, por
sufrir una tensién débil, la accién del mismo trabajo les
obliga a formar largos bucles, sin que ninguna tensién ul-
terior ejerza accién sobre ellos.
Durante la elaboracién del tricot,
efecto sobre los hilos @ y b es mantenida de manera que las
mallas @’ efectiien la compresion de los manojos de hilos
be para que la accién ejercida por los primeros sobre los
segundos, fije a éstos de un modo permanente, aun en e

la tensi6n que tiene

caso que los bucles tengan que ser sometidos a enérgicas
operaciones de acabado.

La tensidn relativamente fuerte a la cual estdn someti-
dos los hilos de trama b atrae los codos &’ de los mismos
en el sentido de la trama. Los hilos b de textura resultan
dispuestos en manojos, debido a su posicién sinuosa, en un
determinado nimero de unidades en cada sentido (ocho en
el caso presente); luego pasan a la hilera sucesiva de ma-
llas y giran en direccién opuesta a una distancia que com-
prende el mismo nimero de unidades. Los codos b’ de cada
hilo van dispuestos en posicién sucesivamente progresiva
en las dos direcciones en sentido de la trama. La opera-
cién tiene por objeto someter cada malla o’ a tracciones
contrarias mediante los codos §’, haciendo que el tejido
quede fuertemente ligado en el sentido de la trama. La
tensiéon de los hilos de urdimbre a contribuye también a au-
mentar la ligadura del tejido. De esta manera se reduce al
minimo el alargamiento del tricot, tanto en el sentido de la
urdimbre como en el de la trama. Empleando solamente
los hilos de urdimbre a y los hilos de trama b, conforme
hemos indicado al principio de este articulo, se obtiene un
tejido liso que forma embutidos compactos y paralelos.

el tratamiento del lino

El cultivo del lino es, en la actualidad, muy reducido en
Espafia, pero en atencion a nuestros lectores de la Republica
Argentina, en cuyo pais el cultivo de dicha planta textil se
efectiia en gran escala, publicamos el presente articulo relativo
a la moderna maquinaria que, para el tratamiento del lino,
construye la conocida casa inglesa Marshall, Sons & Ce Ltd.,
de Gainsborough.

MAQUINA RECOLECTORA.—La evolucién de las mdquinas

recolectoras de lino ha sido muy lenta y los actuales per-
feccionamientos son el fruto de largos afios de paciente

labor. La mdquina patentada por la Fibre Corporation que
ahora damos'a conocer, segin nuestros informes, represen:
ta un adelanto notable sobre las anteriormente conocidas,
solventando muchas dificultades que hasta ahora no habia
sido posible salvar, Los talleres de construccién Marshall,
Sons & Co Ltd., de Gainsborough, han colaborado muy
activamente con la Fibre Corporation para perfeccionar los
detalles mecdnicos de esta mdquina de recolectar lino, de
manera que, en su estado actual, es el tipo mds pcr fecto y
completo que hasta la fecha se conoce.

Su funcionamiento estd basado en principios absoluta-




———

-

CATALUNA TEXTIL ;

Miquina recolectora.

mente cientificos. La recoleccién del lino se obtiene por
una sucesién de peines de acero rotativos que funcionan
sobre dos cadenas metdlicas sin fin, las cuales se mueven
sobre unos rodillos de acero dulce y éstos, a su vez, corren
sobre carriles angulares de acero situados a ambos lados

la parte superior de la miquina. Los peines entran en con-
tacto con el lino en la parte baja de la maquina. Al ponerse
¢sta en marcha hacia adelante por traccién mecdnica o ani-
mal, el peine funciona hacia atrds en la parte inferior. Esta
contra-accién, reduce el peligro de arrancar la semilla, lo

Mdaquina desgranadora.

de la mdquina. En el extremo posterior de ésta, los carriles
estdn curvados sirviendo de levas fijas. La divergencia cau-
sada al dispositivo de peine al moverse sobre las levas,
produce un movimiento hacia atrds, el cual pone en accidn
a los limpiadores de los peines. De esta manera éstos estan
siempre limpios y el lino recogido no llega a escapar por

cual es imposible de evitar cuando la mdquina trabaja por
lo alto. Su accién es tan perfecta que prdcticamente toda
la mala hierba permanece én el suelo.

Las puas del peine van insertadas en los soportes de tal
manera, que pueden ser reemplazadas fdcilmente en caso
de estropearse, Las puas del peine estdn colocadas entre
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los limpiadores, los cuales, por medio de levas fijas accio-
nan los brazos del limpiador en la parte trasera de la ma-
quina. Las barras del peine actGan con absoluta indepen-
dencia una de otra. El extremo del pinén de cadena puede
ajustarse de manera que quede asegurada la correcta ten-
sién de la cadena. Todos los soportes llevan engrasadores
adecuados. La miquina estd provista de un embrague den-
tado y resorte para conectar y desconectar el peine y la
palanca que acciona este embrague estd colocada a distan-
cia conveniente del operador.

El bastidor de la mdquina es de acero y de sélida es-
tructura, provisto de dos ruedas, de las cuales la interior
transmite el movimiento al mecanismo del recolector me-
diante una cadena. El 4rbol de acero que lleva los engra-
najes de la cadena de transmision, va sélidamente montado
en anchos soportes.

El rendimiento de esta mdquina debe variar necesaria-
mente segtn la naturaleza del terreno y la calidad de la
cosecha, y también segtin el sistema de traccién empleado.
No obstante, es capaz de recolectar 5 a 6 acres al dfa, va-
riando el trabajo segtn se empleen caballos, bueyes o trac-
ci6n mecdnica. La mdquina tiene un ancho de guadafa de
36 pulgadas y entrega el lino limpio y bien preparado por
la parte trasera a intérvalos regularmente espaciados. Si
se emplea un tractor mecdnico, el trabajo se efectdia siem-
pre de una manera mds regular y perfecta. El enganche
terminal es reversible y puede disponerse segtin convenga
a la clase de traccién empleada. La mdquina tal como aho-
ra se construye pesa aproximadamente unos 18 quintales
y pasa por un ancho de camino de 9 pies.

MAQUINA DESGRANADORA.—E] objeto de esta maquina es
separar el grano de los tallos sin echar a perder las semillas.
La maquina estd constituida csencialmente por un bastidor
con una serie de drboles y poleas horizontales. Por las po-
leas pasan cuatro anchas correas de balata. Las correas su-
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periores trabajan por debajo e interiormente, y las dos co-
rreas bajas, interiormente y hacia arriba.

Estas correas trabajan en estrecho contacto haciendo
las funciones de agarradoras o arrastradoras del lino, el
cual es entregado desde un tablero colocado conveniente-
mente. Los extremos de los tallos son proyectados mas alld
de las correas y tan pronto como han pasado por las poleas
de la parte de entrada, se ponen en contacto con un peine
de acero accionado por una manivela en dngulo recto con
la direccién que sigue el lino en la mdquina. Los movi-
mientos combinados del peine hacen caer el grano en un
receptdculo debajo de la mdquina. Al empezar su movi-
miento de retroceso, el peine introduce sus paas en el lim-
piador, el cual separa todas las particulas que se hubiesen
adherido a las mismas.

Esta mdquina va accionada por correa. La transmisién
primaria puede tomarse de uno de los ejes motores. La se-
cundaria comprende un engranaje de reduccion tipo de tor-
nillo sin fin: todo encerrado en una caja protectora. El
engranaje de reduccién, a su vez, trasmite el movimiento
a la correa o poleas de arrastre por medio de ruedas den-
tadas cuidadosamente protegidas por guardas de metal. Pa-
ra dar la tensién debida a las poleas de arrastre hay un
dispositivo de palanca y contrapeso. Las ventajas de este
tipo de mdquina, son claras y evidentes. No rompe las ca-
bezas de los tallos del lino, como acontece con muchos des-
granadores de otros tipos. Aparte de la facilidad con que
efectia el desgrane de las espigas, esta mdquina ejerce
incluso una accién favorable sobre los tallos, debido a la
accién del aparato de peinar que tiende a estirar y poner
rectas las fibras. En algunos casos se ha hecho pasar por
esta maquina lino en muy malas condiciones.y los resultados
han sido altamente satisfactorios. Esta maquina puede tra-
tar 8 toneladas de lino por jornada de 10 horas y su trac-
cién requiere 5 HP.

(Concluird)

Las ptias metdlicas de las guarniciones de carda

(Complemento del articulo publicado en la pag. 30)

En el articulo anterior nos hemos ocupado de los efectos
producidos en las ptas de las guarniciones durante el car-
dado. La masa de fibras cortas es limpiada, abierta, para-
lelizada y peinada por las pdas, pero como los movimientos
relativos a las dos hileras opuestas de paas son un factor
importante en el cardado, serd interesante completar aquel
articule con algunas muevas consideraciones.

Ante todo debemos hacer una suposicion. In efecto, las
pdas de hilo ‘metdlico deben formar gancho al objeto de
poder mantener las fibras. Este gancho es producido por
¢l esmerilado y si por alguna causa cualquiera las ptas de
hilos metdlicos adquieren una posicion lisa, el cardado pier-
de parte de su eficacia. El gancho de las phas debe pre-
sentar un dngulo obtuso con la_pta curvada en la cual estd
formado. '

Otro factor que no debemos olvidar es el que se refiere
a la velocidad. Cuando se habla de la velocidad de los
6rganos cardadores, precisa entender que se trata de la
velocidad superficial de las pdas y no de las revoluciones
experimentadas por el cilindro o por el tambor en el cual
estdn montadas las guarniciones. Comparando estas velo-
cidades superficiales, no es necesario conocer las veloci-
dades reales; lo principal que debe tenerse en cuenta son
las velocidades relativas o la relacién de una velocidad
superficial con otra.

En una méquina, las velocidades reales consisten prin-
cipalmente en factores productores, pero las velocidades

de régimen, en la mayoria de casos, son puramente relati-
vas y al montar una maquina de experimentos no es por
demds recordarlo. Haciendo funcionar la carda a veloci-
dades relativas moderadas, es posible ver claramente lo
que pasa en realidad, cosa imposible ésta si se procede
con las velocidades pricticas de régimen. Los efectos de
la fuerza centrifuga y de las corrientes de aire son elimi-
nadas, por lo cual podemos atribuir a estos factores el valor
que les es debido, comparando los efectos de gran velocidad
con los resultados de una velocidad lenta,

El caso mas simple de la transferencia de las fibras de
una guarnicién de ptas a otra estd representada en la fi
En ella, el cilindro R ha peinado o paralelizado
una determinada cantidad de fibras y las arrastra siguien-
do una trayectoria curva, en el sentido de la flecha. Otro
cilindro C,

gura 1 .

muy aproximado al cilindro R, con las puas
de la guarnicién inclinadas tal como se T'{.‘])I'L'rit'lllll, en la
figura, se mueve también en el sentido indicado por la
flecha. Ahora bien, dado que el cilindro C acfda mds ré-
pido que el cilindro R, es inevitable que las ptas del pri-
mero hardn desprender sencillamente las fibras llevadas
por el segundo y las transportardn hacia adelante en su
propia guarnicién. Las fibras se deslizardn facilmente de
las ptas del cilindro R, gracias a su inclinacién, y como qué
el gancho de las mismas no se opone a dicho deslizamiento,

obtenemos un simple transporte de fibras sin ningtn efec
to de peinado producido entre los dos érganos.,




CATALUNA TEXTIL

Advertiremos que la indicada figura 1 representa la ac-
ci6n que tiene lugar entre el cilindro tomador y el tambor,
con la diferencia que aquél lleva una guarnicién con puaas
dispuestas en forma de dientes de sierra y que su velocidad,
a pesar de ser rdpida en realidad, resulta relativamente
lenta con relacidon a la velocidad del tambor. La transfe-
rencia de las fibras'de R a C es completa, siendo solamente
a causa de una destorsién o de una deterioracién de las
paas del cilindro R, que algunas “])]'}iHII)LIL'[h‘Il escapar a
la accién de las ptas del tambor C.

Pricticamente, todo cardado se efectta seglin los cam-
bios de condiciones representados en la figura 1, y en las
ficuras siguientes se representan algunos de tales cambios.
En la fig. 2 se demuestra lo contrario de la fig. 1. Ahora es
el tambor C que lleva las fibras y llegan al cilindro R que
gira segin indica la flecha. El tambor quedard despro-
visto de las fibras y el cilindro las arrastrard todas sin
producir efecto de cardado. Pero si cambiamos el dngulo
de las puas sin variar la velocidad de los 6rganos, obten-
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Fig. 1. Fig. 2,
dremos el fenémeno representado en la figura 3. En ella,
las fibras son tomadas entre dos superficies guarnecidas
de ptas, pero no se produce cardado alguno porque las
phas del cilindro, a causa de su inclinacién, solamente des-
plazan las fibras sobre el tambor, sin poder transferirlas a
sus propias pudas. Ademds, como f4cilmente puede com-
prenderse, el desplazamiento de las fibras en la superficie
del tambor no puede producir ningtn efecto de cardado,
ya que las fibras no serdn contenidas o retenidas por cuan-
to el gancho de las ptias se halla en la misma direccién
hacia la cual se desplazan. Por consiguiente, estas fibras se
deslizan sencillamente sobre la punta de las pdas.

La figura 4 ofrece una modificacién de la figura 3. En
esta variacion el tambor C gira a una velocidad superficial
mayor que la del cilindro R y las pias de las guarniciones
de ambos 6rganos estdn opuestas unas a otras como en el
caso precedente. El hecho principal que debemos observar
atentamente consiste en ‘que el cilindro R, habiendo pasa-
do de una ‘velocidad rdpida (fig. 3) a una velocidad lenta
(fig. 4), ha franqueado un punto critico cuando los dos
6rganos R y 'C se han hallado a una misma velocidad.
Hasta este punto critico, las ptas del cilindro no ofrecian
ninguna resistencia al paso de las fibras-llevadas por el
tambor, pero al ser la velocidad de aquél directamente
més lenta que la de éstle, entonces las ptas del cilindro
oponen resistencia a ‘las fibras al pasar entre los dos 6r-
ganos,

Segan la figura 4, se ve que las fibras llevadas por el
tambor son retenidas por las ptias del cilindro, precisa-
mente de la misma manera que las retienen las paas de
aquél. Por consiguiente, en todo grupo de fibras dispues-
tas en el tambor se hallardn introducidas dos series de
plas. ‘Una de las series, la del tambor, funcionard répida-
mente, mientras que la otra, la del cilindro, actuara len-
lamente, y aunque ieste movimiento lento se produzca, en la
misma direccién, el efecto consistird en que el conjunto
de fibras serd arrancado separadamente. Asi, puesto que
el 6rgano C lleva ya, las fibras entre sus ptas y que las
paas del 6rgano R no tocan las del otro, aunque el intérvalo
que las separa sea muy reducido, resulta que el cilindro R
retendrd solamente una pequéfia cantidad de fibras libres
Y mds cortas después de haber pasado a través de las

—
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fibras llevadas por el tambor. Las fibras retenidas por el
ilindro serdn arrastradas segin un recorrido circular, tal
como se representa en la figura y podrdn ser consideradas
como desperdicios.

Hay que advertir que la, resistencia al paso de las fibras
depende enteramente del hecho que el cilindro R debe
Sin embargo, re-
flexionando un poco se comprende que este movimiento
mas lento del cilindro no debe tener efecto en el mismo

girar mas lentamente que el tambor C.

sentido que se ha indicado en la figura 4. Pusde ser inver-
tido tal como se representa en la, fig. 5, y en este caso ten-
dremos pricticamente atn las mismas condiciones que en
la figura 4, pues las fibras retenidas por el cilindro R se-
ran arrastradas ahora seg(in una trayectoria curva en la
direccién opuesta. ' '
En las disposiciones representadas en una u otra de las
tales {iguras, el efecto de cardado producido en las fi-
bras es distinto. Por otra parte, este efecto no depende
tampoco del movimiento lento del cilindro R de la figura. 5,
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Fig. 4. Fig. 5.
Basta un poco de idea para ver que si dicho cilindro gira
a una velocidad cualquiera yendo en aumento a partir de
cero, se producird un efecto de cardado en las fibras entre
los dos 6rganos. Cosa importante que debemos hacer no-
tar, es que el efecto de cardado se produce solamente en-
tre un pequefio ntmero de ptas en el punto de contacto
entre el cilindro R y el tambor C, y en una carda estos
puntos pueden repetir solamente muy pocas veces en la
superficie superior del tambor. Sin embargo, este factor
no constituye minguna <desventaja, pues, una vez gira el
cilindro R, éste presenta constantemente nuevas ptas para
el cardado. La ventaja real se halla en el hecho que la
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Fig. 6. Fig. 7.

colocacién de los cilindros giratorios no ofrece ninguna oca-
sibn de separar los desperdicios, de manera que mientras
se-ejecuta un buen cardado y una excelente paralelizacion
de las fibras, este resultado es desmejorado por la vuelta
de los desperdicios al tambor y su incorporacién en las
fibras buenas,

El dispositivo representado en la_ figura 6 es, en suma,
una variante de la figura 4. Referente a esta dltima figura
hemos hecho notar que su principal caracteristica consis-
tia en un efecto de cardado y en la extraccién de los des-
perdicios. Esto, desde luego, estaba basado en fibras ha-
lldndose en un estado relativamente espeso. Cuando estas
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fibras han sufrido un cardado repetido, como el que sufren
en la figura 4, se hallan en un estado muy abierto y des-
agregado cerca de las puntas de las ptias. Cuando llegan
a las ptas muy aproximadas del cilindro peinador D (figu-
ra 6) se producird una tentativa y un esfuerzo de cardado,
])t-:‘ﬁ dado que las fibras son relativamente libres, se adap-
tan a las ptas del peinador D y las ptas del tambor C res-
balan simplemente entre las extremidades de las fibras.
Esto sucede, se comprende, si la carda ha efectuado com-
pletamente su trabajo, pero como una carda no ha reali-
zado nunca sus funciones de una manera perfecta, resulta
que cuando las fibras que se hallan en el tambor pasan al
peinador, quedan siempre algunos copos que tienen necesi-
dad de ser nuevamente abiertos. Tales fibras son cardadas,
pues, a la juncidn del tambor y del peinador y, naturalmente,
un cierto ntmero de las mismas seran arrastradas por el
tambor, las cuales escapardn bajo el tambor o bien atrave-
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saran nuevamente el tomador. En la mayoria de cardas
este hecho puede comprobarse colocando un cilindro pei-
nador suplementario encima del peinador existente. :

Una serie de fibras destinadas a ir al aparato divisor,
se depositardn en el peinador D que las arrastra lenta
mente y del cual se desprenderdn de la manera usual por el
peine oscilante descargador E, o por medio de un cilindro
F, figura 7.

Al poner punto final a este trabajo, debemos hacer cons-
tar que las anteriores figuras no tienen otro objeto que
representar determinados 6rganos provistos de guarnicio-
nes metalicas que se hallan en los diferentes modelos de
cardas. Dichas figuras demuestran los elementos o prin-
cipios en los cuales se basa el cardado, y si estos principios
son bien estudiados, los pequefios problemas que se ma-
nifiestan en los efectos producidos en una carda serdn fd-
cilmente resueltos.

Wum. SCOTT TAGGART

Consideraciones acerca del Muestrario: “Banderas y Dados*

Uno de los momentos mds interesantes para el Teorico
de tejidos, es el que corresponde a la creacion del muestra-
rio, pues de su resultado mds o menos acorde con las exi-
gencias de la moda, depende la conquista de inmarcesibles
laureles como premio a la labor técnica, y el dominio del
nl('l‘l‘il(l(} ])Elji] (‘1 }I:'ip(_'{‘[fl (‘{)!l'll']'l'iill‘ :

Para poner en practica las ideas, se dispone la fabrica-
cién de Banderas, dividiendo a tal efecto el ancho total del
urdimbre en varias seciones con distinto colorido en cada
una; y procediendo en la misma forma con respecto al
tramado, se obtiene una vistosa superficie cuadriculada que
recibe la denominacién de Bandera, dindose el nombre de
Dados a sus partes componentes, que son los tipos busca-
dos por el Tedrico.

Una vez tejida la coleccién completa de banderas y des-
pués de haber sufrido en los aprestos las operaciones ne-
cesarias para el buen acabado y presentacién del articulo,
se someten al imperio de las tijeras que independizan unos
dados de otros siguiendo las lineas divisorias en sus dos
sentidos vertical y horizontal.

Extiéndense sobre el mostrador todos los dados resultan-
tes; se separan los preferidos, dejando los restantes, algu-
nos por ser parecidos a los escogidos, otros por verdadera-
mente impropios, y otros por no alargar demasiado la co-
leccibn general.

La cizalla se encarga luego de cortar una muestrecita
de todos los tipos escogidos, con los cuales se forma la
Referencia, y al técnico corresponde entonces indagar, des-
hilando urdimbre y trama, a qué bandera y a qué dado
pertenece cada muestra, segin sea el tejido, y la combina-
ci6n de colores que la integran.

Este es el proceso. que se sigue en cada periodo de
creaciéon del muestrario, que describimos con brocha gor-
da, por ser sobradamente conocido de los tedricos.

Nuestro objeto al hablar de dados y banderas, es poner
de manifiesto el engorroso trabajo indagatorio de la com-
posicién de cada muestra, maxime cuando, se trata de gé-
neros muy abatanados que se resisten a desprenderse de
hilos y pasadas; y sl a mayor abundamiento, los colores
cambian algo de tono, como sucede a menudo con afrticu-
los baratos, resulta un conjunto laberintico que pone a prue-
ba la paciencia del tedrico,

Queda atin sin clasificar el montén de dados que no han
tenido cabida en la coleccién, de los cuales si bien hay
una buena parte inservible, hay otros aprovechables aun-

que no figuren en el muestrario, que pudiéramos llamar
oficial.

Considerando nosotros bajo diversos puntos de vista, la
ventaja de saber la composicién de cada tipo, antes y no
después de hacer la eleccién, hemos puesto en prictica el
siguiente procedimiento, que satisface completamente nues-
tra aspiracion.

J 2 3 4 5 6

A A A A A A
u,.‘} 4&2 4.1'.3 'H_J{I' A.bﬁ »{.,6
6 t6é &6 £6 £6 L6
6 fafwf»w
A A A A A A
wd, w a9 wh wd @6
= £ 8 ) A t35 et
) foropio
A A A Al
i 2 ﬁ Q 5 6
(A S e | S ), i RS
4 propio
A A A A A A
wd ud w3 e wu s b
3 43 £ 38 L3 £3 43 43
. /’WM
A A A A 3 A
e w2 w3 wh “ «ub
£2 , £ 2 £ 2 ol &2 432
2 /Jw?bw
A A A A A A
w] awd “d ] wd wb
4 ;_J el A k. £ £
/0—’7,0 40 -

Supongamos una bandera con seis divisiones por urdim-
bre y otras tantas por trama, para obtener la conocida ca-
denilla de 1 y 1 con el tejido sarga 2 y 2. Del cruzamiento
de dichas fajas resultardn 36 dados, y antes de l)I'EJ[‘L'C!l'I‘ a
su disgregacién con las tijeras, pegaremos en el dngulo

superior de cada dado, una pequena etiqueta, en la cual
pondremos la letra indicadora de la bandera, y el namero
que corresponde a cada faja por urdimbre y por trama,
cuyas sencillas indicaciones serdn suficientes, para ver 1a
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particularidad de cada dado, consultando en la libreta-me-
morandum, donde tendremos anotadas las caracteristicas
de cada bandera; que en la que nos ocupa seran las que
siguen :
1 | 2 ] 3
1 blanco

1 blanco | 1 blanco

1 verde 1 amarillo

1 rojo

6 divisiones por trama, a saber: las mismas del urdimbre
con los mismos nimeros de orden, y la misma combinacién
de colores.

Naturalmente que este procedimiento también absorbe
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del colorido:

[ y 1 por urdimbre y por trama; resultado: cadenilla; 6 di-

Bandera A dibujo: sarga 2 v 2: ritmo
4 o P,

visiones por urdimbre, a saber:

P 5 6
| Lgris: il gris illipris |
I negro | 1azul | 1café |

una buena cantidad de paciencia, pero las ventajas de co-
nocer a priori las circunstancias de cada tipo, compensan
el trabajo empleado.

FeLix NOU AYMAMI.

Muestras de novedades extranjeras

De la casa J. CLaupeE FrEres.—10, Rue d’Uzes, 10.—Parfs.

(Continuacidn de la pig. 45)

En los anteriores ejemplos, la intensidad o tono varia-
ble de la mezcla de sus hilos componetes de diferente co-
lor dimana de la variabilidad de sus respectivos gruesos,
conforme ya se ha indicado. Esto no obstante, el tejido, en
cuanto a la caracteristica de su ligamento, no deja de pre-
sentar en ningtn caso el aspecto granular que lo distingue,
por ser igual en todos ellos la reduccién de sus hilos y
pasadas.

En cambio, «cuanto mas diferente es el grueso o di-
metro de los hilos uniformes del urdimbre con relacién al
grueso o didmetro de los hilos también uniformes de la

Fig 408

frama y mds distinta, al propio tiempo, la cuenta o reduc-
aén de unos y otros, entre si, haciendo corresponder al
mayor grueso menos hilos y a la mayor cantidad de hilos
menor grueso, el tafetdn presenta una superficie formada
por cordoncitos verticales en unos casos y por cordoncitos
horizontales en otros, tanto mds pronunciados ».

«En las condiciones que quedan referidas, los cordonci-
tos verticales, o sea siguiendo la direccién del urdimbre,
se forman siempre que el didmetro de sus hilos es mucho
mayor que el didmetro del hilo de trama, conforme puede
Comprobarse en C, figura 403. Y por el contrario, los cor-
doncitos horizontales, o sea siguiendo la direccién de la
trama, resultan formados siempre y cuando el didmetro de

este hilo es mucho mayor que el didmetro de los hilos del
urdimbre, conforme se demuestra en D, en la propia fi-
guray 1),

Este Gltimo caso es el de la muestra representada foto-
grificamente en la figura 410, por estar tejida con el liga-
mento tafetdn en una reduccién centimetral de 36 hilos
urdimbre de estambre fino por 15 pasadas de estambre
mucho mds grueso.

[En estas condiciones, los efectos del colorido de los

hilos del urdimbre destacan mucho ma4s limpios y llenos

Fig. 410.

| | f
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Fig. 412. Fig. 411.

que no en ninguno de los casos anteriormente estudiados.
por cuanto su mayor reduccién sobre la trama deja mucho
menos visibles sus pasadas, siendo, por lo tanto, apenas
perceptible el colorido de las mismas.

El tafetdn a bordones horizontales se presta, pues, mu-
cho mds que el tafetdn de granito, para la obtencién de
muestras exclusivamente listadas [m'r-' urdimbre, dominan-
do en ellas el efecto del colorido de los hilos sobre el liga-
mento; siendo una de sus caracteristicas mas remarcables

(1) Estudio teérico del reps labrado. Cataluiia Textil, t. XI, 1917,
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el rayado horizontal que se produce en las mismas, entre el
rayado vertical del urdimbre, cuando entre secciones de
dos o mas hilos de color distinto del del fondo, se combina
otra seccién a 1 y 1 hilos de ambos colores; como ocurre,
por ejemplo, en la muestra de referencia, cuya disposi-
cion de colorido es tal como a continuacién se expresa.

Urdimbre

» blanco

183 hilos verdes
3 » blancos
1 » verde
I %  blanco
1 » wverde
L v blanco
| verde
1 »  blanco
B iy verde
1 » blanco
1 » .verde
£ » blancos

183 _ » verdes
3 »  blancos
1 » wverde
1 blanco
1 » verde
1 »  blanco
1 » verde
I bl anco
I » verde
|
1

»  verde

3w 9 hlancos
13 =» verdes
3 » blancos

» = verde
» blanco
» verde
» blanco
verde
»  blanco
»  verde
» blanco

I T = T =T = S o

» verde
» blancos

(o

. hilos en 114 mm.

-

Tramado

15 pasadas verdes por cent.

En la figura 411 se representa sobre cuadricula el nt-
cleo principal de esta- muestra y en la figura 412 el mis-
mo ntclec tal como resultaria sobre tafetan de granmito,
para demostrar la mayor compacidad y nitidez del colori-
do del urdimbre sobre el primero que no sobre el segundo ;
la cual resulta mds evidente aun cuando en una misma
muestra, las listas de color son producidas sobre tafetin de
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Sobre la fintura directa del algodon

(Continuacidn de la pag. 87)

La falta de una muy buena solidez de las tinturas direc-
tas sobre algodén se explica asi: todo colorante directo
puesto en contacto con el agua tiene una tendencia mds o
menos grande de sacar iones. Los tratamientos subsiguien-
tes, como la diazotacién y la copulacién, que hoy dia han
llegado a ser tan frecuentes, son favorables a la solidez,
puesto que la molécula del colorante resultando engrosa-

|

|

|
|

i
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Fig 414. Fig. 415,

; !
bordones horizontales y el fondo sobre tafetin de granito, |
como ocurre, por ejemplo, en la muestra representada fo- |
tograficamente en la figura 413, en la cual se producen
ambos efectos por ser las listas de color mis tupidas de |
urdimbre que el resto de la muestra; cuya disposicién de
colorido es la siguiente:

Urdimbre
63 claros a 1 hilo . 63 hilos azules, estambre 1/c
ek » £ » . 12 » blancos, mohair 1/c
Doty Sl s aniian - RO L g anles estambreilie
L BB aes - 3 » bldicos:mohair lfc
ey Wl o e, 2 n arnlesiiestambrer Lig
iy g - RS 3oy ibldancas) mehair e
oy ] [ TR . 2 » azules, estambre 1/c
15 » 3B / 3 » blancos, mohair 1/c
2 s oyl 2 » azules, estambre 1/c
s, D i 3 » blancos, mohair 1/c
2 SV L 2 » azules, estambre 1/c
3 »4 » 12 » blancos, mohair 1/c
85 claros 109 hilos en 48,5 mm.
Tramado
18 pasadas azules por cent. estambre a 1/c
En la figura 414 se representa sobre cuadricula el ni-
cleo de esta muestra y en la figura 415 el mismo ntcleo
tal como resultaria sobre tafetan de granito.
(Continuara) HeNrI LEMAITRE.

i
da, su facultad de ionizacién queda disminuida. Pero en
tanto no logremos paralizar la ionizacién, una vez termi
nada la fijacién, nos serd imposible obtener matices del |

todo sélidos. Queremos recordar ahora un experimento de
los sefiores Gnehm y Kaufler, que consiste en sumerger !
en un bafio acuoso, elevando la temperatura, un pedazo de
algodén blanqueado y otro pedazo de algodén del mismo
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tamarnio, tefiildo con benzopurpurina; al cabo de algtin tiem-
po los dos pedazos de algodén poseen el mismo matiz.

En apariencia, la tintura directa del algoddn se asemeja
mucho a la reparticién de un colorante entre dos disol-
ventes inmiscibles o a la extraccion en el sentido de la teo-
rfa de O.-N. Witt. Hemos dicho ya en otro lugar que es
a la teoria de Witt a la que corresponde el mérito de ha-
ber sido la primera en establecer una explicacion de la tin-
tura directa del algodén, utilizando las nociones de la pre-
sion osmotica. Hemos visto, sin embargo, que el fendémeno
de la tintura directa del algoddn no es tan sencillo como
quisieran hacérnoslo creer las designaciones como diso-
Jucién (U o extraccion (2, que, a pesar de estar en todas las
bocas, designan fendmenos por el momento tan poco acla-
rados como el de la misma tintura.

La explicacién de la fijacion de los colorantes substan-
tivos por la intervencién de la capa doble no es la dnica
que pueda darse. M. Kaufler ha demostrado que en el in-
terior de las células cuerpos de superficie de pequeiio radio
de curvatura) reina siempre—para que haya equilibrio
una mayor concentracign que en el bano exterior. En los
colorantes de la clase coloelectrolito, semejante concentra-
cién conduce fdcilmente a la precipitacin.

La idea que el colorante puede fijarse en las fibras por
precipitacién coloidal reciproca debe desecharse por dos
razones. La primera es que el 95 9% de colorantes substan-
tivos, en calidad de cuerpos sulfonados, dan nacimiento
a micelas negativas, que la pared negativa rechaza en lu-
gar de fijarlas®), y nada nos autoriza a creer que la fibra,
en ausencia del 4dcido sulfarico, cambia de signo durante la
tintura (¥, El segundo argumento en contra de la precipita-
cién coloidal, consiste en que los matices, vistos al micros-
copio, son todos, con poca diferencia, muy homogéneos,
como asi se ha observado a menudo.

Deberfamos atin precisar el papel que desempeiia Ja fi-
bra durante la ti]'llLl.l‘:l substantiva. Pues bien, creemos que
en el proceso de la fijacién mas arriba esbozado, la inter-
vencién quimica de la fibra no es nada probable, y admi-
timos que la fibra actta mds bien por las mallas muy finas
de su estructura fisica de redecilla, cuyas superficies libres
estin revestidas de una capa, doble. Atravesando las ma-
llas, los iones infiltrados serdn o no inmobilizados segun
su naturaleza. :

Los colorantes cuyas moléculas no desasociadas se aso-
cian fdcilmente en solucidn, por ejemplo el rojo Congo,
son depositados al interior de las mallas bajo forma de
micelas mds o menos gruesas. Estas niicelas obstruyen evi-
dentemente un poco ia circulacién posterior de los iones y
es por esto que puede explicarse la ligera diferencia de
matiz de las secciones de las fibras, en las cuales los bordes
son mds colorados que el centro. Por las capas exteriores
de la fibra, las micelas contenidas en la solucidn que inten-
tasen penetrar en el interior de la fibra, serfan ademds de-
tenidas,

Los iones de colorantes que no se asocian, por ejemplo
los del punzé cristalizado o del azul soluble puro, pasardn
por las mallas de la fibra sin ser precipitados y no se pro-
ducird tintura alguna, si la fibra es bien purificada.

La pasividad quimica de la fibra es demostrada por el
hecho que el algodén, la seda y la lana, en los tejidos me-
dia lana y media seda, se dejan igualmente tefiir bien por
los colorantes substantivos para algodén @), Las ligeras di-

(1) Aun introduciendo, como asi lo hizo C.-O. Weber, la nocidn de los
Pequefios coeficientes de difusidn,

12) Deberiamos afiadir atin sabsorcién» a causa del uso demasiado fre-
Cuente que en estos tiltimos tiempos se ha hecho de esta expresion. :

(8) Segiin M. Pelet, el dcido libre del rojo Congo no tiene, por decirlo asi,
ningin poder tintéreo. Otros autores han observado cosas semejantes cada
Vez que el colorante era coloidal o en flna suspension digdy

(4) La ascensién capilar de los colorantes electrolitos acidos y coloelec-
:iroblimS es debida probablemente, tambi¢n, a la intervencidén de la capa

oble,
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bien ser originadas ya sea por la diferencia de estructura
fisica de las fibras, ya sea por la diferencia de los valores
de sus cargas n:'g;-;ll':\';l.w', diferencias que tendrdn natural-
mente su repercusién en la asociacién misma de los colo-
rantes en el interior de cada una de las fibras.

Unos muy interesantes ensayos realizados por él Sr. R.
Haller, demuestran también la, pasividad quimica de las
fibras en la tintura con colorantes dichos substantivos para
algodén. Con pocas palabras vamos a resumir el conteni-
do de un reciente trabajo del Sr. Haller, que contiene al-
gunos hechos tipicos comprobados por ¢él. Entre la inter-
pretacién de la tintura directa, del Sr. Haller y la nuestra
hay algunas divergencias, no de principios, sino de puntos
de vista, debidos al hecho de que cada, uno de nosotros
mira el problema bajo un aspecto diferente,

El Sr. Haller sometié a la didlisis, a, través de los tubos
de Schleicher-Schuell, una solucién de primulina (tiocro-
mégena de W. D. C.) y comprobé que el agua exterior
tomaba siempre después de algunas horas, aun cambidn-
dola frecuentemente, un reflejo fluorescente azul. Otra co-
sa no sucede, si no es la substancia, que causa la fluores-
cencia. En el ultramicroscopio, la solucién extraida del
interior del tubo, deja apercibir micelas y una, luz difusa,
como antes de la didlisis; el agua, exterior y fluorescente
tiene una luz muy marcada de color azul, pero no denota
la presencia de ninguna micela. Al contacto de esta Gltima
solucién con el algodén, no se produce ningtn cambio del
estado de la solucién y el algodén permanece incoloro.
Para que se produzca la tintura, precisa ya sea concentrar
la solucién fluorescente, ya sea afiadir electrolitos. Por me-
dio de estas operaciones se cambia, evidentemente la com-
posicién de la modificacién que se halla, en solucién y, en
lugar de tener una sola solucién, se obtienen entonces va-
rias, de la naturaleza de aquellas de las cuales hemos ex-
presado el equilibrio dindmico por la ecuacién dada al prin-
cipio de este articulo. Al ultramicroscopio se verdn de nue-
vo micelas. ]

La modificacién fluorescente azul es un término de la
ecuacién: (mol. primulina) n/m, con n/m igual a, 1 o 2, a
lo sumo 3, puesto que las moléculas mds fuertemente aso-
ciadas no podrian pasar a través del tubo. Las modifica-
ciones con n/m igual a 1, 2 o bien 3, la atraviesan gracias
a sus pequefias dimensiones y, también, por el hecho que
deben estar, en calidad de moléculas no desasociadas, muy
poco cargadas eléctricamente. Esta casi-neutralidad eléc=
trica es, asimismo, la causa, seglin nuestra creencia, de su
débil poder tintéreo.

El Sr. Haller preparé las secciones laterales del tubo,
diazotdndolas y tratiandolas al maftol. La capa dirigida ha-
cia el interior del tubo resultaba fuertemente tenida, en pe-
quenio espesor; luego la tintura disminufa rdpidamente y
las capas exteriores quedaban incoloras (V.

Se puede atn, de otra manera, preparar una solucién
de primulina de fluorescencia azul, idéntica a la_preceden-
te, pero ligeramente colorada en amarillo. La misma se
obtiene, agotando por via de tintura una solucién de primu-
lina exenta de electrolitos, lo cual se hagce tifiendo en ella
sucesivamente nuevas porciones de algodén blanqueado.
De esta manera llega, un momneto en el cual el algodén no
extrae nada a una solucidn fluorescente en azul y ligera-
mente matizada en amarillo,

Lo mads interesante es que no sé6lo el algodén extrae a,
una solucién de primulina una parte de su colorante, si que

{5) Aparte de la practica que diariamente hace uso de esta propiedad de
los colorantes substantivos, determinados resultados de las investigaciones
de M. Vignon y de MM. Dreaper y Davis, lo demuestran nctamente asi.

(1) Para una flbra que tuviese el mismo didmetro y la misma densidad
que la pared del tubo, hallariamos probablemente la misma disminucién de
las intensidades de matices, en la direccidn del borde al centro.
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también otras substancias, como Al,(OH),, BaSOy, lo ha-
cen ain mejor y mds rapidamente. 50 gramos de BaSO,
extraen a 250 cm. c. de una solucién de primulina, a 0,2 0/,
toda la materia colorante, salvo el producto que ocasiona
la fluorescencia azul. La primulina es mucho mejor conte-
nida por el BaSO, que por el algodén (1,

El colorante fijado sobre BaSO, o sobre Al,(OH); y el
colorante fijado sobre algoddn se comportan idénticamen-
te bajo todos aspectos. Todas estas tinturas pueden ser
extraidas por medio del alcohol etilico o amilico con el
mismo éxito. La primulina que se adhiere al Al,(OH); fija
azul de metileno absolutamente como un pedazo de algoddn
tefiido con primulina. Por todas estas razones el Sr. Haller
supone que la clase de fijacién de la primulina es la misma
en algodon, BaSO, y Al,(OH),. :

El examen microscépico de las tinturas dobles: primu-
lina-azul diamina. RW y azul diamina RW-primulina, de-
muestra que no hay superposicién de los matices en capas
concéntricas, como asi lo hace presumir la teorfa de la fija-
cién quimica, pero si justaposiciéon intima de dos colores
sobre todas las capas y en todas las profundidades. Tifien-
do con primulina un pedazo de algodén previamente tefiido
con azul diamina RW y bien lavado, se comprueba que el
bafno de tintura cambia lentamente de color y adquiere
de mds en mds un color verde, por pasar ¢l azul diamina
RW de la fibra al bafio.

(1) Esta mayor eabsorcién» (como la llama el Sr, Haller, que es adepto
de 1a quimica de los coloides) de que hace gala el Ba50y, es extravagante.
Segtin las investizaciones de Perrin, el BaSO; pertenece a la categoria de
paredes inertes que se cargan con dificultad, en ambas direcciones. Podria
muy bien ser que el BaS0j fijase la primulina mejor que el algoddn, puesto
que su superficie estd mucho menos desarrollada con relacidn a la masa que
posee. Esto, ya lo sabemos, estd en contradiccidn flagrante con las teorfas
de] estado coloidal, pero, sin embargo, no nos parece improbable.
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El Sr. Haller estd inclinado a ver en este tltimo. fend-
meno un rechazamiento de una substancia absorbida por
otra. Nosotros creemos, sin embargo, que el azul diamina
se separa de la fibra voluntariamente en virtud de su ten-
sién de desasociacién y que la primulina halla, segura-
mente, para alojarse, espacios que algunos instantes antes
no eran necesariamente ocupados por el azul diamina RW,

El Sr. Haller se place en calificar de absorcion el fe-
némeno de fijacién de la primulina sobre algodén y ptras
substancias. Acerca de esto diremos que el colorante es
depositado a proximidad de superficies libres por razones
que hemos examinado y se fija luego por adhesién.

Estamos de acuerdo con el Sr. Haller en que el cardc-
ter coloide, mds correctamente coloelectrolito, es de gran
importancia en lo que se refiere a la facultad de un colo-
rante de tefiir substantivamente las superficies mas varia-
das. El grado de dispersién del coloide no desempeiia qui-
z4s un tan importante papel como le atribuye el Sr. Haller,
y el hinchamiento de la fibra no tiene, segiin nuestra opi-
nién, mas que una importancia secundaria, pero esto son
detalles acerca de los cuales no queremos ciertamente dis-
cutir,

De la misma manera que hemos considerado como una
reaccién quimica la tintura de la lana con colorantes gue
son electrolitos, debemos declarar ahora sin rodeos que
la tintura substantiva del algodén no nos parece que sea
una fijacién debida a la afinidad quimica de cuerpos en
presencia unos de otros. La misma es la. consecuencia de
las propiedades fisico-quimicas de los colorantes que en
solucién acuosa son coloelectrolitos. El concurso quimico
directo de la fibra se anula en todo caso grandemente.

(Coneluird). MarcEL BADER.

Revista de Revistas

Blanqueo de materias fextiles por medio de
compuestos oxigenados

Los articulos constituidos en parte o en totalidad por
fibras de seda o de lana resultan deteriorados por el cloro,
por lo cual deben blanquearse por medio de otros agentes.
A tal efecto, los compuestos oxigenados méds empleados son
el peréxido de sodio, el peréxido de hidrégeno y el per-
borato de sodio.

Para efectuar un blanqueo conveniente precisa contro-
lar la operacién de manera que el oxigeno sea puesto en
libertad de un modo lento y continuo en todo el liquido
blanqueador. La puesta en libertad del oxigeno puede ace-
lerarse por un aumento de la temperatura y viceversa,
Para preparar un bafo de 450 litros aproximadamente se
debe anadir a 450 litros de agua I kg. de dcido sulfurico y
se agita bien la mezcla; después se afade de 900 a 1000
de per6xido de sodio, agitando el bafio hasta que el mismo
sea neutro. Luego se incorpora al liquido 1,8 kg. de silicato
de sosa algo diluido. La alcalinidad que de esta manera
se produce en el barfio, favorece la evolucién del oxigeno
naciente, mientras que una reaccién dcida retardarfa di-
cha evolucién,

[os articulos de algoddén pueden blanquearse en este
bafio, manteniendo en ¢l durante una hora la temperatura
la. ebullicién. Para la lana, el bano debe
de perdxido de sodio y 0,9 kg. de trifos-

anterior ala de
centener 2.8 kg.
fato de sodio para 450 litros de agua. La disolucién no
debe efectuarse a una ‘temperatura inferior a 60°C.
prosigue el blanqueo hasta que se haya logrado el matiz

¥ se

deseado.
La seda exige un bafio algo mds fuerte que el de la lana,

por lo cual la alcalinidad del bafio es obtenida por adicién
de silicato de sodio. La temperatura del bafio, para la seda,
puede ser un poco mas elevada que para la lana.

Al objeto de conservar el bafo entre los perfodos en
los cuales no se ‘utiliza, se acidula ligeramente con Acido
sulftrico. Lo mejor es ‘efectuar el blanqueo en cubas de
madera. ;

Los articulos blanqueados de la manera indicada, pre-
sentan una suavidad, una elasticidad, una brillantez y una
solidez remarcables’y, ademads, se obtiene un blanco per-
manente.

(De «American Dyestuff Reportery).
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La tintura de los géneros de punto

Los procedimientos empleados para la tintura de los
géneros de punto difieren sensiblemente de los empleados
para la tintura de los tejidos en pieza, a causa de la dife-
rencia de estructura de las dos clases de tejidos.

En la tintura de los tejides en pieza, para obtener un
resultado satisfactorio y una penetracién suficiente, dichos
productos son sumergidos, invariablemente, en un bafo
de tintura después de haber sido previamente tratados en
un bafio de agua caliente, cuya temperatura se ha llevado
100°, El articulo tejido en crudo es tefiido
en pieza antes de ser cortado y transformado en vestidos.

ientamente a

Los géneros de punto, especialmente las medias y 108
calcetines, son confeccionados antes de ser tenidos; sil
embargo, en muchos casos, siendo reforzadas o cosidas
ciertas partes de los géneros, resulta que la tintura no €s
homogénea. La diferencia es tanto mds notable si el hilo
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utilizado para refuerzo es de naturaleza distinta que el del
resto del articulo. Para la tintura de los indicados géneros
de punto, el problema consiste, pues, en lograr una pene-
tracion uniferme del bano de tintura en las partes cosidas
Asimismo precisa tefir uniformemente las

dos clases de hilo empleadas, de manera que no se pro-

o, reforzadas.

duzca ninguna diferencia de color en el articulo una vez
;1[11‘:‘.~;laulu'.
Esto no es ninguna operacién fécil y para evitar cual-
quier diferencia de collor en la tintura, los fabricantes de gé-
nercs de punto emplean a menudo, para el refuerzo y el
algodén tenidos. Este procedimiento que
no da siempre

vanisaje, hilos de
los resultados desea-
dos, pues esto depende en gran parte de la naturaleza de
los colorantes empleados en la tintura de los hilos de al-
godén. Si

es ¢l mds ventajoso,

se emplean colorantes directos, la tintura. de los
hilos de algodén podrd ser muy pv‘h“ ta, pero al proceder
a la segunda coperacién de tintura, los hilos de algodén
pueden perder parte de la intensidad de color a causa de
la posibilidad de determinados colorantes a dt’])ililill‘ﬁt‘ al
Algunos colorantes tienen

del hilo

la segunda operacion de

ponerse en contacto con 1a lana.
tendencia a debilitarse, po's
de algodon presenta, después te
tintura, una diferencia de 'matiz en comparacién con el

lo cual la apariencia

restc ‘del articulo. Por esto los fabricantes de géneros de
puntc: deberfan insistir para que el hilo tefiido empleado
para vanisaje y refuerzo, sea garantido como buen tinte.

De «Le Moniteur de la Maille»).
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Azul sdélido para lana en borra

La lana en borra, bien desgrasada, se tifie ea un baifio

conteniendo 30 veces su peso de agua, o sea, para 50 kgs
de lana 1509 litros de agua. El bafio se
2 litros de
lm‘;mtt' o sea 2-'kgs. negro azul a
tional des Matieres Colorantes

El lmn:'n se caliente ‘hasta 60°C.,
merge la lana. Luego se calienta gradualmente de 60° a
100°C. La lana adquiere un matiz granate, luego violeta
ciruela ; el bafio rojoso o del mismo tono que la lana, va
quedando claro a medida fija en la fi-
bra. Para agotar completamente ¢l colorante, se anade des-
pués de 45 a 50 minutos de tintura, 500 gramos de dcido
Al objeto de obtener uniformidad, es me-
jor dilatar el 4cido con una determinada cantidad de agua
y afnadir el conjunto en el bafio en 4 $ 5 veces, sin inte-
rrumpir la ebullicion del bano. El bano habiéndose acla-
rado, se enfria, es decir, se lleva la temperatura a 70° C,,
y en este estado se afade 2 kgs. de bicromato de potasa o

prepara con 5 kgs.
acido acético, mas el co-
1 cromo NR de la Cie. Na-

de sulfato de sosa

'n cuyo estado se su-

que ('1 l‘til[!'l"]ﬂl'(‘ o

sulfarico 66° B¢

de sosa en solucién. Luego se abre nuevamente la entrada
de vapor para llevar el bafio a la ebullicién, la cual se
mantiene durante 30 minutos, La lana violeta
cion del bicromato en el bano,
en azul durante la ebullicién. El colorante
vira, pero queda fijado y resulta mucho mas sélido
al lavado y a los diferentes agentes fisicos y quimicos a
los cuales puede ser sometido. Se lava después del croma-
tado y finalmente se seca. (De «Le Textile Quotidien»).

1l menos.
ciruela antes de la introduc
S tl‘}il]ﬁf{)]']]lil
al aire,

BIBLIOGRAFIA

Artificial Silk and its manufacture, por Joseph Foltzer;
traducido al inglés por T. Woodhouse —Editores: Sir Isaac
Pitman & Sons Ltd, Parker Street, Kingsway W. C. 2.—
London,—Un voltimen en 8¢ de 244 pags., con 117 ilustracio-
fesi—Precio.: . 21:sh.

La industria de la seda artificial fué ideada llevada a
cabo en Francia y ha sido en este pais donde mayor im-
pulso se le ha dado y como consecuencia de ello varios
son los libros franceses que con relacién a dicha industria
se han publicado en el transcurso de estos tltimos afios. De
todos ellos, el tratado mas interesante, el que mds utilidad
ofrece, el que mejores conocimientos encierra, és él qué
con tanto é€xito publicara el quimico Joseph Foltzer quien,
por su mucha experiencia en la fabricacion de seda artifi-
cial, tanto ha contribuido al mayor desarrollo de tan impor-
tante rama de la industria textil.

Las diferentes materias de que trata el libro son las si-
guientes : celulosa ; origen de la seda artificial ; seda artifi-
cial Chardonet; seda artificial Despeissis (procedimiento cu-
pro amoniacal) ; soluciones y aparatos de mezcla; hilatura;
tubos capilares; lavado; secado, humectacién y ventilacion ;
devanado, retorcido y numeracién; desperdicios; seda vis-
osa ; lustrado de la seda artificial ; recuperacién de sub pro-
ductos ; soluciones de celulosa y preparacion de solventes
liquidos de precipitacion; hilatura continua; diferentes imi-
tationes de |d seda natural y aparatos para producirlas; or-
ganizacién y equipo de una fabrica de seda artificial; dis-
tintivos L.nddmmrm. propiedades y uso de la seda natural
Yy de la artificial ; tintura; y, finalmente, conversién de la
celulosa en pelicula, cueros, cintas, tejidos y otros productos.

La fabricacién y tratamiento de la seda artificial es estu-
diada en el presente libro, conforme demuestran los transcri-
tos titulos, de una manera mds que suficiente para que uno
pueda compenetrarse completamente de cada una de las varias
Manipulaciones que constifuyen el proceso de elaboracidn de
tan interesante materia textil.

La traduccién del texto francés fué confiada a persona tan
tonocida como competente en materia textil, como el profe.
sor Sr. Thomas Woodhouse.

* + +
Die Kammgal'nqpmnerel por R, Preu—Editores: Gebrii-
der Bontraeger, W. 35 Sc ll)m.bcrgcr Ufer 12 a, Berlin.—
Un voltimen en 8¢ de 204 pdginas con 157 figuras y 16 lami-
nas.—Precio : J_’ marcos.

La cultura técnica de los operarios, cualquiera que sea el
orden de la actividad humana a que se dediquen, es la basz2
principal en que radica no sélo la mayor produccion si que,
tambien la mejor perfeccion del trabajo. Semejante factor,
del cual en nuestro pais, desgraciadamente, no se ha alcan-
zado a ver toda su capital importancia, es la preocupacion
constante de las naciones que marchan al frente del progre-
zo y de la civilizacién mundial. Por esto, Alemania, que
tanta preponderancia industrial tenia antes de la guerra, lo
primero que hace ahora, al intentar reorganizar su gran in-
dustria, es dar a luz libros que por su cardcter practico puedan
contribuir a la difusion de los conocimientos técnicos de
la industria y aumentar :Hi el caudal de conocimientos de
sus operarios,

Uno de los libros que con esta finalidad se han publica-
do recientemente, es el que motiva esta nota h:h]aoul.mm,
relativo a la hilatura de la lana, el cual es debido a la com-
Iultnlc pluma del ingeniero Richard Preu, profzsor de la
Escuela Textil de Aachen. Los varios capitulos en que esta
(I1\ idido el texto del nuevo libro, tratan de la lana, de la se-
leccién, del lavado, del cardado, del peinado, de la prepara-
¢ion, de Ia |lI|de.Iu1, del retorcido, del plegado en madejas y
del empaquetado.

Por .no conocer a fondo la lengua alemana no podemos
apreciar en todo su valor, la importancia del presente libro,
pero, por referencias de personas autorizadas en la materia
podemos decir que la obra que resefiamos es una de las me-
Jores que se han escrito acerca la hilatura de la lana y que la
misma, por su excelencia, ocupa un lugar preeminente den-
tro la literatura textil alemana.

* * *

Textile Calculations, por ]. H. Withwam,—Editores: Sir
Isaac Pitman and Sons, Ctd., Parker Street, Kingsway W. C.
2, London.—Un volimen en 8¢ de 428 pdginas con 186 figu-
ras.—Precio: 25 sh.

El objeto del presente libro es el de estudiar los princi-
pios aritméticos y geométricos relativos a los cilculos de
fabricacion y a los del funcionamiento de la maquinaria tex-
til. Ofra finalidad del libro es la de aclarar por medio de
ejemplos la teorfa y la prictica en la realizacion de proble-
mas para establecer resultados cuantitativos y precios de coste

de toda clase de hilos y de tejidos.
El texto del libro esti dividido en trece capitulos, los
siguientes

cuales tratan, respectivamente, de las materias :
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numeracién de los hilos simples y dobles; nombres de hi:
los en anchos determinados; ecuaciones simples; indices
y logaritmos; regla de cdlculo; medicion de espacios regu-
fares; uzo del papel cuadriculado; radio y proporcion; ra-
dios trigonométricos ; cdlculos textiles; cilculo de las va-
riaciones y sus aplicaciones; ejes, excéntricos; y problemas
relativos a la elaboraciéon de tejidos.

Cada uno de estos varios temas ha sido desarrollado de
una manera admirable y algunos de ellos, por su novedad,
son muy remarcables, En conjunto, podemos decir que las
definiciones son hechas con exactitud; que los ejemplos son
correctamente presentados y que los diagramas son muy cla:
ros .En restiimen, es un libro que puede reputarse como muy
excelente para los estudiantes de industrias textiles.

* * *

Catalogue of textiles from burying grounds in Egypt,
por A. F. Kendrick.—Precio 5 sh.

El departamento textiliario del Museo Victoria y Albert
de Londres, ha emprendido la publicacion de un catdlogo des-
criptivo de los tejidos que, procedentes de las necrdpolis egip-
cias, se conservan en aquel importante establecimiento. Las
diferentes excavaciones que de unos cuantos anos a esta par-
te se han venido practicando en Egipto, han sacado a luz
una profusién asombrosa de tejidos antiguos, de manera
tal que no hay Museo en Europa que no tenga su mis o
menos valiosa coleccion de tejidos egipcios. La del Museo
Victoria y Albert asciende a mds de mil ejemplares v de
éstos el primer volimen del catilogo solo describe 299 te-
jidos, o sean los que por su especial ornamentacién, consti-
fuyen ¢l grupo de tejidos del periodo greco romano. El es-
tilo decorativo de los tejidos de este periodo es el gué sé
ha dado en llamar cldsico y puede decirse que fué un estilo
acomodado a los gustos de los comerciantes griegos y de
los oficiales romanos domiciliados en Egipto en los prime-
ros siglos de la era cristiana.

Los tejidos del periodo greco-romano, a pesar de su sim-
bologia pagana, han venido siendo distinguidos por todos
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los autores, muy inadecuadamente por cierto, con el nombre
de copios. Nosotros, que con nuestro estudio «El Arte de Ia
tapiceria en la antigiiedad» fuimos los primeros en hacer
publica nuestra disconformidad de parecer acerca la aplica-
cién general de dicha palabra a fodos los fejidos egipcios,
vemos con satisfaccién el que el autor del catilogo que nos
ocupa haya hecho una distincion entre los tejidos egip-
cios del periodo greco-romano y los tejidos egipcios que
propiamente pueden recibir el nombre de copfos.

El primer volimen del catilogo que resefiamos, emp:e:
za con una introduccién general acerca los tejidos egipcios
y, asimismo, sobre las excavaciones que desde mediados del
rasado siglo y en distintas épocas, han venido siendo practi-
ticadas en Egipto por encargo de varias entidades arqueold-
gicas europeas, Luego sigue el estudio del periodo greco-
romano, el cual, para mayor facilidad, ha sido dividido en
cinco grandes partes, La primera se refiere a las tdnicas y
a los mantos, lo cual es de gran importancia, dado que los
tejidos de tapiceria eran aplicados a los mismos como orna-
mento. La segunda parte comprende los tejidos formando
bucles. La tercera parte estd destinada a los tejidos con fi-
guras humanas, cuyo estudio se ha subdividido de la si-
guiente manera : dioses y escenas mitolggicas; retratos; ji-
netes y cazadores montados a caballo; cazadores a pié; gue.
rreros ; bailarinas ; escenas campestres; juegos infantiles; fi-
guras varias; y bustos. La parte cuarta estd dedicada a los
animales, aves y peces, Finalmente, la parte quinta s¢ refie-
re a los arboles y plantas. Como complemento de las des-
cripciones de los tejidos que constituyen estas cinco partes,
se acompafian 32 laminas que contienen 123 reproducciones
de tejidos.

Al poner punto final a esta resefia, pldcenos hacer cons-
tar nuevamente que el Museo Victoria y Albert de Londres,
es uno de los que mds se preozupa del estudio de los tejidos
antiguos, habiendo publicado al efecto libros y catilogos
de inmenso valor histérico, de los cuales es una buena prue-
ba el catilogo de tejidos egipcios que ha motivado esta nota
bibliogrifica,

: (G be

NOTAS SUELTAS

Negro de anilina inverdesible

El « Bulletin de la Société Industrielle de Mulhouse» des-
cribe el siguiente procedimiento de tintura, Para producir un
negro inverdesible, desarrollado por una simple fijacion al
secadero, se recomienda la férmula:

35 partes prusiato rojo

35 »  clorato de potasa

05 »  anilina

105 » dcido hidrofluosilico 20° Bé.

760 » engrudo de almidén blanco a 125 gramos por litro.

Este color se desarrolla por suspension en un secadero
a 45°. La oxidacién se produce en dos tiempos: al cabo de
24 horas se produce el negro verde (esmeraldina) y 24 horas
mds tarde la esmeraldina es oxidada y transformada en negro
inverdesible insensible al gas sulfuroso. Este negro no per-
judica la fibra, También puede desarrollarse por vaporizacion.

Tinte gris de plata para borra de seda

El «Textile Quotidien» explica el siguiente procedimiento
de tintura para borra de seda. La borra de seda se trata, antes
de la pperacién de tintura, en un bano de agua hirviente
durante veinte minutos. Luego se sumerge en baiio frio con-
teniendo 0°5 oy de 4cido acético de 6° Bé y 03 0p de gris
directo B, Se manipula durante un cuarto de hora y después
se eleva la temperatura gradualmente hasta 70° en cuyo es-
tado se mantiene durante 10 minutos, durante los cuales el
colorante se fija en la fibra.

Por el hecho de la coloracion un poco parda de la borra
de seda, el tono complementario gris azul del colorante, da
el tono neutro deseado: gris de plata. Si la borra fuese mds
blanca, seria necesario matizar con 0°03 a 007 de crisoidi-
na, que se afiade al mismo baio. El gris directo B es un co-
lorante basico de buena solidez a la luz y al lavado.

Lejiado de los articulos de algodén

Una casa alemana ha patentado en su pafs un nuevo proce-
dimiento para el lejiado de los articulos de algodon, segtin el
cual el lejiado se efectiia en una sola operacion, es decir, sin
cambiar de cuba y da, a la vez, un blanco perfecto con un
tacto excelente. :

He aqui como se procede. Los articulos de algodon, pre-
viamente sometidos a la accién del vapor si hay necesidad de
ello, son librados del aire sumergiéndolos en una lejia apu-
rada o una mezcla de lejia usada con lejia nueva. Luego se
procede al lejiado propiamente dicho en una lejia de reciente

preparacion, a razén de 3 litros de lejia por kilogramo de al-
goddn, cuya lejia debe contener en sosa cdustica de 2 1/, a
3 0o del peso total del algodén, En el lavado subsiguiente se
emplea primeramente una solucion diluida de sosa de 15 a
1 b y luego se lava en agua caliente y en agua fria.

Aumento del lustre de los hilados o tejidos de algodén

Para aumentar el lustre de los hilos y tejidos de algoddn
se ha patentado en Inglaterra el siguiente procedimiento. Pri-
meramente se trata el algodén durante un periodo no superior
a 50 minutos en dcido sulfirico de 52° a 60° Bé y se lava
con fuerte agitacién para separar las fibrillas desprendidas;
luego se sumerge durante 10 a 15 minutos en una solucion
de sosa cdustica de 8° a 15° Bé, que tiene por objeto aumen-
tar el lustre. El dcido libre se neutraliza seguidamente y el
color queda firme, Hecho esto se trata el hilado o el tejido en
una solucién a base de 3 9 de bérax para el algoddn incom-
bustible y neutro. Finalmente se suaviza el producto con una
solucién de glicerina a 5 9 o en su lugar de. cloruro de cal-
cio, glucosa o jabon.

Procedimiento para dar un tacto lanoso a las fibras ve-
getales.

Las fibras vegetales, en crudo, blanqueadas o merceriza:
das se tratan a una temperatura variando entre 0° a 25° C por
medio de una solucién de celulosa en dcido nitrico a 65 0,
durante media hora a lo mds, sin tensioén, y después se la-
van, Las fibras asi revestidas de celulosa nitrada se asemejan
a la de la lana y son susceptibles de ser teiidas directamente
con los colorantes bdsicos,

Para los productos de calidad inferior, se preparan solu-
ciones convenientes de celulosa disolviendo 30 gramos de pul-
pa de madera blanqueada y desintegrada, de desperdicios de
algodén o bien 100 gramos de hidrocelulosa en 1,000 gra-
mos de 4cido nitrico a 81 9 y a 15° a 20° C, con adicion
de 112 gramos de agua, Dichas soluciones pueden prepararse
también, tratando durante 2 horas 70 gramos de celulosa
mercerizada con 750 gramos de dcido nitrico a 75 0o ; luego
se extraen 460 gramos del 4cido y se afiaden 500 gramos de
acido nitrico a 92 9 y se dilue con 145 gramos de agua.

Para los productos de buena calidad, se emplea una soli-

ci6n de 50 gramos de celulosa mercerizada en 1,000 gramos.

de dcido nitrico a 83 0o, diluida luego con 230 gramos de
agua,

Este tratamiento, que ha sido patentado, por una casd
lionesa, no disminuye en nada la resistencia de los tejidos.




