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Un nuevohhilo obtenido por via hiimeda

(Del “Deutsche Wirker-Zeitung*)

La industria de las fibras substitutas ha traido con-
sigo toda una serie de nuevas invenciones en el campo
de la técnica textil; forma parte de éstas, la invencién que
motiva estas lineas, la cual parte de la idea de que los
procedimientos de hilatura hasta ahora empleados y que

pueden designarse con la denominacién de hilatura por

via seca porque estos hilos textiles se obtienen en seco
separando las fibras por medio de cardas y pasando aque-
llas a las maquinas de hilar, pueden ser reemplazados
por el sistema de via himeda que posee un gran nimero
de ventajas.

Las necesidades de la guerra, que obligaron a la in-
dustria textil a aprovechar los mads insignificantes des-
perdicios, hicieron pensar en hilar todas las materias
textiles por via himeda, es decir, suspender y separar las
fibras dentro de un liquido de manera tal que pudiesen
hilarse todas las fibras incluso la celulosa, sueltas o
mezcladas con otras.

Al principio se pensé exclusivamente en la celulosa,
pero como este material no resulté conveniente emplear-
lo solo, sino mezclado con alguna otra fibra, pronto se
pasé a emplear un procedimiento combinado.

El hilo en cuestion recibe el nombre de Rotation garn
(hilo de rotacién) porque el mismo es elaborado median-
te un recipiente animado de un movimiento giratorio,
variable segin la consistencia del hilo. Las fibras se
hallan sumergidas en el liquido del depdsito y al ponerse
éste en movimiento unas fibras resultan arrastradas hacia
el borde, mientras que otras, las mas ligeras, permanecen
en el centro de la columna liquida, en la direccién del
eje mayor del recipiente y al concentrarse alli forman
finalmente, hilos ya parcialmente torcidos, que seguida-
mente son hilados en estado himedo.

El hilo obtenido de esta manera resulta de una consti-
tucién perfecta y regular, finamente redondeado y de gran
resistencia, aun siendo elaborado con las fibras mas cor-

tas y de inferior calidad. El grueso del hilo, se determi-
na primeramente por la calidad del material, luego por
el grado de compresién del mismo y finalmente median-
te la exacta regulacién de la entrada y salida de la masa
en el depésito rotativo.

El movimiento rotativo de la mezcla de fibras que
por medio de una bomba se hace pasar a un recipiente,
puede obtenerse de diferentes maneras, de las cuales
dardn una idea las ilustraciones siguientes:

En la fig. 1, A representa el recipiente, de los cua-
les hay colocados varios sobre una mesa. El liquido pasa
por el eje hueco B, el cual gira con el disco C. En el
borde superior de B hay una rueda de paletas D. Al gi-
rar las paletas D el liquido entra en rotacién, formdndose
un cono liquido E,F,E. En F se forma un hilo algo tor-
cido que se extrae mediante un dispositivo apropdsito,
pasando por el rodillo G y luego se estira, se aplana y se
seca.

La fig. 2 representa una disposicién mds sencilla sin
accionamiento mecdnico. El liquido entra en el depdsi-
to I' por debajo, en direccién tangencial y a la presién
conveniente. Segin la altura de la columna liquida, la
rotacién del cilindro puede ser rdpida o lenta. En el ex-
tremo superior del depdsito, se forma, al igual que en la
fig. 1, un cono liquido: el hilo se recoge de la misma
manera y las fibras que no forman hilo, como las recogi-
das por el rodillo G, caen por todo el borde EE a un
recipiente especial, siendo puestas de nuevo en elaboracién.

La fig. 3 representa un aparato en el cual el movimiento
de rotacién es efectuado por el mismo depésito A. A
este objeto el mismo va montado excéntricamente sobre
un plato giratorio K. El liquido se introduce también por
debajo, efectuindose el movimiento y la formacién del
cono liquido en la misma forma que anteriormente, reco-
giéndose las fibras en el centro y haciéndolas pasar por
el rodillo G. De estos diferentes procedimientos de elabo-
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racién debidamente ensayados, ha salido un aparato que
reine todas las ventajas y responde a todas las exigen-
cias para la elaboracién de un hilo ideal.

Se trata del aparato patentado de Bruno Welzer, de
Charlottenburg, cuyos detalles son los siguientes. Los
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El movimiento de los rodillos se intensifica nuevamente
haciendo que las telas sin fin i se desvien en una de
las direcciones del movimiento del tamiz b, formando
un dngu'o con la direcciéon del movimiento del cuerpo del
hilo en formacién g, inclinidndose hacia 4, con lo cual

chorros liquidos «, girando alrededor de su propio eje
longitudinal, caen sobre el tamiz moévil b, mientras que
al otro lado del tamiz se encuentra el aparato aspirador e,
que absorbe el liquido sobrante. Gracias a la torsién que
experimentan las fibras por el movimiento giratorio del
liquido, aquellas aparecen ya en forma de hilo torcido.

Fig. 2. Fig. 8.

estas telas extraen toda la humedad posible del hilo
blando, secdndolo lo suficiente para poder ser hilado.
(Fig. 10).

La velocidad de trabajo debe aproximarse a la velo-
cidad de salida del liquido, debiendo ser mayor que en
los actuales sistemas de elaboracién.

Fig. 5

La torsiéon del hilo es reforzada atn, cuando los cho-
rros liquidos a, afluyen en una tal direccién formando un
angulo con la direccion del movimiento anterior o pos-
teriormente acelerado del tamiz. De aqui se sigue un
desplazamiento del cuerpo fibroso que se forma sobre el
tamiz (figs. 4 a 9).

Fig. 7.

Fig. 6.

Las fibras arrastradas por el chorro liquido reciben su
movimiento de rotacién mediante el embudo giratorio e
o por las canales d provistos de filetes de rosca cénicos.

Las figs. 4 a 9 muestran diferentes disposiciones en
proyeccién lateral y en la fig. 4 puede verse una combi-
nacion del tamiz redondo b con el embudo e.
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La fig. 5 presenta una combinacién del tamiz redon-
do b con canal de rebordes angulares d, cuyo corte trans-
versal K y forma de rosca f, puede verse en la parte
superior de la misma figura.

La fig. 6 muestra la aplicacién del tamiz sin fin b con
el embudo e.

La fig. T representa la aplicacién del tamiz sin fin b
en el canalén d y filetes de rosca cénicos f.

La fig. 8 ofrece la aplicacién de un tamiz en forma
de plato b en combinacién con un embudo e.
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La fig. 9 indica la torsién del chorro liquido @ al salir
del embudo e, mientras que el chorro de la canal d pasa
en sentido tangencial por la parte interna del embudo e,
de manera que el liquido fluye en forma helicoidal hacia
abajo, saliendo por a con movimiento rotatorio.

Las figs. 10 y 11 presentan en elevacién un tamiz re-
dondo b con varias canales y la distribucién y funciona-
miento de las telas arrolladas h, en cuyo lugar va dis-
puesto, a menudo, un simple rodillo.

La patente solicitada para estos aparatos, se basa en
los extremos siguientes:

1. Un procedimiento para la obtencién de hilo por

~apartados 1 vy
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via htimeda, caracterizado por el hecho de que las fibras
textiles se amasan con la rotacién del liquido del tamiz
mévil, convirtiéndose asi la fibra en una mecha.

2. Procedimiento segtn el apartado 1, caracterizado
por el hecho de que las fibras textiles son reunidas en
una misma direccién sobre el tamiz, formando con la
direccién de movimiento del mismo un 4ngulo d.

3. Dispositivo para ejecutar las operaciones de los

y 2, caracterizado por las telas sin fin %
que forman con la direccién de movimiento del tamiz un

Fig. 11.

angulo, de manera que las tiras de fibras se desvian de la
direccién de movimiento del mismo.

Los fabricantes y elementos técnicos deben felicitar-
se por la aparicién de este nuevo procedimiento, que per-
mite obtener de una manera mds econémica un pro-
ducto muy perfeccionado; un hilo de consistencia ideal
apropésito para todas las industrias.

Este proceso ofrece un sin fin de modificaciones y
una vez puesto en practica ha de producir una transfor-
macién en todo el ramo de la industria textil, no sien-
do la menor la mejora que ha de aportar al trabajo bajo
el punto de vista de la higiene.

PROBLEMAS DEL CULTIVO DEL ALGODONERO

Posibilidades actuales de desarrollo del cultivo del algodonero

Habiendo publicado los articulos El cultivo del algodonero en Espafia ¥ La desaparicién del cultivo del algo-
dén, en los cuales se pone de velieve, respectivamente, la posibilidad de desarrollar en nuestro pais el cultivo al-
godonero y la probable desaparicion del cultivo de dicha planta, creemos conveniente transcribir, para mejor ilus-
tracién de nuestros lectores, el presente articulo publicado en el “Boletin de Informaciones Agricolas y de

Patologia Vegetal.'*

Si examinamos las estadisticas de la produccién algo-
donera del mundo entero, veremos que en conjunto, estd
en disminucién.

En efecto, si nos referimos a los datos publicados por
el Annuaire International de Statistiquz Agricole, de 1909
a 1921, las cifras totales para las diferentes partes del
mundo, estan representadas en el Cuadro I

El cuadro I, que representa los promedios de estos tlti-
mos afios, demuestra igualmente que la disminucién de la
superficie cultivada que, en ntmero redondos, es apro-
ximadamente de 1 millén y medio de ha, no estd en
correlaciéon con la disminucién de la produccién, que su-
pera en 4 millones de quintales; ésta es mucho mayor
con relacién a la disminucién de la superficie cultivada,

Cuabpro L. — Produccion total de algoddn en el mundo, de 1909 a 1922

Superficie (ha.)

Produccién de algodén desgranado (q.)

1909-10 1914-15 1919-20 1909-10 1914-15 1920-21

Regiones 1913-14 1918-19 1921-22 1913-14 1918-19 1921-22
Europa : : . i 16 224 9 884 11 878 30 116 22 003 25 829
América septentrional y central. 15 928 268 14 087 255 15 686 822 28 706 594 27 267 137 24 334 734
Asia . : 2 : 9 187 086 9 052 5562 8 691 854 7 863 226 7 939 332 8 643 176
Africa septentrional 789 816 732 577 775 656 3 229 074 2 550 543 2 383 932
Ameérica meridional 272 174 309 533 476 809 879 097 977 300 1 440 637
Africa meridional : A 26 045 27 336 25 789 28 671 21 485 20 302
Oceania 3 ’ : : : 150 45 3 140 163 72 735
Tofal general . . . 24 183 763 24 219 212 23 671 948 40 750 941 38 786 870 36 859 345
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puesto que, segtGn los datos del Annuaire precitado, el
promedio total de produccién por ha. oscila entre 1,6 q. y
1,7 q. Otras causas han influido sobre esta disminucién:
las estudiaremos m4s lejos en nuestros estudios sobre al-
gunas cuestiones fundamentales del problema algodonero
mundial. :

Si estudiamos en detalle las cifras relativas a la esta-
distica mundial en los diversos paises, veremos que exis-
ten actualmente en el mundo 3 centros algodoneros prin-
cipales, todos situados en el hemisferio norte, a saber:
los Estados Unidos, que produjeron en 1909-10/1913-14
28.258.194 qs., en 1914-15/1918-19 26.937.344 gs., en
1919-20/1921-22 23.994.679 gs.; la India britdnica, con
la produccién siguiente: en 1909-10/1913-14 7.770.220
gs., en 1914-15/1918-19 7.795.099 gs., en 1919-20/1921-22
8.392.671 gs.; Egipto con la produccién siguiente: en
1909-10/1913-14 3.149.782 qs., en 1914-15/1918-19
2.462,037 gs., en 1919-20/1921-22, 232.576 gs.

Viene enseguida el Brasil, en el hemisferio sur, con

1919-10 — 1913-14 . .
1914-15 — 1918-19 . . 675.460 »
1919-20 — 1919-22 . 1.045.304 »

En cuanto al rendimiento por ha. que constituye un
coeficiente muy importante, estd representado, segin el
Annuaire mencionado, para cada pafs, en el Cuadro II.

Estas cifras son muy importantes, porque nos demues-
tran que, excepto €l Pert en donde el promedio de produc-
ci6n por ha. alcanza la cifra mds elevada, Egipto y
Japén cuyos promedios superan siempre a 3 q. por ha., en
los otros pafses (comprendidos los Estados Unidos, que
constituyen el mayor centro algodonero del mundo), los
promedios son muy bajos; en ciertos centros de produccién,
son verdaderamente irrisorios. Estos datos nos indican
que la regién algodonera por excelencia del hemisferio
norte es Africa, en donde los promedios superan siempre a
3 q. y algunas veces 4 q. por ha., en el hemisferio sur,
es en América en donde los promedios alcanzan y superan
a 3 q. por ha. El hemisferio sur tiene promedios mds ele-
vados (casi el doble) que el hemisferio norte.

La disminucién de la produccién algodonera mundial
es debida, a mds de la disminucién de la superficie total
cultivada (de que hemos hablado) a la disminucién casi
constante de la produccién por ha., como puede compro-
barse en el Cuadro IIL

611.900 gs.

LE K |

Después de haber examinado, con la ayuda de los datos
estadisticos, el estado actual de la produccién algodo-
nera mundial, consideremos ahora cuales pueden ser las
posibilidades futuras de desarrollo.

En ciertos pafses, tales como el Brasil, en ciertos terri-
torios del Africa central y oriental, en ciertas partes del
Asia, especialmente en el Turquestdn, Indochina, etc., el
cultivo del algodonero es susceptible de tomar gran des-
arrollo.

M. Todd, en un estudio muy interesante, publicado
en un namero reciente de The Agricultural Jouwrnal of
India, reconocia que el Brasil es un centro muy impor-
tante de produccién algodonera, suscepiible de mayor
desarrollo. Adem4s, no hay que olvidar que el Interna-
tional Cotton Federation ha enviado recientemente al Bra-
sil una Comisién para examinar y estudiar sobre el te-
rreno las posibilidades de su produccién algodonera; ahora
bien, esta Comisién, compuesta de miembros de una
autoridad indiscutible, ha reconocido que el Brasil posee
las condiciones de clima y suelo mds favorables para
convertirse en un centro de produccién algodonera de la

CATALURA TEXTIL

Cuabro II. — Produccién unitaria de algodon
en el mundo, de 1909 a 1922.

Rendimiento: qq por ha

Niimero Pafses 1909-10 1914-15 1919-20
1913-14 1918-19  1921-22
1 Bulgaria 2,3 1,1 1,8
2 Grecia (1) 3,0 95 " (1):2:2
3 Malta 2,3 2,1 22
Europa 2,9 2,2 2,9
4 Antigua 18- 15 ()N
5 Barbados 1,4 1,6 (1) 1,0
6 Estados Unidos 2,0 1,9 15
7 Granada - 3) 1,0 (1) 18
8 Indias occident. neerlandesas (4) 2,4 2,5 (1) 2,5
9 Jamaica —_ 2,5 -
10 Mgéjico — — —
11 Montserrat 1,7 1.7 1,8
12 S. Cristébal y Nieves 1,6 1,5 1,6
13 S. Vicente 1,2 0,8 0,8
Ameérica 2,1 1,9 1,8
14 Chipre - (1) 0,4 1,3
15 India briténica 0,9 0,9 1,0
16 Indochina - 4y 1,1 -
17 Japén 3,6 4,1 (3) 3,9
18 Corea 0,9 1,2 (3) 1,56
Asia 0,9 0,9 1,0
19 Argelia — - —
20 Egipto 4,5 3,9 3,3
91 Uganda 92,1 1,0 14
92 Sudén Anglo-Egipcio (40 1,7 (1) 1,0 (3) 1,5
95 Togo (zona francesa) (3 0,4 0,3 0,5
Africa 4,2 3,5 3,1
Hemisferio norfe 1,7 1,6 1,5
94 Argentina 4) 2.9 2,9 (3) 2,6
25 Brasil (4) 3,0 (4) 29 2,8
25 Peri — 4,3 (3) 5,3
América 3,2 3,2 3,0
27 Congo belga — (3) 0,3 (3) 0,3
28 Nyassaland (4) 0,9 0,9 (3) 0,6
29 Tanganyika (2) 1,9 — (1) 1,5
30 LUni6n del Africa del Sur b7 1,7 (&) 14
Africa 151 0,8 0,8
31 Australia 1,0 1,4 (3) 1.5
Hemisferio sur 3,0 3,0 2,9
Promedios generales 1,7 1,6 1,6

(1) Un afio solamente. — (2) Promedlo de dos afios — (3) Promedio de tres
afios. — (4) Promedio de cuatro afios,

mayor importancia. Es necesario, por tanto, que se tomen
todas las medidas necesarias para favorecer, de la mejor
manera posible, este cultivo y que se introduzcan todos los
métodos de cultivo modernos propios para industrializarle
y llevarle a un rendimiento elevado.

Un informe presentado por el Dr. De Campos en la
VI Asamblea general del Instituto Internacional de Agri-
cultura, nos ensefia que, en ciertas regiones del Brasil,
como en el estado de Sdo Paulo y al nordeste, existen
rendimientos unitarios de algodén muy elevados y supe-
riores a los promedios de cualquier otro pafs.

Las variedades locales son alli muy importantes y de
mucho porvenir. La « Riqueza» tiene una fibra hermosa,
resistente, ligera y brillante. E1 « Moco» (que puede cul-
tivarse con gran éxito en Serid4) produce una fibra de
345 mm. de longitud y en esta regién, la planta se hace
vivaz y produce frutos durante 10-15 afios, mientras que
en Egipto, la misma variedad es anual, lo cual exige ma-
yor cantidad de trabajo y al mismo tiempo tiene un in-
ferior rendimiento en fibra. Otra variedad importante es
el «Rim de Boi»: el algodonero herbiaceo de fibra corta
(«short stapled») tiene la ventaja de poder cultivarse alli
en donde no pueden cultivarse otras variedades, y es de

¢
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perfodo vegetativo muy corto; asf, en Algoros y Sergipe,
dura 3 meses el intervalo de tiempo desde la plantacién
a la recoleccién, mientras que en Maranhio, dura mes y

medio.
Afos

19156-16 . .

Quintales

611 900

O e S e e 608 327
L9718 iy 747 154
10181 Y= B e 734 461

1919-20 . .
1920-21 977 842
1921-22 1 326 000 *

* La cifra de 1921-22 debe considerarse como aproximada.

832971

4 . . . 3 .

En estos tGltimos afios, la produccién algodonera del
Brasil ha aumentado considerablemente, como lo demues-
tran los datos estadfsticos siguientes, sacados del Annuaire
ya varias veces mencionado. Al contrario, en oiros pafses
algodoneros, ha disminuido mucho.

Segtin el profesor Ricci en su informe, existen nota-
bles posibilidades de desarrollo del cultivo del algodo-
nero en las colonias inglesas del Africa y especialmen-
te en Nigeria, de donde, en 1920, se exportaron 16.000
balas (de 400 libras inglesas cada una), y se espera pro-
ducir muy pronto 1 millén de balas; en Uganda, pais en
donde el algodén era desconocido hace 16 afios, la pro-
duccién ha sido de 53.000 balas en 1920 y se espera
producir muy pronto lo menos 500.000; en Sudén, se han
obtenido 22.000 balas, y se espera obtener en corto pla-
zo, lo menos 1.500.000. En total, Inglaterra espera obte-
ner de estas tres colonias un minimo de 3 millones de
balas de 400 libras, o sea aproximadamente 5.500.000 gs.,
que representan !/; de la produccién total actual del mun-
do entero.

Existen también posibilidades de desarrollo del culti-
vo algodonero en Erytrea, en los distritos situados en
la frontera del Suddn anglo-egipcio y a lo largo de la
costa; pero es preciso terminar las experiencias de se-
leccién de algunas variedades americanas del tipo « Ame-
rican Upland » y especialmente de la variedad « Triumph »
y de algunas razas de Orleans de seda corta, que han
dado excelentes resultados. La Somalia italiana, sobre
todo en la regién del Ouébi Schébé medio, en donde
S. A. R. el Duque de los Abruzos ha instalado una gran
explotacién agricola y en donde se ejecutan grandes tra-
bajos de riego, posee también vastas llanuras en donde,
siempre con la ayuda del riego, el cultivo del algodén
podrad desarro'larse considerablemente.

Antes de la guerra, los Rusos estudiaban los medios
de hacer mds intensivo y extender el cultivo algodonero
en la Rusia meridional, en la Transcaucasia y en el
Turquestén.

He aqui los datos para la Rusia Europea:

Afios Quintales
R0 A e e e e R D 1 7
1912-13 . ; R 914

Para la Rusia Asidtica, se tienen las cifras siguientes:

Afios Quintales
L9090 i st : 906 967
0% 0 x B LE o e el e e o 1 500 787
VI -12 = o i -1 604- 946
191203y = n e L1634 925
19Tk s on . L o R e LAY
19FEEEE e o e 10 74695
LOIB=-160 sy o o Lo AR R 2 209
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Estos datos prueban que la Rusia asidtica estd a pun-
to de hacerse un importante centro de produccién algo-
donera.

Desgraciadamente las tristes condiciones en las que se
encuentra este pais se oponen no sélo a la obtencién de
informaciones, sino también a la posibilidad de hacer
previsiones o hipétesis que, por otra parte, serfan ca-
prichosas.

En cuanto a los Estados Unidos, que representan el
mayor centro de produccién mundial de algodén, la pro-
duccién estd actualmente en disminucién, tanto por la
disminucién de la superficie cultivada, como por el hecho
de la disminucién (a nuestro entender muy grave e impre-
sionante) del rendimiento unitario. En efecto, de un mdxi-
mo de produccién de 34.983.433 gs., obtenidos en 1914-15,
ha descendido a un minimo de 18.082.538 gs. en 1921-22.

Lo mismo sucede en Egipto: la disminucién es sensa-
cional: en efecto, la produccién alcanzé su maximo en
1913-14 con 3.443.193 gs. y su minimo en 1921-22 con
1.482.624 gs. Pero una de las principales causas de la dis-
minucién de la produccién egipcia se encuentra en las
enfermedades, especialmente la «pink bollworn» a las
cuales hay que afadir la falta de estiércol; la extensién
sucesiva, la demasiada prolongacién del cultivo sobre el
mismo terreno, y el estado de éste referente al riego
drenaje. b

Una regién que podrd ser de gran porvenir para el
cultivo del algodén cuando los problemas de riego y mano
de obra estén resueltos, es la Mesopotamia, en donde po-
drian utilizarse, mediante trabajos oportunos, mis de
121.000 ha. a lo largo de las riberas del Tigris y Etfra-
tes. Los ensayos emprendidos por el capitin R. Thomas,
en 1918, y continuados en los afios sucesivos, han dado
buenos resultados.

LE K]

Después de este rdpido examen, podemos terminar de
la manera siguiente:

1) El cultivo del algodén en los diferentes pafses es
susceptible -de un desarroilo mds grande y mds intenso,
sobre todo por su implantacién en nuevos paises que po-
seen para esto muy buenas condiciones.

2) Las causas de disminucién de la produccién algo-
donera mundial actual son debidas a la disminucién de
la superficie cultivada y sobre todo a la disminucién del
rendimiento unitario.

3) La disminucién de este rendimiento es debida a
causas complejas, entre las cuales podemos citar: la de-
cadencia de las razas cultivadas, por falta de una buena
seleccién; los métodos de cultivo todavia imperfectos en
numerosas regiones; los pardsitos animales que, en cier-
tos paises, devastan completamente los cultivos.

4) El rendimiento unitario depende probablemente de
un conjunto de faciores geogréficos y etnolégicos que es
preciso estudiar y determinar con certeza en interés de
la futura produccién mundial algodonera.

5) En las estadisticas del algodén, es preciso distin-
guir la produccién de variedades de fibra larga («long
stapled») de la de variedades de fibra corta («short
stapled »), puesto que desde el punto de vista de los usos
y de los precios, estos dos tipos de algodén pueden consi-
derarse como dos productos diferentes.

Dg. Fasricio CORTESI.

Prof. de Botdnica de la R. Universidad de Roma,
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Ensayos de reemplazamiento del algodén Sea Island por el algodén Meade

A oconsecuencia de la difusién del « boll weevil» (Antho-
nomus grandis) en el sudeste de los Estados Unidos, la
produccién del hermoso algodén suministrado por el Sea
Island ha disminuido progresivamente. La maduracién
tardfa y otras circunstancias hacen a esta variedad ob-
jeto de los ataques del antonomo y las tentativas hechas
para crear una variedad precoz no han dado resultados
practicos.

Por otra parte, el valor de una nueva variedad del tipo
Upland ha sido claramente demostrado en estos ulti-
mos afios. Esta variedad, la « Meade» (variedad Upland
de larga fibra) de maduracién precoz y de fibra larga,
ha dado resultados favorables y alli en donde ha sido po-
sible establecer comparaciones definidas, ésta ha pro-
ducido lo menos el doble que la variedad Sea Island; pa-
rece que goza una inmunidad relativa contra los ataques
del Anthonomus grandis. En efecto, en una regién muy
infestada, la variedad « Meade» di6 una produccién de
1.679 kg. por hectirea de algodén no desgranado y la
Sea Island no di6 mds que 561 kg. Se obtuvieron resulta-
dos anilogos en otros Estados de la Unidn.

Sobre la aceleracion del ciclo

Se han encontrado algunas dificultades en la produc-
cién y en la conservacién de un stok conveniente de se-
millas puras. Se ha empujado a las asociaciones de agri-
cultura para cooperar con los establecimientos de des-
granado para hacer mis fdcil la solucién del problema,
y se estd en camino de estudiar la cuestién con gran
cuidado. Durante el afio 1920 se hizo en Georgia una
~ampafia de publicidad que dié un potente impulso a la
difusién del algodén « Meade ».

Los ensayos comparativos del hilado de los algodo-
nes « Meade» «Sea Island» y de los algodones egipcios,
han demostrado que la diferencia entre estas fibras,
sobre todo en los tejidos de hilados mds finos, es tan
insignificante, que, practicamente, puede despreciarse.

Aunque el tanto por cierto de pérdida en el hilado es
mas elevado para el algodén « Meade» esto no tiene im-
portancia, porque puede remediarse tdcilmente modifi-
cando ligeramente las maquinas de hilar,

(Resumen de un articulo del « United States Department
of Agriculture Bulletin »).

evolutivo del gusano de seda

Sucede a veces que las orugas olvidadas en las cajas,
privadas por consiguiente de nutricion, dan capullos nor-
males, los adultos son mds o menos imperfectos, pero la
transformacién es mds rapida que la de las orugas nor-
malmente nutridas y cuidadas.

Partiendo de esta observacién, se han hecho experien-
cias con orugas de Vanessa urticae, Spilosoma menthastri
y Bombixz mori, y se ha descubierto, al efecto, que bajo
la influencia de la secrecién digestiva, no empleada, el
revestimiento cuticular del intestino era disuelto, que el
proceso evolutivo se desarrollaba y la metamérfosis tenfa
lugar. A continuacién se ha intentado incrementar la
accién del jugo intestinal de la oruga para acelerar su
evolucién. Para esto se ha pulverizado con agua tripsi-
nada, cargada de sales solubles de calcio, las hojas de
que habfan ‘de nutrirse las orugas. El poder digestivo de

Tubo de metal

la oruga aumenté considerablemente. Los Bombixz mori,
cuya temperatura se elevé a 23°-24° C, evolucionaron
en 15 dias. El nimero de comidas ha sido de 20 duran-
te la primera edad; 17 en la segunda; 14 en la tercera y
de 10 durante las dos tltimas. De ordinario dura de 28 a
30 dias.

Se cree que con este procedimienfo, se podria obtener
facilmente el ciclo evolutivo en 18 dias sin dispositivos
especiales. Ello permitiria reducir los gastos de obra y
llegar a formar razas polivotivas susceptibles de 4 ge-
neraciones en tiempo limitado y en armonfa con la mar-
cha de la vegetacién de las moreras. Se podria tratar,
al mismo tiempo, de activar la secrecién de la seda para
obtener un mayor rendimiento.

(Resumen de un articulo del «Bulletin de la Société
d'Histoire Naturelle de I'Afrique du Nord»).

para bobinas

Desde hace tiempo venia ensaydndose la manera de
substituir los tubos de madera y de cartén de las meche-
ras, por tubos metdlicos, especialmente de aluminio, y
seglin referencias que tenemos, podemos decir que aque-
llos ensayos han terminado dando los mas satisfactorios
resultados.

El tubo de aluminio, patentado en Francia con el nu-
mero 160.772 retne todas las ventajas de un tubo de
precision de mechera. Aquel se compone de tres partes:
de un tubo de aluminio; de un tapdn de madera fuerte
impregnada, sélidamente engastado en el tubo que sirve
de gufa superior del huso; y de un anillo de refuerzo en
la parte inferior del tubo para evitar la deformacién du-
rante el trabajo y, principalmente, durante la alimen-
tacion.

Todo hilador conoce los inconvenientes de los tubos
de cartén y de madera. Los nuevos tubos de aluminio
son tan ligeros como aquellos, de manera que no cargan
pues inttilmente al huso y, ademds, son irrompibles ¢

insensibles a las variaciones de temperatura. Por otra
parte, siendo lisa su superficie, no es frecuente que reten-
gan cabos de hilo y, en todo caso, es facil quitar los des-
perdicios. Como que el didmetro no varfa, la torsién de
los hilos tampoco se modifica, resultando una excelente
regularidad de trabajo y un gran aumento de produccién.

Los tubos de aluminio tienen la ventaja de durar siem-
pre, pues muy raramente deben ser substituidos, condi-
cién esta de gran importancia para las fabricas distan-
ciadas de los centros productores.

Por todas estas razones, es de presumir, muy fundada-
mente, que se introducird rdpidamente en la industria
textil y a este efecto el inventor del tubo en cuestién
darid toda clase de facilidades para que pueda ser pro-
bado por los hiladores.

Basado en el mismo principio, se elaboran los tubos
para continuas y 1'ub‘05 para trama, como _asi también
todos los demas tubos.

d
%
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Progresos en la industria de la seda artificial

Para los fabricantes de seda artificial y especialmente
de viscosa, ha sido siempre un problema esencial el obte-
ner filamentos regulares de esta fibra que aseguren con
toda exactitud un hilo regular. Actualmente es posible
obtener este resultado sin introducir cambio alguno en
la maquinaria. Manteniendo la misma velocidad de 40
a 45 metros, se puede usar la miquina corriente sin nin-
guna modificacién para obtener ntmeros finos de 075
dineros o titulos. Las condiciones principales que hay
que tener en cuenta, son las siguientes:

1) Las dimensiones normales de los ojetes (cerca de
1/10 mm. de didmetro) para la viscosa ordinaria, se hacen
mas finas gruesas para la viscosa 0 menos
espesa; de aqui que las dimensiones de los agujeros de-
ban estar en proporcién con la viscosidad del producto.

2) -Alimentacién de viscosa a estos ojetes en rela-
cion con el nimero que se ha de obtener.

3) Tanto por ciento de 4cido en el bafio, inversamente
proporcional a la rafz cuadrada del ntimero del hilo.

En las siguientes- tablas se han recogido los datos
referentes a este sistema de hilatura, siguiendo los cua-
les se pueden obtener hilos mas finos atin que los de seda
natural.

0 MAs mas

Por 7 dineros, grs.
de dcido sutfarico
por litro

Por 4 dineros, grs.
de dcido sulfurico
por litro

Por 2 dineros, grs.
de dcido sulfiirico
por litro

Didmetro de los
ojetes en mm.

0,08 80 105 150
0,1 125 165 235
0,13 210 230 390
0,15 280 370 520

Asi se ve que manteniendo constante la abertura del
ojete, la cantidad mfnima de 4cido aumenta y disminuye
con el nimero del hilo.

La concentracién se obtiene con las reglas arriba in-
dicadas, teniendo presente que la concentracién de 125

gramos por litro es la minima que la experiencia ha
indicado como necesaria para un ndmero de 7 dineros.

Viscosidad medida| Coneentracién del dcido (gramos por litro) y didmetro de los

por los segundos ojetes por nimero de

empleados para

salir del ojete 8 dineros 4 dineros 2 dineros
- gr. mm. gr. mm. | gr mm.

100 110 0,1 85 0,07 |70a 80 0,05
200 216 - 0,14 | 166 7 01° | 140 = 0,07
300 320 017 | 240 012 | 225 0,09

El tanto por ciento minimo de 4cido se ha encontrado
ser mayor para hilos finos que para hilos gruesos. Esta
mayor concentracién ejerce una presién osmédica sobre
el hilo de viscosa que sale del ojete restringiendo la
vena liquida, de manera que se forma inmediatamente
un hilo de viscosa de la finura que se desea.

El medio mds sencillo para obtener el brillo deseado
en el hilo consiste en saturar el 4cido empleado con sul-
fato de sosa.

Por lo que se refiere a la resistencia, los hilos finos
son relativamente mds resistentes que los gruesos, pero
si un hilo contiene porciones finas y porciones gruesas,
es decir, irregularidades, las partes finas pierden sensible-
mente su resistencia con relacién a su namero.

La resistencia de las varias calidades de seda artifi-
cial es casi la misma; la diferencia maxima es de 10 %,
Entre todas, la mds resistente es la celulosa Cupro-
amonica.,

(Resumen de un articulo del « Journal of Society of Dyers
and Colourists »).

TERCIOPELOS DE LANA

Entre otras varias
y muy interesantes
muestrasde tejidos de
alta novedad que te-

nemos preparadas pa-
ra ser descritas a par-
tir de uno de nuestros
préximos nimeros, fi-
guran las dos mues-
tras de terciopelo, cu-

yo respectivo dibujo

se acompafia en la
presente pagina.

Constituyen estas
dos muestras dos in-
teresantes estudios de
terciopelo de lana por
trama, tanto por lo
que respecta ala com-
binacién de su tejido,
como por lo que hace
referencia al corte
mecdnico de sus bas-

tas.
%
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Notas sobre la preparacion de pastas para estampado

(Conclusién de la pag. 187)

Espesantes consistentes de almidon.—Al preparar las su-
sodichas pastas base, deben tomarse generalmente cier-
tas precauciones, que varfan, mds o menos, de un espe-
sante a otro. Al preparar, por ejemplo, la pasta de almi-
dén muy densa o consistente, que generalmente es la
base de los colores para estampados preparados en una
fibrica moderna, debido a su precio baratisimo, una pe-
quefia cantidad de almidén se mezcla, dentro de una gran
cuchara de cobre, con un poco de agua, aplastando la mez-
cla con un bastén o con una espdtula de madera, al ob-
jeto 'de deshacer todos los pedacitos y producir una masa
homogénea. Llegada a este estado, se vierte el contenido
de la cuchara en ¢l agua preparada para la produccién
de la pasta, repitiendo la operacién hasta que todo el
almid6n ha sido introducido. El agua necesaria para esta
mezcla repetida es tomada, naturalmente, de la dispues-
ta para la produccién de la pasta.

Cuando se ha afiadido la dltima parte de almidén, se
da entrada al vapor, de manera tal que la ebullicién se
produzca lentamente. Para evitar, durante este calenta-
miento, la formacién de trozos de pasta, lo cual puede te-
ner efecto muy rapidamente, se agita continuamente el
bafio, a mano o mecdanicamente. Cuando de la manera
susodicha se ha preparado la pasta de almiddn, se rea-
lizan las demds adiciones que siguen a la ebullicién,
solamente hasta que se forma una mezcla semi-transpa-
rente. Durante este tiempo se afiade al bafio agua hir-
viente, al objeto de mantenerlo siempre a la misma al-
tura y para evitar, también, la produccién de pastas de
concentracién irregular.

Pastas a base de dextrina.—En la preparacién de pastas
a base de dextrina, la formacién de pedazos de materia
secos, resistentes a la penetracién del bario, es mds facil
que con el almiddén, y su eliminacién puede solamente
tener lugar a base de una ebullicion muy prolongada y
de un trabajo bastante largo y fatigante por parte de
los obreros.

Todas estas complicaciones infdtiles, pueden evitarse,
sin embargo, mezclando la dextrina, poco a poco, con
un poco de agua, en una cuchara de cobre, tal como
se ha indicado para la pasta de almidén, y anadiendo
lentamente la mezcla obtenida, en cada caso, con el
bafio de preparacién, que debe ser mantenido en agita-
cién continua.

Otras pastas espesantes.—Con determinadas substan-
cias como el tragacanto y los musgos Garragheen y de
Islandia, el caso es completamente diferente, pues la
tnica manera de obtener un espesante uniforme es la de
dejarlas humedecer, durante la noche, en un poco de
agua fria, y solamente calentarlas en el bafio de prepa-
racién a la mafana siguiente. La goma ardbiga se di-
suelve bastante ficilmente, también, puesta en agua hir-
viente y si no fuese por su elevado precio, seria grande-
mente empleada en el estampado.

Pastas con mordiente—A veces deben prepararse pas-
tas especiales que deben emplearse seguidamente, por
cuanto sufren descomposicién. Son las que contienen &ci-
do tdnico y también las que contienen mordientes mine-
rales como el acetato aluminico, el acetato de cromo o el
acetato férrico. En el primer caso, el dcido tdnico se in-

corpora con el espesante de almidén, de dextrina, de
goma, etc., bajo la forma de una solucién en agua, que
se diluye generalmente con &4cido acético, y no contiene
hierro, ya que este obscurecerfa los colores estampados,
y se afiade lentamente y con mucha agitacién al objeto
de formar una masa uniforme. Mientras se efectia esta
mezcla, la pasta es apenas calentada, es decir, lo suficien-
te para formar una pasta regular y uniforme; la ebulli-
cibn debe ser siempre evitada. Esto tiene su importan-
cia, pues el dcido tdnico puede descomponerse facilmen-
te en acido gélico, de ser fuertemente calentado.

En la preparacién de pastas para estampado a base de
dcido tdnico, es necesario tomar un cierto ntmero de pre-
cauciones, lo cual hace que ello sea considerado como
una de las tareas mds dificiles. Estas pastas deben con-
tener siempre la proporcién debida de dcido tdnico, lo
cual es posible de lograr solamente si se registra con-
tinuamente su concentracién antes del empleo y se re-
fuerzan a tiempo. A tal efecto, el quimico podria disol-
ver en varios bafios de agua, con una diferencia de un
litro de uno a otro, una muestra de diez gramos de la
pasta de 4cido tdnico, sacado de la parte superior de los
toneles que deben emplearse al dia siguiente, y sumergir
en cada solucién una muestra de tejido de algodén blan-
co de cien gramos y dejarla en ella durante la noche. A
la mafiana siguiente, en un bafio de tdrtaro emético, se
fijan todas las muestras, lavandolas luego a fondo y ti-
fiéndolas en un bafio de azul de metileno de concentracién
suficiente para producir un tinte al tres por ciento, des-
pués de lo cual se lavan y se secan los colores obtenidos.

Confrontando estas muestras con una muestra tipo,
guardada en una caja de hierro o de latén hermética-
mente cerrada, se puede observar inmediatamente, con
un poco de prictica, cualquier diferencia de matiz y en
caso de que el matiz resultara mds débil, el preparador
de pastas puede ser prevenido a tiempo para aumentar en
ellas la dosis de 4cido tdnico, antes de ser las mismas
empleadas para las mezclas.

Pastas con color.—En algunas fabricas se preparan pas-
tas base conteniendo color, las cuales se emplean para la
preparaciéon de las mezclas. Semejante preparacién cons-
tituye hoy dfa mds bien una desventaja que una ventaja,
puesto que es necesario preparar continuamente nuevos
colores y las pastas colorantes viejas, conservadas en
depésito, no pueden ser siempre empleadas en la prepa-
racién de Jos mismos. Por esta razon, e€s mds prudente pre-
parar expresamente la cantidad de cada pasta colorante
considerada suficiente para los dibujos que deban ser es-
tampados en un momento dado, y recoger los residuos
de una misma clase de materia colorante en unos tone-
les especiales que, una vez llenos, se calientan para for-
mar un solo color. La pasta asi obtenida se emplea luego,
siempre que sea posible, para las operaciones de mez-
cla. Semejante forma simplifica grandemente el traba-
jo del operador y economiza vapor y mano de obra que,
de otra manera, serian necesarios para calentar las pas-
tas frias y para su empleo en cada caso.

SANSONE.,

RAFFAELE

Génova, Noviembre 1922.

——T
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Tintura del lino

La penetracién de Ja materia tintérea se dificulta, en
el caso del lino, debido a la dureza de la fibra. Es ne-
cesario tefiir a la ebullicién para facilitar la penetracién,
pudiendo usarse todos los colorantes solubles. Se reco-
mienda la adicién de jabén, aceite rojo de Turquia vy
demds agentes que favorecen la humidificacién del ma-
terial. Los colorantes m4s generalmente empleados para
el lino, son los -llamados directos, los basicos, al azufre
y a la tina, tales como el indigo. Usando colorantes direc-
tos, el procedimiento es como sigue: A 120 o 135 litros
de agua hervida se afiade primeramente unos 25 litros
de oleina y de 450-900 gramos de sosa, y luego, el co-
lorante disuelto y, finalmente, un poco de sal de Glau-
ber. El bafio debe mantenerse en ebullicién durante todo

el proceso del tinte. Empleando colorantes bdsicos, la
solucién de tanino debe usarse caliente, pues de no ser
asf el tanino no es bien absorbido.

Se recomienda la adicién de un poco de 4cido acético
al bafio de tanino. La adicién de oleina al bafio tintéreo
sirve para igualar el tinte, debiendo emplearse solamente
los colorantes m4s solubles y s6lidos. Con los colorantes
al azufre no es recomendable la adicién de sosa al bano,
debiendo emplearse solamente el jabén y el sulfito de
sosa; algunas veces es conveniente un pequefio tanto por
ciento de glucosa. A menudo es necesario oxidar el co-
lorante por un tratamiento posterior con bicromato.

(Resumen de un artfculo del « Cleaners’ and Dyers’ Rev.»).

Tintura con éteres de celulosa

1). Los éteres alquil de celulosa que son insolubles
en agua a 16° pero que se disuelven en agua a tempera-
turas mds bajas, son disueltos tratdndolos con soluciones
de glicerina, aztcares, jabones, aceite rojo de Turquia,
4cidos, etc.

2). Cuando estos éteres se disuelven facilmente en
agua fria, se hacen insolubles o se reduce considerable-
mente su grado de solubilidad tratindolos con un reac-
tivo que posea la propiedad de precipitar la albtmina.
Este tratamiento puede aplicarse a articulos preparados
con estos éteres, como seda artificial, colas y engrudos
para el apresto de textiles.

3). Estos éteres son preparados con celulosa o pro-
ductos procedentes de la conversién de la celulosa me-

diante tratamiento con algtn agente que se alquiliza en
presencia del agua y de la sosa caustica. Estos éteres
pueden usarse en la manufactura de tintes, seda artificial,
engrudos para aprestos, etc.

4). La seda artificial, pelo, etc., se preparan con so-
luciones de este éter:-los productos pueden tefiirse ense-
guida.

5). Cuando estos éteres se tratan con #lcali cdustico
y agentes alquilizantes de manera que el contenido de
dlcali en la mezcla no sea menor de un décimo, ni mayor
de un cuarto del volumen de agua presente, estin pre-
parados tratando un éter alquil soluble en agua a 16°
con dlcali cdustico y un agente alcalinizante.

(Resumen de la patente de invencién inglesa ne 181.391).

A raiz de un libro sobre tejidos de arte

Debido a unos estudios de investigacién relativos a los
tejidos de arte, cuya realizacién me ha hecho necesaria la
visita a varios museos extranjeros, he tenido ocasién de
comprobar los esfuerzos que en los presentes momentos
estd haciendo Alemania en pro de la cultura de su pueblo,
especialmente por lo que al arte textiliario se refiere,
pues muchas son las obras que tratando de los tejidos
de arte—tapices, alfombras, sederfas,—han aparecido en
este pafs en el transcurso de los dos tltimos afios. Habfame
formado yo tan buena impresién de una nacién que conti-
nta siendo admirable a pesar de las desfavorables circuns-
tancias que la rodean, cuando en una librerfa de la Mark-
grafenstrasse me encontré con la agradable sorpresa de
que en Espafia habfa también quien se preocupaba de
la cultura patria, pues un destello de aquella labor alema-
na, que a mi se me antoja admirable, acababa de resplan-
decer en nuestro pafs dando un mayor brillo a la literatu-
ra textil espafiola. En efecto, aquella obra que apareciera
en 1913 titulada Kunstgeschichte der Seidenweberei conside-
rada como la mejor documentada sobre la materia, habia
sido vertida al castellano y editada por la casa V. Case-
llas Moncanut, de Barcelona, con el titulo Historia del Arte
del Tejido de seda.

La aparicién de esta obra debe ser sefalada con elogio
por todas las plumas, pues habiendo sido Espafia, en pasa-
dos tiempos, famoso centro productor de bellisimas telas
que fueron y son atn admiracién del mundo entero, no
habia todavia ningtn libro que nos hablase, en nuestra
propia lengua, de la historia del tejido de arte, desde los
tiempos méds remotos hasta comienzos del siglo XIx.

El estudio histérico del tejido de arte ha sido objeto en
todos los paises industriales de una muy gran atencidn,
como lo prueba el hecho de que en Alemania, Francia e
Inglaterra, se hayan publicado obras monumentales y en
tan gran nimero que las mismas constituyen una biblio-
grafia copiosa. En Espafia, desde unos cuantos afos a
esta parte, ha habido, afortunadamente, una reaccién
favorable en pro de las telas antiguas y asi hemos visto
surgir, gracias a una serie de estimables donativos y
otra de valiosas adquisiciones, la seccién de tejidos del
Museo de Arte Decorativo vy Arqueolégico, de Barcelona,
que hoy dfa, dada ya su mucha importancia, puede figu-
rar al lado de las mds bellas colecciones europeas; y tam-
bién hemos visto organizar, hace cosa de cinco afios, por
la Sociedad Espafiola de Amigos del Arte, de Madrid, una
Exposicién de tejidos espafioles antiguos, con la cual se
logré vulgarizar importantes aspectos del arte espafiol que,
por desconocerse, hacia que se considerasen como produc-
tos extranjeros bellfsimas telas de arte elaboradas por ar-
tifices espafioles. Asi, pues, la aparicién de la Historia del
Arte del Tejido de seda viene a sumar un nuevo esfuerzo
en favor de la cultura histérica de las artes textiliarias,
lo cual habrd de contribuir forzosamente a que vayamos
adquiriendo, cada vez m4s, un mayor conocimiento de
las mismas y podamos, al fin, reivindicar totalmente la
paternidad de muchas telas fabricadas en el suelo patrio,
que actualmente, por su valor artistico, prestan un mayor
interés a la industria sedera de otros paises.

La obra que nos ocupa ha sido considerada, por la cri-
tica competente, como la mejor documentada, la que resuy-
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me los mds recientes descubrimientos y la que establece
las Gltimas conclusiones. Ello no es de extrafar teniendo
en cuenta que la misma es fruto de la fecunda pluma del
famoso profesor Otto von Falke, cuyos numeresos y valio-
sisimos trabajos hacen que sea tenido por una de las pri-
meras autoridades en da materia, dada su gran sabiduria,
su mucha erudicién y su indiscutible honradez

tifica. - ;

La Historia del Arte del Tejido de seda se ocupa exclusi-
vamente de la evolucién del arte aplicado .al tejido y, a
dicho efecto, el texto va dividido en cuatro grandes capi-
tulos relativos, respectivamente, a las telas de seda an-
teriores al siglo viir; al tejido de seda de la Alta Edad
Media; al tejido de seda de la Baja Edad Media, y a las
corrientes artisticas principales en el tejido moderno. La
obra forma un grueso volumen grande en 4o, encuader-

cien-
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nado a la inglesa, conteniendo 10 ldminas en colores y
oro; otras 116 ldminas en fototipia, representando un con-
junto de 536 motivos, mas 37 grabados intercalados en las
45 pdginas de texto, tirado sobre grueso y lujoso papel
satinado.

Seria de desear que los fabricantes de tejidos no sintie-
sen apatia ante los libros que sélo hablan al espiritu y
enriqueciesen su biblioteca con la obra que hemos re-
senado y, asi, los esfuerzos realizados por el editor de la
misma con grandes miras a la cultura de nuestro pue-
blo—en el presente caso mds desinteresadas de lo que pue-
dan parecer—no se verian defraudados para que él u otros
prosiguiesen en tan loable tarea que tanto honra y dig-
nifica a nuestro pais a los ojos de las naciones extranjeras.

CamiLo RODON Y FONT.

Berlin, Noviembre 1922.
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Nouveau manuel complet de Filature: Fibres vegetales,
por D. de Prat. — Editor: L. Mulo, 12 rue Hautefeuille, Pa-
ris. — Un volumen en 182 de 514 pdginas con 101 figuras. —
Precio: 10,50 frs., mas 1,50 frs. por franqueo.

El presente libro es la segunda parte de la obra que con
el mismo titulo que encabeza esta nota bibliografica, apare-
ciera en 1914 y cuya publicacién, a causa de la pasada gue-
rra, no ha sido posible continuar hasta ahora. La primera par-
te de la misma, de la cual ya dimos cuentra a su debido tiem-
po, trata de las fibras animales y minerales y la segunda par-
te, objeto de las presentes lineas, se ocupa de las fibras ve-
getales,

El texto de la nueva obra esta dividido en cuatro partes.
La primera de estas partes estd destinada a generalidades so-
bre las fibras vegetales y al efecto se estudia la clasificacién
de tales fibras; la hilatura de las fibras exéticas y el ensa-
yo y distincién de las fibras textiles. La segunda parte com-
prende el estudio de los algodones, la preparacion e hilatura
del algodén en selfactina y su hilatura en continua. La ter-
cera parte describe cuanto afecta a la hilatura del lino y,
por lo tanto, se pasa en revista el cultivo y preparacion de
esta planta, la hilatura de su fibra y la hilatura de las es-
topas. ‘Finalmente, la cuarta parte explica la hilatura del ca-
flamo, del yute, del ramio ; detalla la fabricacion de la buatfa
y termina con una série de datos generales.

Es de advertir que el autor del presente libro ha conce-
dido suma importancia, dado el desarrollo que han logrado
en la hilatura, a determinadas fibras, tales como el ramio,
el yute, el kapok y el cifiamo de Manila, entre otras, cuyos
hilos entran en la elaboracion de determinados tejidos.

En general, se describen los origenes de las fibras, sus
mercados, las mdquinas que las manipulan y los procedimien-
tos de tratamiento mas modernos, de manera tal que los da-
tos que se dan lo mismo son de interés para el obrero, y el
director, como para el patrono.

*» * *

Cotton Trade Guide and Student’s Manual, por T. S.
Miller.—Editor: The E. L. Steck Company, 909 Congress
Avenue, Austin. Texas (Estados Unidos).—Un volumen de
448 péginas.—Precio: encuadernado 4 dollars.

La importancia de esta obra, que a mis de ser de gran
utilidad para el comercio americano, viene destinada a servir
de libro de texto en los establecimientos de ensefianza supe-
rior, queda demostrada por el hecho de que de la misma se
han hecho ya tres grandes ediciones.

El texto de la obra estd dividido en tres partes, que tra-
tan respectivamente de la clasificacion del algoddn; de los
principios de aritmética que entran en los negocios comer-
ciales del algodén ; de la compra de disponibles de algoddn ;
de las transacciones e historia del algodon.

En resiimen, se trata de un libro interesante que de-

muestra las operaciones de la transaccion de algodones en
relacién con los dis ponibles y futuros, y contiene, al mismo
tiempo, una breve historia del comercio del algodén y de su
desarrollo. '

Manuel de Filature, por F. Rubigny, ingeniero. — Edi-
tor: J. B. Bailliere et Fils, 19, Rue Hautefeuille, Paris. —
Un volumen en 1892, de 366 paginas, con 173 figuras. — Pre-
cio : encuadernado 10 frs., mas 1,50 frs. por franqueo.

La Biblioteca Profesional que aparece bajo la direccidn
de M. René Dhommée, Inspector general de la ensefianza
técnica, ha visto aumentada su voluminosa coleccion, con un
importante libro relativo a la industria textil. El libro, en
cuestion, consiste en un manual de hilatura escrito por un
especialista que, a su clarividencia de ingeniero, une la expe-
riencia de la practica. Por consiguiente, siendo el lema de la
Biblioteca Profesional, de que lo que interesa, ante todo, en
un libro técnico, es el penetrar en el detalle de la industria
que en €l se trata, podemos muy bien decir que el manual
que nos ocupa responde a dicha desiderata, por indicarse con
precision en él todas las fases de las operaciones diversas
que constituyen la industria de la hilatura.

El texto de la presente obra estd (ividido en ocho capitulos
que tratan, respectivamente, de generalidades; de las fibras
utilizadas en hilatura; de los principios generales de hila-
tura: estirado, doblado, acondicionamiento, numeracion y
prueba de los hilos ; del lino : tratamientos preliminares, pre-
paracién, hilatura, estopas; del yute: preparacion, hilatura;
del ramio : hilatura ; del formio ; del algodoén : algodén peina-
do, datos ttiles sobre los hilados de algodon, desperdicios,
fabricacion «de hilos para coser ; de la lana : preparacién, pre-
paracién de la lana peinada, hilatura de la lana peinada, pre-
paracion e la lana cardada, lanas regeneradas, lanas muer-
tas, hilos de animales varios; y de la seda: paises producto-
res, schappe, preparacién, seda vegetal, seda artificial, hilos
de papel, amianto, datos practicos.

Tales son las materias que se tratan en el « Manual de hi-
latura» que dejamos resefiado, el cual contiene datos de ver-
dadera utilidad para todos cuantos intervienen en hilatura.

También hemos recibido: Colorantes naftamina sobre al-
goddn en pieza; Tonos gris sobre pieza de algodon merceri-
zado; Tinturas tipo sobre seda, tres hermosos muestrarios,
con férmulas de tintura, publicado por la importante casa
Kalle & Ceo Aktiengesellschaft, de Biebrich, (véase anuncio pa-
gina 11). — Fdrbungen auf Vistra-Trikot; Firbungen auf Ve-
lours-Stumpen, dos otros muestrarios con férmulas de tintu-
ra, publicados por la casa Chemische Fabrik Griesheim-Elec-
tron, de Frankfurt, que como los anteriores, ponen de mani-
fiesto los constantes progresos de la industria alemana de
materias colorantes. — The metric system folleto conteniendo
el bando publicado por el Gobierno de los Estados Unidos,
fijando el sistema métrico de pesos y medidas como tinico
tipo para determinados usos. — Aunuario Internazionale della
maglieria e industrie affini, anuario especializado que con-
tiene un gran ntimero de direcciones de fabricantes de géne-
ros de punto de todos los paises industriales.
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