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ENS PROPOSEM

1.r  Fer arribar als nostres alumnes amb el grau de vulgaritzacié que
calgui § el més aviat possible, aquelles modalitats de 1a técnica que hom
segueix llegint les revistes especialitzades publicades en diferents paisos.

2. Informar els alumnes dels fets més destacats, intimament rela-
cionats amb la vida de I’Escola.

Condensada en els dos extrems anteriors la nostra aspiracié, queda
clarament justificat el titol d’aquesta publicaci6é, NOTICIARI TECNIC I INFOR-
MATIU, i la seva concrecié determina ben clarament que no es tracta d’una
revista amb més o menys pretensions, siné senzillament d’un Noticiari on
no es publicara article original de cap mena ni tendéncia, ni podra pro-
vocar, per tant, cap polémica. Es, en definitiva, per una banda una extensi6
més de l'actuacié pedagogica de 'Escola: i per l'altra un lla¢ més de ger-
manor, convivencia i compenetracié entre aquella i els seus alumnes.

Com a publicacié nova que és la que oferim avui als nostres escolars,
esta lluny d’ésser perfecta. Es més; confessem que aquest primer nimero
oferird algunes deficiéncies i evidentment surt incomplet. No obstant,
partidaris fervents del dinamisme, preferim comencar la publicaci6 i tre-
ballar per al seu perfeccionament que esporuguir-nos cercant aquest per-
feccionament en el despatx, per mitja de projectes i estudis. Mentrestant
creiem que proporcionard un profit als estimats deixebles i aixd ens enco-
ratja i ens déna satisfaccid,

A mesura que ens perfeccionarem, els extractes que es publicaran es-
taran més d’acord amb la intencié que ens mou, oferint concisié, amenitat,
claredat i profit. Per a assolir aquest perfeccionament dintre la realit-
zaci6 del pla i al mateix temps per no disposar de mitjans econdmics per
a publicacions freqiients, aquest Noticiari ser, per ara, bimensual.
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Per tal que aquest Noticiari interessi a tots els alumnes, procurem
aplegar en seccions els ensenyaments més afing, i a 'efecte constara de les
segiients: Mecanica, Quimica, Electricitat, Industries Teéxtils, Oficis Ar-
tistics, Arts de la Construccid, Orientacié Professional i Preaprenentatge.
Aquestes dues darreres seccions no comencaran fins el proxim nimero a fi
de no retardar més la publicacié d’aquest primer.

El convenciment ja manifestat que aquest Noticiari, com tota cosa
que neix, no és perfecte, bastaria per a no caure en la immodestia d’una
propaganda ; pero al mateix temps resultaria innecessari, si es té en comp-
te que no perseguim cap fi lucratiu com ho demostra el fet que aquest

Joticiari serd repartit gratuitament als nostres alumnes matriculats i que
no hagin estat donats de baixa durant el curs. I com que aquest sacrifici
va destinat exclusivament als alumnes de I'Escola, per tal que quedi ben
patent aquesta circumstancia es fixard un {preu per als forasters que vol-
guessin adquirir el Noticiari, en el cas que els resultés interessant, preu
que serd reduit a la meitat per als ex-alumnes que acreditin aquesta con-
dicié.

Aprofitem aquesta avinentesa per a saludar cordialment totes les ins-
titucions culturals similars a la nostra, a les quals amb molt de gust tra-
metrem un exemplar de cada nimero que vagi sortint.

Si— com esperem i desitgem — arribem a reeixir en el nostre pro-
posit que aquest Noticiari devingui com una mena de company espiritual
dels alumnes de ’Escola del Treball i un nexe més entre aquests i el Pro-
fessorat i la Direccid, ens considerarem a bastament recompensats de I'es-

forc que aquesta publicaci6 ens representa.
LA DIRECCIO

NOTICIARI TECNIC

Seccié de mecanica

LA FABRICACIO MECANICA DEL VIDRE PLA

Després d’ésser portats a terme diversos assaigs sense resultat positiu,
Pany 1900, dos enginyers, S. Fourcoult, de nacionalitat belga, i Libbey
Owens, nord-america, pogueren dur a la practica la fabricacié mecanica
del vidre pla, mitjancant els dos procediments patentats i que hom coneix
universalment per llurs noms.




La férmula per a la fabricacié del vidre que cada fabrica esmerca, va-
ria segons les necessitats i facilitats econdomiques que cadascuna pot tenir,
perd sempre és sota la base de silice i fundents barrejats amb altres subs-
tancies purificadores, amb 'objecte de fer el vidre el més incolor possible.
Regularment, la composicié és a base de silice, sosa i dolomia. La barreja,

FABRICACIO or. VIDRE e PROCEDIMENT LIBBEY-OWENS
SECCIO ESQUEMATICA

A Fornde tusié B. Forn de refredament C. Dipdait o

W o estirament
D. Cints de vidre E Cored doblegedor F Foradads o

€ fremp/refredament

una volta se li ha afegit trossam de vidre procedent del tall i de la tren-
cadissa que naturalment, i pel caire de fragilitat propi de la matéria, os
produeix en el curs de la fabricacié, passa, per mitja d’unes vagonetes,
a uns grans diposits collocats a la part de dalt de I’edifici, amb tubs que
la porten a I'entrada del forn de fusi6, on entra a voluntat, per tal com
es regularitza per mitja d’uns registres.

El forn de fusié (A) no és res més que un gran gresol de matéria re-
fractaria i cabuda de 1.200 a 1.400 tones, on la composicié abans esmen-
tada és sotmesa a una temperatura de 1.8300° aproximadament, mitjancant
el gas produit per la installacié lleugerament assenyalada al comencament.
El vidre en estat de fusié passa a la part del gresol anomenada forn de
refredament (B), per tal d’obtenir la temperatura precisa per a conser-
var-se en lestat suficient de plasticitat que li permeti, sense trencar-se
ni ésser massa liqués, passar entre els dos corrons collocats a la cambra
d’estirament (C) formant la cinta de vidre (D).

En la dita cambra, el nivell de la pasta de vidre es manté a una alcaria
constant i aproximada de 10 cm. El vidre s’enlaira com una gran cinta
incandescent d’'un ample de 2,10 a 2,50 metres, passant pel mig dels dos
corrons que volten en sentit contrari i conservant I'ample sense variacié
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de la cinta de vidre. La cambra d’estirament estd isolada del forn de re-
fredament per mitja d’'un gran gruix d’obra refractaria per on circula
gas calent a fi i efecte de rescalfar la superficie de la cinta de vidre i no
donar lloc que perdi l'elasticitat i, consegiientment, es trenqui.

La cinta ascendeix a poc a poc i verticalment, perd en arribar a certa
alcaria i per l'accié6 d’uns bufadors a gas es corba en angle recte damunt
d’un corré de 15 cm. de didmetre i entra en sentit horitzontal en una fo-
radada de 60 metres de llargada, on s’estintola sobre uns altres corrons
collocats prop I'un de 'altre i dotats d’'un moviment de rotacié al voltant
de I'eix, de dos en dos, per mitja d’una cadena sens fi. En sortir de la dita
foradada, que en el transcurs de la seva llargada té diferents tempera-
tures per tal de facilitar el refredament natural del vidre i al mateix temps
el seu tremp, és rebuda damunt d’'una taula formada per travessers de
fusta en el sentit del seu ample i construida com a cadena sens fi, on dos
treballadors procedeixen a tallar o escapcar la cinta de vidre a les mides
que es volen, essent les més grans de 2,50 a 3,00 metres. Aquestes mides
es fabriquen solament en el vidre de més gruix (6 mm.), i, naturalment,
com més prim és el vidre més s’escurcen les abans dites mides, per raé
de la més gran fragilitat de les planxes.

Després es sotmet el vidre a un bany acidulat per a netejar-lo i donar-li
brillantor. Una vegada les planxes convenientment netejades, passen als
magatzems, on sén retallades i esmicolades a les mides necessaries, segons
les comandes del mercat.

L’operacié que requereix més cura és al comencament de la fabri-
cacid, o més ben dit, en formar-se la cinta de vidre, que té lloc en iniciar-se
el procés de fabricaci6, o bé quan per motius purament fortuits o casuals,
la cinta es trenca abans d’haver comencat a circular per la foradada de
tremp i1 refredament.

Aquesta operaci6 es fa de la segiient manera: per la boca de sortida
de la foradada es fa passar una barra de ferro de 75 mm. de gruix, sub-
jecta i acollada a unes cadenes, donant-se al mecanisme moviment con-
trari al que té en curs de fabricacid, i la dita barra fa el recorregut de tota
la llargada de la foradada en el sentit ja esmentat, o sia contrari al de la
cinta de vidre. Passa la barra per entre els corrons fins a arribar a la cam-
bra d’estirament (C), on es posa en contacte amb la superficie de la pasta
de vidre, a la qual s’adhereix tot seguit. En aquest precis moment es déna
al mecanisme el moviment contrari, o sia el que ha de tenir durant tota
la fabricacid, i logicament es comprén que per la boca del forn van sor-
tint, primer les cadenes, després la barra de ferro i darrerament la cinta
de vidre, que segueix sense interrupcié, a no ésser per un altre trencament
fortuit o per acabament de la campanya de la fabricacié.

La velocitat de la cinta de vidre és regulada segons el gruix que es
vulgui donar al vidre i varia poc més o menys en progressié contraria
al gruix volgut, essent la velocitat usual per gruixos d’1,70 a 2 mm., d’1,70
a 1,80 m. per minut.




Les maquines modernes ressenyades produeixen en el termini de vint-
i-quatre hores uns 3.500 m.? de vidre.

L’altre procediment, anomenat Fourcoult, en principi és el mateix
ressenyat, amb lleugeres variants, essent la més important, que aixi com
en el Libbey-Owens la cinta de vidre surt en sentit horitzontal, en el Four-
coult ho fa verticalment, essent, per tant, més delicades les operacions de
tall i manipulacions, ulteriors a ell, dels trossos de vidre.

LL. R.

Ciutat, a 8 abril 1934.

GRAFIC PER A LA DETERMINACIO RAPIDA DEL DIAMETRE DE
LES POLITGES I DE LA VELOCITAT DE ROTACIO DELS ARBRES
DE TRANSMISSIO

Aquest grafic porta tres escales. La de I’esquerra porta en el seu cos-
tat esquerre els diversos valors, en voltes per minut, de les velocitats
de rotaci6é n' de I’arbre conductor, i en el seu costat dret, els valors en mil-
limetres dels diametres d? de les politges
a muntar damunt de 'arbre conduit. L T

L’escala de la dreta porta en el seu oS- e -coe
tat dret els valors en voltes per minut de
les jvelocitats de rotacié m? de ’arbre con-
duit, i en el costat esquerre els valors en
millimetres dels diametres d* de les polit-
ges a muntar damunt de 'arbre conductor.

L’escala del mig porta unes cotes que =
no tenen altre valor practic que servir de
referéncia, com es veura més endavant.

Aquest grafic resol els cine problemes
segiients :

1 Coneixent n!, n* i d?, trobar d?. — ==
Busear sobre el costat esquerre de Pescala = 2
primera el nombre corresponent a n' i so- .. ..
bre el costat dret de I’escala tercera el nom-  «. s
bre corresponent a nZ.

Unint aquests dos nombres amb una recta, o, el que és millor, tracar
una recta en un paper transparent que es colloca sobre el grafic de manera
que coincideixi amb aquells dos punts. Aquesta linia travessa 'escala del
mig en un punt i s’anota el valor indicat per les cotes de I'escala. Es desplaca
després el paper transparent i es colloca de manera que la ratlla cobreixi
les tres escales, coincidint d’una part amb el diametre d?, llegit sobre el
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costat esquerre de l'escala 1., i per altra part amb el punt trobat prime-
rament sobre Uescala 2.&. El didmetre d? buscat es llegeix damunt del cos-
tat dret de I’escala 3.2 en el punt en que la ratlla travessa aquesta escala.

Exemple: n! =240; n* = 560; d!= 350. La ratlla anant de la di-
visié 240 de Pescala n! a la divisié 560 de escala n® travessa l’escala 2.*
en el punt 103. Posant després la ratlla sobre aquest punt i la divisi6 350
de Iescala d! travessa lescala d? al punt 150, que es el diametre d* buscat.

2.n  Coneixent n!, n* i d?, trobar d!. — El procediment és el mateix
que en el cas anterior, excepte que en la segona posicié de la recta, aquesta
ha de coincidir amb el nombre de Iescala d* i el resultat es llegeix en el
punt de 'escala d* on la recta travessa aquesta escala.

Exemple: n! = 280; n* = 490; d? — 240 es troba d! = 420.

3.r Coneixent n!, d! i d?, trobar n®.

CoHocar el paper transparent de manera que la ratlla coincideixi a la
vegada amb els nombres volguts de les escales d* i d%. Anotar el valor del
punt de I’escala del mig a 'indret on la ratlla la travessa.

Collocar a continuacié el transparent de manera que la ratlla coin-
cideixi amb el nombre volgut de ’escala n* i el punt trobat anteriorment.
La velocitat de rotacié es llegeix damunt ’escala n* en el punt on la recta
la travessa.

Exemple: n! = 240; d* = 250; d* = 300.

La recta colocada damunt la divisié 250 de I'escala d* i la divisié 300
de T'escala d? travessa l’escala del mig en el punt 75,5. Fent coincidir la
recta amb aquest punt i Ia divisié 240 de l'escala »’, travessa la »* en el
punt 200, que és la velocitat de rotacié »* buscada.

4t Coneixent 72, dt i d?, trobar n!. — El procediment és el mateix
que en el cas anterior, excepte que en la segona posicié de la recta, aquesta
ha de coincidir amb el nombre volgut de escala n* i el resultat es llegeix
a Pescala 7!, en el punt en qué aquella la travessa.

Exemple: n2 =800; d* = 300; d? = 270.

Es troba: nt = 720.

5.6 Coneixent les velocitats de rotacié n! i »2, buscar les diverses
combinacions de didmetres d* i d* convenients per a elles.

Collocar la recta del transparent de manera que passi per »! i n.
Anotar el valor del punt de lescala del mig, d’intersecci6é amb la recta.
El grafic estd construit de forma que, sigui qualsevulla la posicié de la
recta, si aquesta passa exactament pel punt trobat, donarad sempre da-
munt les escales d! i d els didmetres de les politges amb la relaci6 exigida.

Exemple: n! = 250; n? = 600.

La recta, passant per les divisions 250 de l'escala n? i 300 de les-
cala 2, travessa la del mig en el punt. 103,5. Si es fa passar la recta per
aquest punt i la divisi6 480 de I'escala d’, es troba a l'escala d? 200. Igual-
ment si d! = 300, d* =— 125, etc. Aquesta facilitat és molt interessant per-
qué déna rapidament tota una seérie de combinacions, entre les quals es
pot buscar la que més convingui en cada cas.
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En el cas que una veolcitat de rotacié o un didmetre siguin més ele-
vats que els que figuren en el grafic, es buscard un nombre deu vegades
més petit, s'operara com s’ha dit i es multiplicard per 10 el resultat ob-
tingut. Exemple: n! = 200; #* = 1.500; d? — 100. Es busca d!. El nom-
bre 1.500 no figurant en el grafic, es pren 150. El didmetre d! obtingut 75
es multiplicara per 10; per tant, d* — 750.

En el cas contrari, o sigui usant una velocitat de rotacié o un dia-
metre més inferiors als valors del grafic, es prendra un nombre deu ve-
gades més gran, s’opera amb aquest i el resultat es divideix per 10.

Industries Mecaniques. Febrer 1934, A, G,

Secciéo de Quimica

EL CAUTXU I LES SEVES PROPIETATS

Hi ha moltes de les indistries que hom contempla avui dia en la ple-
nitud del seu desenrotllament, que han estat practicades des de 'antigor
i, per consegiient, han anat sofrint, en el transcurs dels diferents periodes
de la historia, les diverses evolucions que han cristallitzat en el seu estat
actual, Altres, pero, com la indistria del cautxid, no han estat conegudes
ni practicades fins a temps relativament propers. Es curiés que si bé aquest
producte fou introduit a Europa en temps de Cristofor Colom, no se li
concedi importancia practica fins a principis del segle XIX. Des d’aquesta
data fins als temps actuals la indistria que ens ocupa ha sofert tota la seva
evolucidé per tal de transformar la materia bruta, tal com és importada de
paisos llunyans, en infinitat de productes ttils i gairebé necessaris per a
nosaltres actualment.

El consum del cautxt, que ha arribat avui a un milié de tones apro-
ximadament, aixi com la importancia que hom déna al cultiu dels arbres
productors d’aquesta primera matéria, des del punt de vista de les eco-
nomies nacionals, principalment les grans nacions industrials, sén la cau-
sa que creguem interessant publicar algunes dades, puix que, malgrat pre-
sentar-se en infinitat de formes els productes comercials, és aquesta ma-
téria i la seva industria gairebé desconeguda.

En el seu estat natural constitueix les soles per a sabates de “crepé”.
Per una vuleanitzacié perllongada es transforma en ebonita, i afegint-li
altres mateéries i vulecanitzant, serveix per a innombrables articles anome-
nats de goma, arribant fins i tot a perfectes imitacions del cuiro. La seva
elasticitat i tenacitat, juntament amb la resisténcia a la penetracié de I'ai-
gua, li donen una munié d’aplicacions.

El cautxi és un producte que s’extreu dels anomenats arbres del
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cautxi, que es troben principalment en els paisos tropicals (1). Practicant
uns talls en els seus trones, surt de I'arbre un liquid que consisteix en una
emulsié de globuls de cautxi (2). Afegint a 'esmentada emulsié una mica
d’acid diluit i agitant fortament arriba a separar-se el sérum, d’una color
clara, restant reunida i coagulada una part que és la que constitueix el
cautxi. Cal ara separar la part de séerum que no té cap valor, per la qual
cosa poden seguir-se dues formes. Coagulant el cautxd al fum fins que
esta sec després de fer-lo passar per cilindres lleugers a velocitat uni-
forme, co que constitueix 'anomenat cautxd fumat, o bé fent passar el
cautx@ per potents cilindres amb un corrent d’aigua que s’emporta el se-
rum. El producte obtingut per aquest procediment ha d’eixugar-se com-
pletament a l’aire i constitueix 'anomenat “crepé”. En finir de coagular-se
és blanc i opac, perd després de sec es torna translicid. La pasta residual
de cautxt coagulada en les diferents fases de 1'operaci6, aixi com la que
porta terra o matéries brutes, constitueix un “crepé” més o menys fosc
o bru. Cal advertir que el cautxi al fum porta una major quantitat de
sérum que el cautxi “crepé”, degut al fet que en aquest darrer Pextraccid
és molt més energica.

Fins que s’introduf la sola crespada de cautxi, gairebé no s’utilitzava
aquest producte en el seu estat natural, perqué es podien obtenir millors
resultats després de vulcanitzat. Cal tenir present que el cautxd crespat
i el fumat representaren, en aparéixer, uns materials absolutament nous,
puix si bé és cert que antigament arribava a obtenir-se el cautxu, es trac-
tava d’una matéria molt bruta que no es prestava per a ésser objecte
d’aplicacions sense vuleanitzar.

El cautxd, en refredar-se, s’endureix i el seu pes especific augmenta.
Aquest canvi és gairebé insensible, perque té lloc d’una fais6 molt lenta,
fins a arribar aproximadament a 5° C. Si es manté aquesta temperatura,
el pes especific torna a ésser el normal; el cautxd, pero, es torna opac i dur.
A 0° C. el canvi és rapid i poques hores sén suficients per tal de trans-
formar el cautxi crespat o fumat relativament tou, translicid i exten-
sible, en una massa dura, opaca i gairebé sense flexibilitat. Després d’es-
calfar-lo a 30-35° torna al seu estat primitiu, transldcid i tou. A tempe-
ratures més elevades el canvi és rapid, com ho era també el canvi invers
a temperatures baixes. L’estovament pot produir-se també per mitjans
mecanics, és a dir, doblegant o fregant la fulla de cautxd, repetidament.

(1) Principalment en els graus de latitud més proxims a ’Equador (Brasil, Ame-
rica Central, india Java, Africa Central). Presenta les mateixes propietats quimi-
cament, essent, perd, diferent del cautxi, la gutaperxa, la qual, degut a una observacid
feta per Werner a Siemens, a qui va arribar una mostra d’aquest material, és apli-
cada avui com aillador eléctric.

(2) Ens podem imaginar una similitud si considerem que la llet és una emulsié
del greix de la mantega, Tenint present la considerable produceié actual, ha estat
precis ordenar el treball en forma racional i metodica, deixant de banda el antigquants
procediments emprats antigament, en els quals no hi havia un metode per a aquest
cultiu,
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Aquest procediment és de dificil aplicacié quan hom tracta d’estovar el
cautxi glacat de les caixes en el viatge dels paisos d’origen cap als centres
consumidors els mesos d’hivern, degut al fet que el material que ens ocupa
€s molt mal conductor de la calor. Un augment notable de temperatura, és
a dir, més de 100° C., canvia l'aspecte del cautxi, tornant-se aquest tou
i llepissés i no essent possible tornar-lo completament al seu estat original.
A temperatures superiors la modificacié és encara més notable, arribant
a constituir una descomposicié més o menys important segons les con-
dicions, obtenint-se un conjunt semi-fluid i llepissés.

Ens trobem, doncs, en preséncia d’una primera matéria que no po-
dria ésser utilitzada a qualsevol temperatura, per la qual cosa es pro-
cedeix generalment, i per tal d’ampliar el seu camp d’accid, a una operacié
anomenada vulcanitzaci6, afegint al cautxt diverses matéries minerals,
principalment materials polvoritzats, i sotmetent-lo després a l'aceid de
compostos de sofre a una temperatura de 120 a 150° C. (avui pot ésser
aquesta molt reduida).

El cautxt brut absorbeix sempre quelcom del liquid on és submergit.
Introduit dintre de 'aigua pot absorbir fins a 15 per 100 del seu pes i es
torna opac; l'aigua pot ésser evaporada després. L’alcohol és molt poec
absorbit; I'éter sulfiric, en canvi, ho és fortament fins a I'extrem que la
massa queda tan infilada i fluida, que es barreja amb I’éter, és a dir, el
cautxi es dissol. El fenomen d’inflar-se la massa és corrent per a tots els
dissolvents del cautxi i precedeix en tots els casos a la seva dissolucié.
La gran solubilitat del cautxt en brut en alguns dissolvents organics, com
I'éter de petroli, benzol, tetraclorur de carboni i alguns altres, és de molta
importancia en la técnica de la fabricacid, puix que degut a I'evaporacié del
dissolvent poden ésser preparades fulles molt primes de cautxd i els tei-
xits poden ésser impregnats o recoberts d’aquest material. Avui dia han
estat realitzades grans millores en aquest aspecte, essent substituides les
dissolucions de cautxi per emulsions de cautxil o cautxi en suspensio,
principalment la que ens proporciona la mateixa natura, és a dir, el latex.
‘ Ha estat indicat que les propietats del cautxi en brut poden ésser
modificades per un tractament mecanic, com el cilindrat o 'empastat. Aixo
pot fer-se per mitja de maquines de cilindrar o empastar. Les primeres
tenen dos corrons pesats que volten a velocitats diferents, o bé un corré
i una caixa, fent-se passar el cautxi continuament entre els dos corrons
0 bé entre el corrd i la caixa. Aquesta operacié té per objecte destruir
gradualment Delasticitat 1 la flexibilitat del cautxid, que va tornant-se
d’aquesta forma més tou i plastic. D’aquesta forma és molt més soluble,
essent necessaria menys quantitat de dissolvent per tal de preparar un
full de cautxu o bé per a recobrir un teixit qualsevol. El cautxi pastat
no recupera les seves primitives propietats o les recupera molt poe, si no és
després vulcanitzat.

Degut a la sensibilitat del cautxd brut als canvis de temperatura,
als dissolvents, ete., i de com és dificil tractar-lo sense destruir les seves
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valuoses propietats, no es presta aquest material per a la fabricacié d’ar-
ticles comercials, excepte en alguns casos aillats, com per exemple en la
fabricacié de soles per a sabates, puix que en aquests pot ésser aplicat el
cautxi en brut, en el mateix estat en qué és obtingut a les plantacions.
L’tGnic procediment d’emmotllar el cautxi en brut seria el d’utilitzar quan-
titats molt importants de dissolvent, que serien de dificil recuperacié i,
per consegiient, encaririen el procediment, el qual no féra ja comercial.
Un métode que tal volta estigui destinat a utilitzar-se industrialment és el
d’utilitzar el latex liquid deixant-lo solidificar en la forma que hom de-
sitgi; avui, perd, no té aplicaci6, degut a la dificultat existent per tal de
treure la humitat del producte resultant.

La técnica de la fabricacié dels articles de goma estd fundada en dos
fenomens principalment: 1.1, el profund efecte produit per la vulcanit-
zaci6é per la qual el cautxii, encara que hagi estat pastat fins a perdre les
seves valuoses qualitats, es millora i produeix un producte I'elasticitat
del qual és superior a la de la primera matéria; 2.n, 'efecte d’afegir al
cautxi, abans de la vulcanitzacid, matéries minerals finament polvoritza-
des. Aquesta incorporacié de productes estranys no pot efectuar-se siné
pastant primerament el cautxt per a convertir-lo en un cos plastic, i com
que el sofre necessari per la vulcanitzacié pot ésser agregat al cautxtd
ensems, els primers treballs a les fabriques consisteixen sempre a cilin-
drar-lo o pastar-lo i després es procedeix a la barreja. El producte resul-
tant pren la forma de fulles, essent plastic i coherent. L’article que ha de
fabricar-se es fabrica unint-se un a un els trossos de les fulles.

El procediment de la vuleanitzacié no pot ésser descrit detalladament
en aquest article. La barreja de cautxi, sofre i altres ingredients és es-
calfada generalment de 120 a 150° de mitja a tres hores, verificant-se
aleshores un canvi de propietats. Avui dia sén utilitzades petites quanti-
tats de substancies conegudes amb el nom d’agents acceleradors, les quals
redueixen considerablement la temperatura i el temps, essent possible
realitzar la vulcanitzacié a la temperatura de 100° i menys encara. Gene-
ralment és precis prescindir de l'aire, coneixent-se diferents procediments
per tal d’aconseguir-ho. Afegint alguna materia, com, per exemple, litar-
giri, pot ésser vuleanitzat també el cautxi en forns oberts.

La vulcanitzacié amb sofre s’anomena generalment “vuleanitzacié o
tractament en calent” per tal de distingir-la d’un altre procediment ano-
menat “tractament en fred”, que té aplicacié tnicament per a vuleanitzar
les capes exteriors i que consisteix a exposar el cautxt a 'acci6 del clorur
de sofre, en forma de vapor o molt diluit en sulfur de carboni. Pot vulea-
nitzar-se també per tractament successiu amb gasos de sulfhidrie i sul-
furés, els quals hi deixen el sofre necessari (procediment Peachey), aixi
com vuleanitzant pel procediment de Schidrowitz, en el qual es vulca-
nitzen els globuls o particules de cautxi en el latex.




Seccié d’Electricitat

INDICACIONS ELEMENTALS PER A PROCEDIR RAPIDAMENT
A LA LOCALITZACIO DE LES AVARIES QUE ES PRESENTIN A
LES INSTAL-LACIONS ELECTRIQUES DE FABRIQUES
O TALLERS

A) CLASSIFICACIO DE LES AVARIES

I’avaria ocorreguda en la installacié eléctrica d’una fabrica o taller,
pot ésser:

a) general;

b) d’una seccié de la installacié;

¢) d’una maquina o aparell sol.

Estudiarem aquests casos separadament. A la figura 1, representant
d’una manera esquematica la installacié, anomenem A la font d’energia
(presa de corrent de la linia a baixa tensid, transformador o alternador),
B, la canalitzacié relligant la font d’energia amb el quadre de repartiment,
C el mateix quadre de distribucié, D les canalitzacions relligant el quadre
amb les maquines, i E les maquines o aparells absorbint Ienergia.

B) AVARIA GENERAL

La primera cosa a fer en cas d’avaria general, per a poder-ne deter-
minar la causa, és obrir tots els interruptors dels diferents circuits.

Si una visita rapida als principals aparells i maquines no déna cap
indicacié, es procedira a tornar a posar en servei el conjunt, gradualment,
a partir del punt A (fig. 1). Succeird que quan en tancar un dels inter-
ruptors quedi inclosa la causa de I’avaria dintre el circuit actiu, es produira
novament la dita avaria i restara, per aixd mateix, delimitada ja en certa
manera.

Si ens trobem davant d’una installacié ben estudiada i construida,
I’avaria general no pot provenir més que de:

1.r (cas d’una sola font d’energia) de les peces o conduccions situades
en A o B o una porcié de C;

2.2 (cas de diverses fonts d’energia en parallel) d’una part de C.

En efecte, prenem els quatre casos generals que poden causar un ac-
cident:

1.r  Sobrecirrega deguda a esforcos massa grossos demanats a les
maquines o aparells.

Tota maquina o aparell eléctric ha d’ésser protegit per un dispositiu

ST e




hi hauria, dones, una avaria parcial i no general.

Si hi ha diverses fonts d’energia, només la part relligant les diferents

arribades amb les diferents sortides C pot provocar un atur general.

wt L D A

22 Curt circuit. — Tot passa com en el cas exposat.

3. Trencament d’un fil conductor d’una canalitzacié o una maquina.

El mateix raonament es pot repetir. A més, una ruptura és ordina-
riament la conseqiiencia d’un curt circuit.

4.* Un o diversos conductors prenen terra.

Si només un conductor pren terra, hi ha accident, perd no atur, i no
es pot, doncs, considerar des d’aquest punt de vista; només quan dos con-
ductors diferents prenen terra és que es produird un curt circuit més o
menys franc entre les dues fases o els dos pols, i aleshores estem com en el
cas primer.

a) Presa de corrent des d’'un sector general de linia, jo @ baiza tensié:

L’avaria en aquest cas pot ésser exterior o interior, és a dir, a la linia
del sector o a I'interior de la fabrica.

Si la linia esta bé, en empalmar una lampara testimoni tindrem llum
normal entre fases o entre pols i llum débil entre pols o fases i neutre.

Si el sector resulta que té avaria, no hi ha res a fer després que se’n
té el convenciment.

Suposem que el sector no té defecte; recomencem aleshores les inves-
tigacions de la mateixa manera al punt d’intervencié de B i C.

A la canalitzacié B hi pot haver una ruptura, bé un curt circuit o bé
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apropiat. D’on, per a una sola font d’energia, una sobrecarrega en un dels
punts E faria funcionar el seu dispositiu de proteccié. El mateix es pot
dir dels punts D i C, menys per la part relligant B amb C. En tals casos




dues preses de terra sobre pols diferents, que serien facilment demostrats
pel voltimetre o lampara testimoni o per un mesurador d’aillament.

Si tot es troba en ordre, el defecte no pot trobar-se ja més que entre
els dispositius de proteccié de sortides i el punt d’interseccié de B amb C,
on es procedira a efectuar les mateixes investigacions.

Les avaries més freqiients en aquest cas sén:

Manca de tensi6 en la linia;

Un o diversos fusibles d’arribada fosos;

Mal contacte entre connexions i borns d’aparells o entre connexions,
cosa que és molt freqiient;

Ruptura d’un conductor;

Curt circuit entre dos conductors:

Perdues a terra.

b) Arribada de linia a alta tensié i subestacié de transformacic:

Es fa precis, no cal dir, comprovar primer que tot, si la linia esta
en tensié. Una lampara testimoni de neon ho mostrari. Es construeixen
actualment lampares de neon a proposit per a aquestes comprovacions.

En cas que no es disposi de lampara de neon, els voltimetres empla-
cats permanentment, o, en tGltim extrem i en el seu defecte, el mateix so-
roll dels transformadors o bobines de tensid, poden ja indicar si el corrent
existeix (amb tal que els disjuntors estiguin tancats).

Els disjuntors poden haver actuat, sigui per brusca baixa de tensié
(cosa que és rara), sigui per relés de tensié avariat. Si els disjuntors
estan proveits de relés a maximum d’intensitat, poden haver provocat
el dispar a conseqiiéncia d’un curt circuit, d'una sobrecarrega o d’una rup-
tura sobre una fase amb xarxa de motors i funcionament acostant-se a
plena carrega.

Si els disjuntors estan proveits de relés de terra, s’hauran disparat
a conseqiiéncia d’'una presa de terra.

Hi ha també altres accidents més particulars, tals com un vis afluixat
en els relés de minima tensié o de maxima intensitat o en P'ajustatge del
disjuntor.

Hem de remarcar una vegada més, que una avaria general no pot
provenir més que d’un accident al circuit de comanda general, i no dels
circuits de comanda o proteccié d’un dels transformadors d’una subestacié
quan n’hi ha diversos en parallel.

En una subestaci6 cal fixar ’atencié sobre cinc punts essencials:

1 Seguretat. — No tocar un aparell que pot estar sota tensié, no-
meés quan s’estd ben segur que estd ben bé fora de tensié; cal malfiar-se
del corrent de retorn. Bo i estant el disjuntor i els seccionadors de co-
manda oberts, hi poden haver encara tres borns del disjuntor en tensié
pel retorn de la baixa tensié d’altres transformadors empalmats en pa-
rallel amb el que es considera.
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20  Causes generals d’avaries.— Aquestes son els mals contactes;
una unié6 que s'escalfa, un born ennegrit o petites xispes en una unié
provenen sempre de mals contactes; en aquest cas no n’hi ha prou d’ajus-
tar el born o la connexié; es fa precis netejar-la amb la llima i després
refer-la.

8.r Disjuntors.— Quan un disjuntor ha actuat, cal baixar la seva
cuba, comprovar si els contactes sén deteriorats o no prou perfectes, i si
Toli s’ha carbonitzat. Un bon oli ha d’ésser sempre clar i no negrés; aixo
és essencial.

4.t Transformadors. — Els transformadors han d’ésser verificats un
cop I'any; Ioli ha d’ésser filtrat i dessecat; la cuba i els enrotllaments han
d’ésser netejats.

5.6 Inspeccié general.— Cada any s’imposa igualment una revisié
de la subestacié; hi poden haver ailladors que s’hagin de reemplacar; tot
ha d’ésser netejat a fons, per a treure la pols bona conductora que s’hi
pugui haver posat. Els dispositius de proteccié delicats, poden haver-se
rovellat, els visos poden haver-se desajustat. Tot té, dones, d’ésser revi-
sat 1 posat degudament en ordre.
=R

(Continuard)

Seccié dIndistries textils

CONSIDERACIONS GENERALS SOBRE LA INSTALLACIO DE FA-
BRIQUES DE TINT I APREST DE TEIXITS DE SEDA
ARTIFICIAL (1)

Un tint per a la tintura de teixits de seda artificial ha d’ésser ins-
tallat especialment per a aquesta mena de téxtil, delicat de natural, so-
bretot a I'estat humit. Es té generalment poc compte de ’enorme dife-
réncia existent entre el cot6 i les sedes de cellulosa regenerada, quant a llur
manipulacié es refereix.

Una tintoreria no és de cap manera apropiada per al treball de la seda
llepissosa o al coure, per exemple, encara que els procediments de tintura
posats en joc siguin similars. Per contraposicié, una tintoreria de seda
natural pot ésser utilitzada directament per a seda artificial.

La installacié d’una tintoreria de seda artificial ha de tenir com a ob-
jectiu que els tractaments mecanics a qué es sotmet la mercaderia siguin
suaus, manipulant-la de forma tal que és mnecessari, sobretot, la llum, la
cura i la netedat en els locals i en els aparells. Totes les superficies que
estan en contacte amb la mercaderia han d’ésser llises i mantingudes en

(1) Treball interessant per les dades practiques que conté, aparegut a «Industrie Textile»
de Paris.
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estat de netedat, a fi d’evitar, d’'una part, esquincades, esmolades i, d’altra
banda, el fregament i les masegades a les fibres.

En el que fa referéncia a les sales o quadres de fabrica, s’han de cons-
truir d’'una alcaria minima de 4 a 4,50 metres i amb nombroses obertures
per a la illuminacié, d’igual manera que per a l'aeraci6. Al mateix temps,
és necessari installar un dispositiu d’eliminacié de baus, sigui valent-se
de les bateries de calefacci6 dels locals, sigui per mitja d’aspiradors fent
circular l'aire humit per damunt de radiadors, o millor per ventiladors
que insuflen aire de I’exterior préviament escalfat i evacuant I'aire humit
de la tintoreria, a través de les xemeneies d’aeraci6 regulables per mitja
de registres.

Com a teulada, és al shed que es pot considerar com a millor; d’ésser
possible, ha d’orientar-se cap al Nord, a I’efecte de posar el local a ’abrie
dels raigs solars directes, detall important, com hom sap, quant a I'apli-
caci6 de colorants diazoics i de desenrotllament sobre fibra. :

Si hom no pot pas disposar de la llum suau del Nord, és necessari pro-
veir les finestres de cortines.

I’entreteniment del sostre té una gran importancia, car tota esquerda
produida per les inclemeéncies del temps pot provocar el degotament d’ai-
gua bruta sobre les madeixes o les peces. Les parts de ferro han de des-
oxidar-se de tant en tant i ésser protegides per pintura de mini o alumini.

En el mateix ordre d’idees, les conduccions d’aigua, que travessen
les sales, han d’ésser isolades a fi d’evitar la transpiracié i per altra banda
la condensaci6 de vapor d’aigua que podria caure sobre la mercaderia. Per
al sol de les tintoreries, recomanem I’ts de 1'asfalt o de les rajoles holan-
deses cuites dures o bé les rajoles d’escoria.

El paviment ha d’ésser construit en pendent dirigit cap als canals
que hom fa passar per dessota les valvules de descarrega dels diferents
aparells, de manera que queda constantment net i sec, evitant aixi que les
mercaderies siguin esquitxades pels liquids acids o solucions qualssevulla.

Una manera de generar rapidament i amb abundancia vapor, con-
sisteix a combinar calderes tubulars amb una caldera de gran diposit
d’aigua o amb un acumulador de vapor. S’eviten aixi les “puntes” que es
produeixen en escalfar els banys.

Practicament, una pressié de vapor de 5-6 Kg. és suficient per a una
tintoreria; i si es disposa d’una maquina de vapor per a moure l'utillatge,
s’utilitza de preferéncia, per a la tintoreria, el vapor d’escap a 3 Kg.,
per exemple. Si pel contrari, hom es veu obligat a prendre el vapor a una
pressié superior a 6 Kg., és necessari reduir la pressi6 préviament, per
mitja d’un reductor ben regulat, a fi d’evitar els rescalfaments locals pel
vapor a alta pressié.

D’ésser possible, les conduccions de vapor han d’ésser inatacables pels
acids i inoxidables, i les valvules, de bronze o d’alumini. Per als banys de
blanqueig a ’aigua oxigenada, les conduccions d’alumini s6n molt indicades.

L’aigua d’alimentacié ha d’ésser clara; cas que sigui calcaria, se la
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corregeix. Les sals de ferro sén poc nocives per a la tintura de la seda ar-
tificial, que es fa sobretot amb colorants directes i de tina, i rarament amb
colorants sobre mordents, contrariament a la tintura del coté. Es cert que
alguns colorants substantius viren per I'accié del ferro. Si la proporeié
del ferro és molt elevada, és precis eliminar-lo, per exemple, per aeracié
(el bicarbonat ferrés, soluble, es transforma en hidroxid férric, que es pot
filtrar).

I’aigua de menys de 20° hidrotimetrics pot ésser utilitzada directa-
ment en preséncia de sulfonats estables (rici, aleohols, etc.). Per a colors
de tina, la correcci6 a la permatita és indispensable.

Igualment, per a 'arribada de I'aigua s’han de buscar tuberies de sec-
ci6 suficientment gran: conducte principal, 250; conductes de ramifica-
¢id, 200; conductes de baixada, 70; bomba amb seccié de tuberia de 200.

Les valvules de les barques i aparells de tintura han d’ésser bastant
grans per a 'evacuacié rapida dels banys. Les aixetes de les tines sén ge-
neralment de coure o de bronze; es poden tancar amb taps de cautxu. Els
ganxos per als taps de buidar han d’ésser d’acer inoxidable i no de ferro,
com és corrent trobar.

Per als lleixius, banys sulfurosos, de clor, ete., els evacuatoris poden
ésser de ferro o de plom.

Els canals d’evacuacié han d’ésser de 50 centimetres com a minimum,
d’amplada, i altres tants de profunditat, per a buidades moderades; és re-
comanable emblanquinar-los amb cal¢ per a preservar-los de I'atac d’acids
i alealis. Els canals o claveguerons, seria preferible de construir-los de
basalt, perd el seu elevat preu no ho permet. Es bo de disposar reixes o
plaques perforades.

Ordinariament no és indispensable de corregir les aigiies emprades
en tintoreria de sedes artificials, car hom esgota millor aixi els banys.

En aquestes circumstancies, el clor i 'hidrosulfit que hi s6n abocats,
operen per si sols una certa depuracié de les aigiies residuals.

(Continuara)

Secci6 d’Oficis artistics

PAPER QUE REPRESENTA EL METALL EN LA CONSTRUCCIO
I DECORACIO DE MOBLES

La fusta i el metall per si sols no sén suficients per a la construcci6
dels mobles. En efecte, no poden ésser de fusta ni els panys ni les fron-
tisses i en canvi el metall no és adient per a la construccié dels plafons.

En l'antiguitat grega i romana el bronze fou preferit a la fusta per
als peus de les taules, suports que eren plegables, que permetien trans-
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portar, muntar i desmuntar facilment I'objecte, aixi com també per als
1lits, que estaven constituits per armadures sense plafons. Pero no ha estat
fins ara que s’ha emprat la xapa metallica en la construccié.

Des de ’Edat mitjana fins al segle Xi1X és rar trobar un Ilit metallic
com el de la colleccié “Le Secq des Taurnelles”, obra italiana del segle XVII
executada en ferro forjat.

El metall, i més generalment el ferro, només era emprat d’'una manera
corrent per als faristols d’església i per a carteles de grans prestatgeries:
per a aquests mobles semifixos, el metall presentava, malgrat la seva re-
sisténcia, un aspecte lleuger; repujat d’or s’harmonitzava perfectament
amb la decoracié de les parets.

El 1lit fou en el segle XIX el tema principal del mobiliari metallic; el
ferro, en efecte, respon a un desig legitim de netedat, puix que els parasits
no poden installar-s’hi com en la fusta.

Si el metall pot donar solucions interessants per al conjunt d’'un mo-
ble, la manera en qué intervé en els mobles de fusta ha variat, segons l'es-
tructura i la decoraci6 dels mobles.

Als grans cofres del segle X111 formats de planxes, el ferro forjat els
donava solidesa i a la vegada formes decoratives. Els petits cofres de fusta
de la mateixa &poca estaven completament revestits de plaques de metall
foradat o gravat.

Més tard, a mesura que la construccié6 es complicava, les motllures
i les escultures enriquien la superficie del moble. El ferro llavors només
ha pogut fer-se veure a través de les nances i els panys aparents.

Els mobles de contraplacat, preciosos i brillants, no conjuminaven
amb 'aspecte auster del ferro, i és llavors quan han aparegut el coure i el
bronze cisellat. El bronze sobretot serveix per a protegir les arestes dels
mobles i per a decorar els peus amb baixos relleus que serveixen per a en-
quadrar les superficies sumptuoses dels mobles de luxe.
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Legislaciéo Industrial

Publicarem, en aquesta Seccid, tots els decrets i les disposicions ofi-
cials referents a la legislacié industrial.

Avwi iniciem aqueste seccié amb el Reglament d’Installacions Eléc-
triques Receptores, del qual publiquem un capitol. Els altres capitols, fins
a la totalitat del decret, aniran publicant-se en nitmeros successius del nos-
tre Noticiari.

Per tal de no produir confusions de cap mena publiquem aquest decret
en el mateix idioma en qué fou promulgat.

REGLAMENTO DE INSTALACIONES ELECTRICAS RECEPTORAS

Aprobado por Decreto del Ministerio de Industria y Comercio de 5 de
julio de 1933.

TiTuLO PRIMERO
DE LAS INSTALACIONES RECEPTORAS EN GENERAL
Capitulo Primero
Definicion y elasificacion

Articulo 1.° Se entiende por instalacién receptora o de consumo la que
utilice la energfia eléctrica para el alumbrado, fuerza motriz, calefaccién
o usos industriales cualquiera, bien se tome esta energia de una distri-
bucién general o bien generada por el mismo que la utiliza exclusivamente
para su serviecio particular.

Las subcentrales o casetas de transformacién, que por su caricter es-
tén comprendidas en la acepcién técnica de estaciones de transformacioén,
no estan incluidas en este Reglamento, pero si los transformadores que
forman parte de las instalaciones receptoras destinadas a utilizar la co-
rriente en sus diversas aplicaciones,

Art. 2.° Se considera baja tensién, a los efectos de este Reglamento,
aquella corriente en que la diferencia de potencial que exista entre un con-
ductor y tierra no sea superior a 200 (doscientos) voltios, en corriente
continua, y 150 (ciento cincuenta) en corriente alterna.

Art. 3.° En las instalaciones de mayor tensién a la sefialada en el ar-
ticulo anterior se tendridn también en cuenta las prescripciones estable-
cidas en el Reglamento general de instalaciones eléctricas, teniendo pre-
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sente que las garantias de aislamiento y seguridad deben corresponder
siempre al mayor o menor peligro que ofrezcan.

Del mismo modo, cuando para poner en servicio una instalacién re-
ceptora haya que tomar la corriente de una linea de alta tensién, la deri-
vacién y la instalacién del transformador se sujetara a lo dispuesto en
aquel Reglamento y se tendréd especial cuidado en que los circuitos y las
lineas de alta y baja tensién estén bien aislados y protegidos por corta-
circuitos apropiados.

Art. 4.° Las instalaciones de tensién pequeiia y corriente débil, como
teléfonos, timbres, relojes, avisadores, etc., no necesitan ninguna compro-
bacién ni estin sometidas a este Reglamento, salvo el caso de que se ali-
menten de las redes ordinarias de baja tensién que suministran la corriente
para alumbrado y fuerza motriz, etc.

Art. 5.° En las instalaciones que puedan producirse fenémenos de
capacidad e induccién que perturben las ondas radiadas se adoptaran los
dispositivos que la técnica aconseje y se preceptien en disposiciones de la
Administracion.

NOTICIARI INFORMATIU

OBITUARI

El dia 15 del passat mes d’abril va morir, després de breu malaltia,
el Mestre practic de la Seccié de Modelistes senyor Joan Molina Moré
(e. p. d.). La seva mort ha estat sentida i representa positivament una
grossa pérdua per a I’Escola, posat que el senyor Molina era un dels pro-
fessors més destacats per la seva competéncia, pel seu bon zel i per la seva
antiguitat. Des que li fou confiat aquest carree, 'any 1916, havia actuat
constantment fent prova palesa dels seus coneixements i del seu amor a
I'ensenyanca, sense mancar mai a la seva classe més que les poques vegades
que es veia obligat a fer-ho per malaltia.

RELACIO ENTRE ELS ESCOLARS I LA DIRECCIO

Amb motiu de les converses hagudes amb la Comissié del Congrés
d’Alumnes, s’ha arribat a un acord pel que respecta a algunes de les con-
clusions, quedant altres en tramit degut a necessitar més temps per a ésser
resoltes. Aqui donarem sumariament compte de les giiestions resoltes:

— La concessié de bitllets especials de tramvies i autodomnibus, en
general encara esta en tramit; perd ens plau manifestar que 'empresa Oli-
veras, concessionaria dels autoomnibus de I’'Hospitalet, ha cedit bitllets
especials i en certes hores gratuits per als nostres alumnes. Per I'oficina
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de Secretaria ha estat lliurada a la Comissié del Congrés la llista dels alum-
nes que utilitzen aquesta linia, per tal de fer la pertinent comprovacié.

— L’obtencié de matricula gratuita pels alumnes que es troben en
atur forcés ha estat aplicada aquest any.

— La Superioritat té ja en tractes afer d’assegurances escolars per
a atendre els accidents que ocorrin en els tallers i laboratoris de ’Escola.

— Quant a les beques, van ésser augmentades, dues per a les classes
nocturnes i dues per a les diiirnes. A mesura que els pressupostos ho per-
metin, es gestionara I'ampliacié de beques.

Atenent els desigs expressats per la Comissié del Congrés, ha estat
abolida, en el reglament de beques, la clausula que s’especificava en la pe-
ticid corresponent, essent substituida per la segiient: “No poden concursar
els qui havent obtingut una beca I’haguessin renunciada o els hagués estat
retirada.”

— Els viatges de practiques han estat represos aquest any i en nota
a part donem compte de la seva realitzacié.

El senyor Conseller de Cultura s’ha manifestat partidari d’aquests
viatges i ha ofert recolzar en el Parlament, si cal, augment de la corres-
ponent partida per tal que puguin realitzar-se degudament.

— Pels motius comunicats ja a la Comissié del Congrés, és forcés
mantenir la mitjana de set punts per a poder realitzar el viatge d’interes
docent.

— S’estan preparant les coses per tal que en el proxim curs es pu-
guin donar els ensenyaments experimentals amb Iextensié i en el grau
que el pressupost permeti.

— La qliesti6 dels llibres de text preocupa a aquesta Direccié i ja
esta a punt de sortir-ne un. N’hi ha d’altres en preparacié.

— Quant a la serietat en les qualificacions d’examen i a la seva de-
guda mesura, s’han donat ja instruccions al professorat sobre el particu-
lar; i és pla admes per tothom el d’exigir un qiiestionari minim basic, per
a l'aprovacié de 'assignatura.

PROFESSORAT

Ebenisteria. — El senyor Dega de I'ensenyament d’Oficis Artisties va
informar a la Direccié interina la necessitat de posar un Auxiliar a la Sec-
¢i6 d’Ebenisteria per tal d’atendre millor I'important nombre d’alumnes
que concorren a les classes practiques.

Presa en consideracié la proposta del senyor Degd, la Direccié inte-
rina, seguint la norma que s’ha proposat, decidi treure a concurs la referi-
da placa. Celebrat el concurs van ésser qualificats els segiients senyors, que
s’esmenten per ordre de merit obtingut en els respectius exercicis:

Senyor Vicen¢ Fabregas, amb el n.° 1; senyor Josep Balaguer, amb
el n.° 2; senyor Josep Ribas, amb el n.” 3; senyor Pere Vicens, amb el n.° 4;
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senyor Joan Solé, amb el n.° 5; senyor Josep Calvo, amb el n.® 6; quedant
nomenat, per tant, el senyor Vicen¢ Fabregas, niimero 1 de la relaci6.
El Tribunal estava format pels senyors Ramon Casanovas Degollada, Di-
rector interi de I'Escola; Joan Bergés, Dega de la Seccié d’Oficis Artistics;
Josep M.* Bordas de Ferrer, Professor Secretari interi de ’Escola; Josep
Recasens, Mestre de practiques d’Ebenisteria; i Enric Tarragé, Dega de la
Secci6o de Fusteria, aquest ultim proposat per la Federacié d’Alumnes i
Ex-alumnes de ’Escola del Treball segons invitacié que els féu la Direcci6.

Aquest Tribunal, a més va acordar, en vista dels treballs realitzats,
que a mesura que fos necessari durant el curs comptar amb nous auxiliars,
es cridarien els senyors concursants qualificats, per l'ordre de la llista
abans transcrita. Aixi es comunicd als interessats els quals manifestaren
per escrit la seva conformitat. Aquest extrem s’ha posat ja en practica.

Oficina Técnica. — La Direccié interina proposd a la Superioritat el
proveiment per concurs-exercicis de la placa de Professor Substitut de
Classes generals, vacant per dimissié del senyor Angel Gregori.

Oportunament convocat pel Departament de Cultura de la Generalitat
de Catalunya i publicat en el Butlleti de data 26 de mare, s’han presentat
dintre del termini assenyalat els segiients senyors, els noms dels quals
g’exposen per l'ordre que ha estat trameés des del dit Departament de
Cultura.

Senyors Andreu Collell Tapies, Antoni Gutiérrez Caro, Lluis Roig
Serra, Francese Sans Vallées, Francesec Rigau Montsalvatge, Ignasi Vidal
Guitart, Joan Baumann Calvo, Joaquim Faura Soler, Juli Mas Garcia,
Josep Campabadal Marti, Leonci del Rio Cuyas, Josep Udina Martorell,
Rafael Pi Llusa, Antoni Roig Comas, Antoni Ortega Costa, Pere Cirera
Cardé, Jaume Nonell Lépez, Ramon Sala Torrents, Ricard Blanchi Vall-
bona, Enric Roig Llop, Ramon Parera C., Pere Serrat d’Argila.

Quan es conegui la composicié del Tribunal, es fara public el comen-
cament dels exercicis en el tauler d’anuncis de I’Escola i a la premsa.

Modelistes. — La vacant produida per la mort del Mestre practic se-
nyor Molina, es proveira per concurs, per 'efectivitat del qual la Direcci6
interina de I’Escola ha fet la corresponent proposta de condicions a la Su-
perioritat.

VIATGES DE PRACTIQUES

Conforme s’ha indicat en una nota informativa anterior, en el present
curs s’han renuat els viatges de fi d’estudis, els quals van tenir lloc el mes
d’octubre passat: el dia 17 del dit mes van sortir els alumnes que hi tenien
dret corresponents a les especialitats d’Oficis Artistics, Paletes, Indtstries
Quimiques i Filats i Teixits cap a Madrid, el Escorial, Alcoy, Valéncia,
Liria i Sagunto, d’on van tornar el dia 22. I el dia 18 van sortir cap a Bil-
bao i Sant Sebastia els alumnes de les especialitats de Mecanies i Electri-
cistes, tornant el dia 22 del mateix mes.
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Els alumnes que hi prengueren part foren: Mecinics: Doménec Al-
bert, Francesc Ayma, Jaume Anyé, Lluis Aris6, Ramon Arrasa, Xavier
Asens, Josep Betesa, Josep Blanes, Andreu Carbonell, Josep Celades, Joan
Cristia, Antoni Due, Eduard Felipe, Salvador Ferret, Antoni Folera, Jau-
me Gil, Jaume Giré, Enric Gomila, Josep Guillén, Feliu Guillermo, Ramon
Lleixa, Josep Marca, Antoni Mas, Josep Marti, Josep Mulet, Joan Onecala,
Jaume Orellana, Manuel Parellada, Francesc Rico, Sebastia Riera, Josep
Sotorres, Josep Escriche i Pere Font.

Electricistes: Joaquim Albesa, Alfred Aris, Salvador Borrés, Miquel
Boter, Ramon Garcia, Daniel Guajardo, Francesec Guirado, Juli Martinez,
Alfred Planella, Angel Urmeneta,

Oficis Artistics: Joan Duch, Feliu Merino, Gabriel Puig i Josep M.o
Pujol.

Paletes: Rossend Casasis.

Industries Quimiques: Josep Bergada, Antoni Betesa, Vicenc Beltran,
Joan Campos, Rafael Gener, Francesc Llobera i Francesc Riera.

Filats i Teixits: Joaquim Badimon, Robert Benet, Josep M.* Bosch,
Josep Copons, Manuel Lépez, Josep Martorell, Josep Ortola, Ramon Sur-
ribas, Enric Toda i Pere Vicente.

El grup de Mecanics i Electricistes anava acompanyat pels Professors
senyors Francesc Riera i Joan Castells: i el grup de les altres especialitats,
pels senyors Joan Sala Simon i Carles Ridaura, professors també de I'Es-
cola.

Aquests viatges es realitzaren sense el més petit incident i els qui hi

prengueren part tornaren molt satisfets del profit que n’havien tret i dels
gaudis que hi havien trobat,

VARIA

La Direccié interina de ’Escola, atenent precs dels alumnes, va fer
gestions i ha aconseguit que s’installés una font d’aigua potable en el pas-
seig que passa per davant del taller de Modelistes i enfront precisament
d’aquest taller. També, gracies a I'ajut economic prestat pel senyor Con-
seller de Cultura, s’han convertit en potables totes les installacions d’aigua
dels tallers i dels lavabos de I’Escola.

— Aixi mateix, a cada banda de 'entrada de I'Escola ha estat col-
locat un fanal, amb la qual cosa s’ha aconseguit evitar I'obscuritat que hi
havia i que era causa de petits accidents. :

— Creient inajornable ’adecentament dels voltants de I’Escola del
Treball i a desgrat de no poder de moment, portar a cap el pla projectat,
s’ha procedit a fer el més precis per a deixar un xic més presentable
I'al'ludida part exterior de I’Escola; i esperem de la cultura dels nostres
alumnes, que, fent-se carrec de la millora que aixd representa, ho res»
pectaran i ho faran respectar.
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— Recordem als nostres alumnes I'obligacié inel'ludible de portar a
sobre sempre que vinguin a I’Escola, el Carnet Escolar, que deuen haver
d’exhibir al personal docent, administratiu i subaltern que els el demani.

— També s’ha procurat arranjar el paviment del tros de passeig
que hi ha davant de ’Escola per a evitar el fangueig que s’hi formava en

dies de pluja, interinament es procedeix pel Patronat a I'apariament total
dels passeigs del clos Universitari.

ADQUISICIO DE NOU MATERIAL

Per tal d’atendre les necessitats més urgents dels tallers i laboratoris
aixi com les de serveis generals, degudament combinades per tal de tenir
sempre en un mateix pla d’atencié els diferents serveis, es fa un repar-
timent de 'import total destinat a aquest objecte.

D’acord amb aquest criteri, els aparells, maquines i eines adquirits
amb carrec al pressupost del 1933 i al que regeix en el present any, s6n,
entre altres de menys importancia, els segiients:

Per al taller de Mecanics: un torsimetre amb lupa i comprovador
d’elasticitat; un plat universal de tres grapes reversibles de 152 mm.; un
plat universal tipus B. de 152 mm.; un plat universal amb dos jocs de tres
grapes de 230 mm.; dos plats universals, tipus A., de 152 mm.; dos trans-
formadors d’angles amb dos rengles cada un de 150 mm. i 300 mm. “Brown
& Sharpe”; una maquina per a adrecar amb punts tipus n.° 2; una ma-
quina per a calar espigues amb peu de ferro; tres peus de rei “Mauser”;
quatre cons “Brown & Sharpe”; un ternal per a 250 kg.; tres porta-eines
per a grafilar; dos micrometres; un forn de gresol per a cementar i trem-
par a bany de sals “Durferrit” model T. O. 22/45 amb combustié per oli.

Per a la Seccié d’Industries Textils: un epidiascop “Montblanc” per
a projectar directament del llibre a la pantalla; un microscopi “Dobert”
B. 50 D. 53 amb objectiu i bombeta multiforme per a projectar directament
a la pantalla les observacions microscopiques.

En el segiient nimero continuarem aquesta llista d’adquisicions de
maquinaria i material.
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