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Capullos abiertos del gusano de seda obtenidos en condiciones

anormales de alimentacion

(Del “Bolletino della R. Stazione Spe

Con los gusanos silvestres, es frecuente el caso de

encontrar capullos abiertos por un extremo, lo que fa-

clita la salida de la mientras que los ca-

pullos del verdadero gusano de seda, son siempre nor-

mariposa,

malmente
sa la comprobacién de un hecho ocurrido en un ex-

cerrados. Nos ha causado una cierta sorpre-
perimento, y luego repetido en dos exper'mentos su-
cesivos de capullos abiertos por los dos extremos, en
los cuales aparecia un agujero muy regular sélo cu-
formando una especie
bastante clara, parecida a un velo sutil.

bierto de hebras de seda,
de trama
La primera observacién fué¢ hecha en un lote de 100

la Gltima fase de su des-

pocas

gusanos de seda oro chinos, e
|

1
arrollo y a los cuales les habia sido suministrado (para

otro objeo) hojas espolvoreadas con una mezcla de pol-

vo de azufre y polvo ds= almidén por mitades ‘guales.
El experimento fué obtenido el 3 de Junio. Después de

veinticuatro horas de esta al’'mentacién, las larvas hufan

de los cartones, moviéndose con mucha vivacidad. Pa-
sadas otras veinticuatro horas, cont:nuando las larvas
en rehusar el cebo, s ambiaron los cartones, se lim-

Plaron los gusanos para separar el polvo de azufre que
podia haber quedado enganchado, y se les suministré

hojas frescas

Las larvas continuaron rehusando ¢! alimento y acen-

tuando su inquietud, saliendo de los zarzos y situdndose
desordenadamente en las paries altas y bajas de los cas-
tillejos. Una parte murié sin haber vuelto a tomar ali-

Mento; la otra parte volvié, poco a poco, a comer el

cebo después de los tres dias. Fueron muy pocos los
que hicieron capullo, y éste se presenté agujereado en
sus dos extremos. De éstos, 4 murieron apenas termi-

rimentale de Gelsicoltura e Bachicoltura)

nada la construccion del capullo, 3 se transformaron en
crisdlidas, muriendo durante la nimfosis.
Sorprendidos por este hecho, repeti

mos el experimento
con gusanos japoneses en el Agosto siguien‘e y con dos
lotes separados, o sea con las razas Awojikn y Nipponn's-
hiki. El lote de la primera raza comprendia 117 larvas;
el de la segunda, 80. Anteriormente, con gusanos bivol-
tinos y de otras razas se habfa ensayado la hoja espol-
voreada solamente con azufre, pero se observé que era
constantementee rechazada. De aqui que se empleara
luego siempre la mezcla en partes iguales de azufre y al-
midén.

Dada a comer la hoja asi tratada a los gusanos de
los dos lotes supradichos, un dia después del desarrollo
de la Gltima edad, se observaron los mismos fenémenos
ya descritos, y finalmente se obtuvo, del primer lote,
20 capullos, y del segundo, 10. También estos capullos
presentaban 'as puntas muy débiles y en algunos casos
agujeros muy limpios y regulares. Este nuevo experimen-
to fué mds afortunado, pues durante la nimfosis se pre-
sentd s'lo una mortalidad parcial, obteniéndose 16 ma-
riposas en el primer lote y 7 en el segundo. acoplaron
y se deposité nueva simiente, que tratada con 4cido clor-
hidrico (por ser ya la tercera reproduccién del bivoltino)
para una nueva cria.

Se tuvo cuidado en juntar las mariposas procedentes
de los capullos que tenfan los agujeros mas bieni marcados
y regulares.

Antes de pasar a esta tercera cria, serd conveniente
entretenernos un poco en los resultados obtenidos en la
primera. Que el anhidrido sulfirico ejerce una accién de-
letérea sobre la seda, es cosa ya sabida, tanto, que. los

servirian
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capullos procedentes de crias que han sufrido la sulfura-
cién, alcanzan, como es sabido, un menor precio en el
mercado. En nuestro caso, el azufre fué ingerido y pro-
bablemente sufrié una lenta o intestino,
donde debié permanecer largo tiempo, segin demostra-
ron la persistencia de los fendmenos que presentaron las

dacién en el

larvas. De aqui se desprende que los capullos deberian
tener cantidad de

dian ser mds ligeros. Pero no tiene explicacién, sin re-

menor seda y que los extremos po-
currir a la hipdtesis de una ex‘rana anomailfa, el hecho
regular, con orilla

tienen

de un agujero circular, regular o casi

casi limp'a, mientras en el resto los capullos
un espesor notable. Se quiso medir el espesor de un cua-
dradito de corteza sedosa, cortindola con las tijeras en
la parte mediana de un capuilo agujereado, para compa-
rarlo con otro cuadradito sacado de un capuilo normal

de la misma marca y de una cria contempordnea.

Fig. 1.

medir el colocd el cuadradito
un cristal porta-objetos y un cristal cubre-objetos; el todo

se colocod sobre la platina de un microscopio y se bajé el

Para €Spesor se entre

tubo hasta tocar con el objetivo el c

‘al superior. Leida
sacH el cua-

la indicacidn en el tornillo microméirico, se s
dradito, dejdndo sélo los dos cristales; se bajo el tubo

h(].‘;l{l [IE){'L‘:]]{‘T' un nueviy contacto ¥ se l'ifl)i[i[)! la ](_‘.Ciurii,

La diferencia de separacién del tubo da el espesor
del cuadradito de corteza sedosa. Obsérvese que la leve
presién ejercida tenfa por objeto disminuir o anular el
error que podia derivarse de la calidad del azufre em-
pleado.

Con las dos mediciones, se obtuvieron los dos resul-
tados siguientes :

Espesor de la corteza sedosa del capullo su'furado, di-
visiones, 330.

Espesor de la corteza sedosa de control, divisiones, 340.

(100 divisiones del tornillo micrométrico corresponden
a 0l mm.).

Pana de

CaTaLUuNA TEXTIL

Resulta que la corteza sedosa en la parte media de los

capullos tenfa un espesor sensiblemente igual, lo que
hace mds interesante ain la presencia de aberturas en
los polos.

método de examinar el

Se recurrié al espesor vy

no al peso, porque los capullos sufurados son siempre
mds pequefios y la comparacién no es posible.

En las figuras que se acompanan, damos el aspecto
de estos capullos agujereados. En la fig. 1 se reproducen
dos capullos de raza bivoltina, y en la fig. 2 dos de raza
oro; al lado de los capullos se ven sus casquetes, cuyos
agujeros se observan por ll‘:lﬂ*])itl‘('ilt_‘iil, Repetimos que
los capullos no se presentan enteramente abiertos, smo
que tienen el agujero cubierto por escasos hilos de seda
formando como un velo sutil.

Se puede afirmar que la presencia de polvo de azufre

en ¢l intestino del gusano de seda, no sdlo excita al ani-

Fig. 2.

mal, sino que provoca también un cambio en su instinto,
haciéndole construir un capullo anormal, cuya estruc-
tura recuerda la de los capullos de algunos gusanos sil-
vestres, si bien en éstos la abertura es sélo a un lado.
Las generaciones sucesivas obtenidas de los gusanos
sulfurados, no sometidos ya a tratamiento especial, no
presentan ninguna anormalidiad, pudiendo considerarse
como gusanos normales. Pesando los capullos enteros y
la corteza no se encuentra ninguna d:ferencia
apreciable comparados con los demds lotes.

sedosa,

Por lo expuesto no deja de tener interés el tomar nota
de los datos y hechos observados, que ciertamente me-
recen ser descritos cuando menos como curiosidad cien-
tifica. Nos parece que vale la pena de comprobar el
hecho de que una determinada substancia Introducida en
el alimento es susceptible de producir modificaciones
en el instinto o costumbres del insecto, y por ende en
la construccion del capullo.

L. LOMBARDL.

bordones

con efectos de dibujo obtenidos por la combinacion del ligamento y dos o mas tramas

de color distinto

(Continuacidn de la pdg. 156)

VIII

Combinando de un borddén a otro d: una misma mues-
tra dos o mas de los tres elementos o cambios de uno solo

de los dos tramados invertidos que se han estudiado,
respectivamente, en las figuras 67, 68, 69, 70, 71 y
85

72 del anterior articulo, se obtienen, como ya se ha
visto, diversos efectos listados, alternados entre si en la
relacién de cada uno que mds convenga.

estos cambios
borddn, se

en seccuon horizonial, o
combinan en

S1 a mas de

sea de uno a otro cada bor-

dén dos o mds de los seis elementos o cambios refer:-
dos, pueden producirse infinitos dibujos, tales como los

que motivaron la patente de invencidon que obtuvo el
autor en 30 de Marzo de 1905 por el nuevo resultado
industrial bordones artisticos
a dos

La caracteristica de bordones
siste en que estando todos ellos constituidos
continuidad o segwido de penachos de pelo unidos ¥
compactos, no solamente en todo su ancho, sino que tam-
bién en toda su longitud, como sucede en los bordones

«Panas con o cordoncillos

0 MA4s tramasy.

artisticos con-

por una

estos

o cordoncillos a un so'o color y en todos los quz se han
estudiado a dos o mds colores en el presente trabajo,
llevan combinados, dentro de los mismos, dibujos geo-
métricos o de adorno, los cuales destacan en cada bor-
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dén tnicamente por la diferencia de color de sus penachos
de pelo.

Este resultado se obtiene esquemdticamente cuadri-
culando

la muestra de manera que cada bordén resulte

et}

N
Nk

Fig. 86.

namero

formado por um impar de secciones verticales
de cuadritos (cinco en el presente caso) y por el niimero
de secciones horizontales que sean necesarias al pro-
yecto o dibujo que se intente realizar, dejando entre bor-
don y bordén un espacio de dos renglones verticales.
Hecho 1o cual, se llenan los cuadritos de cada bordén con
los respectivos colores que en ellos hayan de figurar,
pero de manera que el dibujo de cada uno resulte simé-
frico, o sea a retorno, desde su eje ideal a cada uno de
sus extremos, y sin que en ningtn caso figuren, de un
bordén a otro, en una misma lfnea horizontal,
de cambio pertenecientes a los distintos
feridos :

efectos
tramados re-

Las muestras asf{ formadas pueden obtenerse mas prin-
cipalmente de las maneras siguientes:

Formando un mismo dibuio todos los bordones, ge-
neralmente en posicién distinta de uno a otro de ellos,
y sin secciones horzonta'es de color unido. conforme
puede verse en las figuras 81, 82, 83, 84, 85 y 86.

Formando un mismo dibujo todos los bordones, g:-
neralmente en posicion distinta de uno a otro de ellos
¥ con secciones horizontales de color unido, conforme
puede verse en las figuras 87, 88, 89, 90. 91 y 92.

Siendo formados los bordones por dos dibujos distin-
0s, con o sin secciones horizontales de color unido, al-

;
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ternados en una relacion de uno y uno de cada dibujo
diferente, conforme puede verse en las figuras 93, 94,
95, 96, 97 y 98.
Siendo formados los bordones, de una u otra de las
maneras, en relacién distinta de la
de diferente dibujo, conforme puede
verse en las figuras 99, 100 y 101.
508, la puesta en carta de sus
sencilla.
cuadricula en tantas

anteriores una de

uno y uno cada

‘riores

En todos los ant

respectivos ligamenios es bien

Basta
ticales de d V S€

dividir la secclones

VEer-

hilos como bordones contenga el

curso del dibujo por urdimbre y en tantas secciones ho-

rizontales de diez y ocho pasadas como lineas horizon-
de cuadritos

contenga el

trama, escribiendo en cac

tales curso de la muestra por
rectangulo el ligamento o efec-
correspondiente a su
t‘ll)'(l

to de cambio

de la

respectivo efecto

efecto de cambio puede cual-

esquema, SEr

quiera de ellos en las secciones horizontales de color
unido, conforme puede comprobarse en la puesta en
carta de la fig. 103, correspondiente al dbujo esque-
matico de la fig. 88.

o
Es de notar que en todos los
horizontales pertenezcan

dibujos cuyas secciones
a efectos de un mis-
mo tramado, el dibujo para el juego de cajones queda

diversos
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del dibujo.

pio ‘ramado en toda la extensidén

Pero en aquellos otros cas

en cuyas muestras figu-
ren secciones horizontales de color unido o

a efectos

bien p:

te-
dos tramados distintos,

necientes diversos de
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respectivos cambios, de una a otra cara del tejido, son
los cuatro siguientes:
1) Que el

superior del tejido y el urdimbre y trama negros la tela

urdimbre y trama blancos formen la tela

inferior, conforme se representa graficamente en la figu-
ra 195.
2) Que el urdimbre blanco y la trama negra formen
la tela supe rior y el urdimbre negro y la trama blanca
la tela inferior. F
3) Que el

‘oura 196,
urdimbre y trama negros formen la tela
“le]l'.'l‘ilr!' y el urdimbre y trama blancos la tela ‘nferior.
Figura 197. ¥

1) Que el
men la tela superior y el

for-
frama

urdimbre negro y la trama blanca

urdimbre
198.

blanco y la

inferior. Figura

negra la tela
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dos elementos componentes de cada tela, o sea, pasando
en el segundo cambio, con relaciéon al primero, la trama
blanca,, de la tela superior a la inferior y la trama negra

a inferior a la superior, s cambiar de lugar sus

de la tel
respectivos urdimbres; y pasando en el cuarto cambio,

con relacién al segundo, la trama negra, de la tela supe-
1

rior a la inferior y la trama blanca de la tela inferior n

la superior, sin cambian de lugar sus respectivos ur-

dimbres, cuyos cambios ocasionan un tono de mez-

cla en cada tela, o sea: blanco-negro en la tela

superior y negro-blanco en la tela inferior el segun-

do cambio
negro en la tela inferior el cuario cambio; por cuyo mo-

y negro-blanco en la tela superior y blanco-

tivo, en la mayor parte de casos, el orden de ambos ele-
mentos, blanco-negro o negro-blanco, dando prioridad al

—-f L1t

Fig. 203.

De estos cuatro cambios, los cambios 1 y 3 son con-
siderados como totales, por cambiar mancomunadamen-
te de lugar los dos elementos componentes de cada tela,
o sea pasando en el tercer cambio, con relacidn al ]J]’f—
mero, el urdimbre y trama blancos, de la tel
la inferior, y el urdimbre y trama negros, de la tela in-
ferior a la superior;
al tercero, el urdimbre v trama blancos, de la tela in-
urdimbre y trama

superior a
y en el primer cambio, con relacién

ferior a la superior y el negros, de
la tela superior a la inferior; cuyos cambios ocasionan
un tono puro en cada tela, o sea blanco en la tela supe-
rior y negro en la tela inferior el primer cambio y negro
en la tela superior y blanco en la tela inferior el tercer
cambios 2 y 4 son considerados

cambio. Y los COmo

parciales,, por cambiar solamente de lugar uno de los

Fig. 203.

urdimbre en cada mezcla, no altera el resultado de la mis-
ma, que puede considerarse igual en la mayor parte de
casos y muy especialmente cuando la cantidad y grueso
del urdimbre y de la trama es igual o aproximadamente
igual en ambas telas. Claro estd que en aquellos casos
en los cuales fuese muy sensible la diferencia de' cantidad
o grueso de ambos urdimbres, con relacién a la cantidad
o grueso de sus respectivas tramas, el resultado serfa el
de una mezc'a de disiinta ‘ntensidad de uno a otro cambio.

Por lo tanto, para la combinacién de esta clase de
muestras podemos considerar como pricticamente de ut:-
lizacion corriente. en cada cara del tejido, solamente
tres de los cuatro referidos cambios, o sean los dos tonos
puros, blanco y negro, en el presente caso, y um solo tono
de ambos tonos de mezcla, que puede ser indiscntamente
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el 2.2 o el 4.2 Con estos tres indicados tonos las mues.
tras de este primer grupo pueden obtenerse de las dos
siguientes maneras:

a) Siendo formadas solamente por dos tonos puros,
blanco y negro, por ejempio.

b) Siendo formadas por dos tonos puros, blanco y
negro, por ejemplo, y un tono de mezcla, forzosamente
blanco-negro, o bien negro-blanco.

En ambos casos, y en todos aque!los otros que se
irdn estudiando en el presente capftulo, en los cuales
cada seccibn de cambio sea de un curso de hilos y de
pasadas mayor que el curso de hilos y de pasadas de su
respectiva muestra, el resultado total que haya de pro-
ducir sobre el ligamento de cada cambio el colorido

17D

co de la tela superior, la tela inferior resultarfa formada
por €l tono puro negro.

En el segundo cambio representado grificamente en
la figura 196, la tela superior es formada por el urd'mbre
blanco y la trama negra, siendo su resultado total, sobre
el ligamento, el tono de mezcla blanco-negro, confor-
me se demuestra en la figura 200. En este cambio, de-
bajo el tono de mezcla blanco-negro de la tela superior,
la tela inferior resultarfa formada por el tono de mezcla
negro-blanco.

En el tercer cambio, representado grificamente en
la figura 197, la tela superior es formada por el urd'm-
bre y trama negro, siendo su resultado total, sobre el

ligamento, el tono puro negro, conforme se demuestra

i o

Fig. 206,

de sus respectivos hilos y pasadas, se determina de la
manera general que se ha dejado establecida al comienzo
de este trabajo, o de la manera especial que para ciertos
(asos particulares se ha resefiado en sus correspondientes
capitulos, marcando en cada cambio solamente el efecto
0 resultado total de su tela superior, por cuanto en la
inferior dichos efectos resultan inversamente iguales a
i los de 1a tela superior de unos a otros de sus cambios:
siendo innecesario por este motivo indagar su resultado.
Asf por ejemplo:
En €l primer cambio representado graficamente en la
figura 195, la tela superior es formada por el urd:mbre
Y trama blancos, siendo su resultado total sobre el
Inénto, el tono puro blanco, conforme se demuestra en
la figura 199. En este cambio, debajo el tono puro blan-

en la figura 201. En este cambio, debajo el tono puro
negro de la tela superior, la tela inferior resultaria forma-
da por el tono puro blanco.

Y en el cuarto cambio, representado graficamente en
la figura 198, la tela superior es formada por el urd'm-
bre negro y la trama blanca, siendo su resultado total,
sobre el ligamento, el tono de mezcla negro-blanco, con-
forme se demuestra en la figura 202. En este cambio,
debaio el tono de mezcla negro-blanco de la tela su-
perior, la tela inferior resultaria formada por ¢l tono
de mezcla blanco-negro.

Teniendo, pues, en cuenta todo cuanto mis arriba
dejamios dicho, en todas las combinaciones de esta cla-

se formadas solamente por dos tonos puros, basta indi-
car, conforme se ha hecho en la figura 203, el respecti-
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B, respectivamente, que

cada uno, A y
recen formando el dibujo. C de la

vo colorido de

son los quz aj
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gruesos |i;‘(‘1-;][]}i-!111‘ retorc:dos ; y otro tono d= encarnado

fuerte en la secunda tela, en una proporcion igual de
5 PToj :

Fig. 208.

en la mayor parte de casos), tanto si lo es el ligamento
aplicado a los tonos puros, como si no lo es. Todo lo
cual puede comprobarse en A, B y D, que forman, res-
pectivamente, los dos tonos puros y el tono de mezcla

que aparecen formando el dibujo C de las figuras 206
y 207.
La fig. 208, C, representy fotogrificamente la mues-

tra de un tejido Jacquard en doble tela de cambio, for-
mada por dos tonos puros: uno de rosa pdlido en la
primera tela. en una proporcién de 12 hilos y 12 pa-

sadas, por centimetro, unos y otras de sedalina a 2/c

Telar autom

pia figura y el de las figuras 204 v 205. Y de la mis- 12 hilos y 12 pasadas, por centimetro, unos y otras de
& P, ‘ =, : 3 / : g 7 d =5 s y
ma manera, ‘en las combinaciones formadas por dos to- algodén a 1/c fuertemente retorcido; siendo el ligamen-
nos puros y uno de mezcla, debe indicarsz el colorido to de cada tela. en cala uno de sus cambios, el tafetdn, |
de cada tono puro, siendo e! de mezcia producido for-  conforme puede verse en A y B en la- propia figura.
zosamente por ambos tonos sobre l'os puntos activos y Y la figura 209, C, representa fotograficamente la
pasivos, respectivamente, del ligamento, aplicado a su co- muestra de otro tejido Jacquard en doble tela de cam-
rrespondiente cambio, cuyo ligamenio es oeneralmente bio, formada por dos tonos puros: un tono encarnado
de evoluciones equilibradas (tafesdn, esterilla o batavia
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Fig. 209.

fuerte y otro negro, y un tercer tono de mezcla ne-

gro-encarnado fuerte; en una proporcidén, tanto la pri-
meéra como la segunda tela, de 20 hilos y 20 pasadas por
centime'ro, siendo en ambas te'as, dz estambre fino, a

2/c los hilos de urd:mbre y de estambre de Igual grueso

a 1/c las pasadas de trama; y siendo formadas .a tela su-

perior y la inferlor, en cada uno de sus tres carbios,

por la batavia de cuatro hilos y cuatro pasadas de curso,
¥

conforme puede verse en A, B y D en la propia figura.

P. RODON Y AMIGO.
(Continuard)

atico “Rotary*

La historia del perfeccionamiento de los mecanismos
para suministrar automdticamente y de un modo conti-
nuo trama a los telares, es uno de los mds interesantes
perfeccionamientos modernos en los mecanismos de los

telares. Una sa‘isfactoria solucién de este problema €s de
vital importancia en la fabricacién de tejidos, y por con-
siguiente se ha prestado gran atencién a este respeco
por los constructores de telares. La casa Geo, Hattersley
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and Sons, de Keighley, en particular, durante los tGlt‘mos
veinte anos ha gastado mucho tiempo y dinero experi-
mentando mecanismios eficaces a este propdsito; y un
resultado de sus esfuerzos se ve en su nuevo modelo de
telar automdtico de cambio de lanzadera. Una gran di-
ficultad para los invenfores de mecanismos automiticos
para suministrar trama, ha sido que el telar hase consi-
derado siempre una mdquina de bajo precio y se ha en-

contrado que la adicién de es‘os mecanismos ha aumen-
tado mucho el coste del telar; siendo esto un gran in-
conveniente para su adopcién. La fuerza de este factor
fué tenida en cuenta muy pronto por los inventores de
estos mecanismos, hasta el punto que muchos de los
primeros intentos despreciaban importantes detalles que
desde entonces se ha visto que eran esenciales para tener
éxito. Ninguna de estas primeras soluciones al proble-
ma tuvo éxito; y su parcial o completo abandono pue-
de ser atribuido, en gran parte,, a la imperfecta accién
de los mecanismos que determinaban el cambio de lan-
zadera o canilla, es decir, la pieza o piezas que indican
el fin de la trama en la canilla de la lanzadera que estd
trabajando o su rotura, y ponen el mecanismo automd-
tico en funcionamiento.

En los dltimos afios. sin embargo, estas piezas se han
llevado muy cerca de la perfeccién, y puede ahora de-
crse que si estdn ajustadas propiamente, llenan sus fun-
ciones casi satisfactoriamente. En la dificultad de lo-
grar esta condicién, consiste la causa poderosa y prin-
cipal, para la poca adopcidn de telares automdticos en es-
te pais. Hay otras razones, ademds, pero de una com-
pleta e incomprensible .perversidad: contramaestres y te-
jedores, los primeros principalmente, han fomado aver-
sién, por dejadez, a los telares automiticos, y han s‘do
sostenidos en esta repulsiva acttud por los propios fa-
bricantes. Estamos firmemente convencidos de que esta
actitud es errénea, pero no hay duda de su realidad; y
asos se conocen en que los fabricantes hubieran adop-
tado telares automdticos a no ser por la desafortunada
oposicién de los operarios. Serfa obvio negar que cuidar
telares automdticos requiere algn mayor grado de ha-
bilidad, que el cudar telares ordinarios; pero ni por un
momento imaginamos que esté fuera de la capacdad
humana adquirir Jos necesarios conocimientos para di-
rigir €l mecanismo perfectamente bien. Sin duda alguna,
la aversién de los operarios a los telares automaticos
ha retardado poderosamente su adopcidon en este pais, y
en deferencia a esta errénea aclitud, o por consecuencia
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de ella, los sefiores Hattersley and Sons Limited, han
lanzado al mercado un nuevo telar automadtico rotativo.

El telar, cuyos graficos representamos, opera bajo
e} principio del telar revélver ordinario, esto es: tiene un
cajon ordinario a un lado y una caja revibiver de ses com-
partimentos al otro lado. El telar puede ser de cualquier
miodelo para tejer algoddn, lana, lino o seda. Puede cons-
truirse de cualquier ancho y marcha a la misma velo-

cidad de un telar revélver del mismo ancho y demis con-
diciones iguales. El revélver o almacén de lanzaderas
contiene seis de ellas, y estd bajo el control del paratra-
mas, situado en la parte del telar del cajén ordinario. El
paratramas determiha el cambio de lanzadera cuando s6lo
quedan en la canilla 4 ¢ 6 pasadas de trama, haciendo
rodar el revolver un sexto de vuelta y poniendo una nueva

lanzadera en operacién. Como cada lanzadera teje hasta
quedar 4 pasadas en la canilla, el paratramas determina
otro cambio; y cuando las 6 lanzaderas estan agotadas,
el telar para automdticamente. Las lanzaderas vacfas son
entonces reemplazadas a mano por ofras nuevas, para
facilitar lo cual, el revélver rueda en sentido inverso,
apretando hacia abajo un pedal.

El cambio de las 6 lanzaderas puede hacerse en un
minuto. El tiempo necesaro para agotar las 6 lanzade-
ras, usando trama nimero 30 de estambre, en un telar
de 65 pulgadas (166 c/m) ancho, dando 152 vueltas por
minuto, es de 31 } minutos. Si la trama se rompe, €l
telar se para, actuado por la horquilla ordinaria; mien-
tras que el telar podria ser mds automitico con la adi-
cién de una eficaz horquilla disparo para cuando se rom-
pa la trama.

La figura 1 representa el telar con el mecanismo ro-
tativo de cambio de lanzaderas vacfas, por llenas, bas-
tante claramente; y la figura 2 es el diagrama que mues-
tra las piezas bastantes del mecanismo, para’ hacer com-
prender claramente su funcionamienio. Serfa suficien-
temente explicado diciendo que el mecanismo que de-
termina la rotacién de la caja revdlver es exactamente

A AAAAR RAAS LAAA N
VYV WYY

igual al del telar revélver comtn, pero simplficado,,
por estar suprimido el dibujo de muesira; porque mien-
tras el telar funciona, el revdlver es sélo movido auto-
maticamente en una direccién. Este movimiento se efec-
tia por medio de un trinquete de forma corriente A,
que estd unido a un extremo de una palanca B, de pri-
mer grado, que tiene en su otro extremo un nuevo trind
quete C. Este dltimo estd dispuesto para ser movido por
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la palanca D, la cual tiene un movimiento continuo al-
ternativo de sube y baja, producido por el excéntrico
E, situado en el 4rbol de debajo del telar F.

La rotacién de |
do se termina la trama de la lanzadera, lo que responde

gol
a caja revélver sblo tiene lugar cuan-

a la 211'11[}“'.‘[1”!!'[ del ]];'il'.']i]'?{[n:'L.‘i (‘:‘%}}(TL':_.']].‘

Las canillas de trama tienen una hendidura en sen-
tido del eje, en la parte cénica. Al llenar las canillas,
se arrolla sobre su parte cilindrica de la base, inme-
diatamente antes de la hendidura, una longitud de tra-
ma igual a cuatro pasadas aproximadamente, y se lle-
na después del modo corriente. La pared frontera de
la lanzadera estd también provista de una abertura que
permite la entrada del especial, que
toque la trama arrollada en la canilla al avanzar las ta-
blas y sea empujado hacia adelante. Mientras la trama
cubre la hendidura de la canilla, el para-trama es em-
pujado cada dos pasadas y el telar continGia tejiendo
normalmente. Cuando la cubre ya la hen-
didura, el para-trama no es empujado mds, y entonces

1).’1['([—11’&{1“21 para

lrama no

la pieza H no es levantada sobre la mariz J, sien-
do empujada por ella. Esta pieza H mueve la pa-
lanca K, cuyo punto de giro estd en L, hacia ade-
lante y el brazo M hacia atrds, moviendo la palan-

ca trinquete C por medio de la varila N, yhaciendo que
ajuste con la nariz de la palanca D. Como el trinquete
C es levantado por la palanca D, el trinquete A resulta
atrafido hacia abajo, moviendo de un diente, la estrella
G del revélver P, que gira un sexto de vuelta. Esto
pone en situacién de lanzadera llena para
continuar tejiendo, hasta que su respzctiva canilla estd
exhausta, volviendo entonces a efectuarse el cambio des-
crito, automdticamente.

Cuando la trama de la dltima lanzadera se ha aca-
bado, el telar para de un modo automdtico. El telar
teje normalmente, aun cuando la trama se acaba, pero
el diente de la estrella G correspondiente a la Gltima
lanzadera tiene una oreja Q, que entra en contacto con

actuar una
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un perno R del trinquete A, levantando este trinquete
que no actia sobre el diente de la estrella, durante su
descenso; que tiene lugar al acabarse la trama della sexta
tomar el trin-
quete A el diente de la estrella, y moverse hacia abajo,
el perno S,
perno T de una palanca U
apropiados para el telar.
Entonces, el tejedor llena de nuevo el revdlver, inme-
diatamente. Para efectuar esta operacién tan rapidamen-
te como sea posible, se tienen dispuestas seis lanzaderas
llenas, suspendidas en la bancada, junto al revélver. E]
tejedor saca con viveza una lanzadera vacia y pone en

[ T - e I 144 v a . -
lanzadera. Pero simultineamente, al no

1

situado en el mismo trinquete, empuja el

que mediante mecanismosg

]

su lugar una llena. Un pedal V, dispuesto al éxtremo
de una palanca que tiene su punto de giro én el mismo
¢je W que la palanca B, mueve el trinquete de reversién
X. Apretando el pedal V, el revélver P. rueda. de un sexto
cada vez en sentido inverso, permitiendo el reemplazo
rapido de las lanzaderas del depdsito revélver.

De esta descripcion se desprende que no hay en el
telar ninguna pueda causar dificultades nj
complicaciones a los tejedores ni Todo
el mecanismo es de un cardcter bien conocido y ficil

pieza que
contramaestres.

de comprender. Su modo de actuar es seguro y no tie-
ne mas inconvenientes en su ajuste, ni exige mds cui-
dados que los experimentados con los telares corrientes
revélver; siendo mds simple, por no contener en si nin-
guna clase de dibujos o muestras. Este nuevo telar auto-
mético rotatorio. puede ser construido con igual faci-
lidad excéntricos, maqunita o Jacquard. Ofrece
a un bajo coste una solucién parcial al problema de re-
novar la trama, y todos los tejedores que emplean tra-
cambio de

para

mas o medianas, canillas es
frecuente, harfan bien en investigar por si mismos las
ventajas de este nuzvo telar. Creemos que los construc-
tores es‘dn dispuestos a ensefiar este telar trabajando,
en todo tiempo, si se les avisa con oportunidad.

(De «The Texti'e Manufacturer»).
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Tejidos de seda ligeros

Como complemento de la hermosa coleccion de tejidos de seda ligeros que se publicé en el ni-
mero de Junio de CATALUNA TEXTIL, adjuntamos algunas muestras mds para mejor ampliar la
idea que nuestros lectores se hayan formado de la forma ornamental que impera actualmente en

dicha clase de tejidos.
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Tejidos de punto Jacquard

Como complemento al articulo «Descomposicién yand-
lisis de los géneros de punto» (1) creo 1t afadir las
siguientes notas, que vienen a ampliar el andlisis de las
muestras Jacquard y sirven para la ejecucién préctica
del entretejido, con el consiguiente batido de los carto-
nes que se emplean en la mdquina rectilinea Jacquard.

Es sabido que toda mdquina rectilinea estd compues-
ta de dos placas de agujas, la interior y la posterior.
Cada una de éstas lleva las agujas dispuestas intercaladas
con relacién a las de la placa contraria, tal como puede

por 6 hileras longitudinales de mallas, es decir, que des-
pués del 6 hileras se reproduce exactamente en las agu-
jas del dibujo, y después de 8 hileras transversales, o
pasadas, se repiten las mismas inserciones del hilo. Es-
tas dltimas estdn divididas de la manera siguiente:

4 pasadas de hilo negro.

2 pasadas de hilo blanco.
2 pasadas de hilo negro.

y asf sucesivamente.

Ploco de aguas ﬁanfewo-b

6 8 S0 §2 34 de 48 20 12 L4 16 283 30
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Placa de aguias amberiol
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verse esquemdticamente en la fig. 1. Siendo la mdqui-
na en cuestion del tipo Jacquard, cada aguja puede ser
accionada separadamente, o sea que puede asumir a vo-

luntad las tres siguilentes posiciones :

1.2 En reposo.

2.2 En funcién normal (punto liso).

3.2 En funcién semi-normal (punto nglés).

Las agujas se cuentan pariiendo de la primera a la
izquierda de la placa anterior y terminando en la tlti-

ma @ la derecha de la placa posterior (fig. 1). Las agu-
jas de delante formardn mallas rectas, las agujas dis-
puestas al detrds formardn mallas invertidas, anchas con
respecto al observador.

Fig. 2.

El entrecruzado de la muestra en cuestién, o sea la
representada por la fig. 2, estd indicado por la fig. 3,
en la que se ve claramente que las hileras longitudinales
de mallas son alternativamente rectas o invertidas, y esto
seglin correspondan a una aguja de la placa anterior o
a una de la placa posterior. (Los ntimleros de la fig. 1
indican las agujas que son anexas a las hileras relati-
vas del entrecruzado de la fig. 3).

El curso del dibujo (como es visible claramente al
repetirse las mismas evoluciones en la fig. 3) estd dado

(1) Véase el nimero de Agosto de “Catalunia Textil“.

ey
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Fig. 8.

Observando el entrecruzado, se advierte a primera vis-
ta que tanto las agujas delanteras, como las traseras,
son accionadas por aparatos Jacquard, o sea:

1, hilera del curso (aguja anterior) en funcién normal
para todas las 8 pasadas. ?

2 hilera (aguja posterior) en funci6n normal para 2
pasadas, el resto en semi-funcién (6 pasadas).
3, hilera (aguja anterior) en funcén normal para 4
pasadas, en semi-funcién para 2 pasadas, en funcién
normal otra vez para 2 pasadas.

4, hilera (aguja posterior) en funcién para 2
el resto en semi-funcién (6 pasadas).

5, hilera (aguja anterior) como la hilera 3.

6, hilera (aguja posterior) como la hilera 2.

pasadas,

De esta combinacién se deduce que a mas de haber

11
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un aparato Jacquard para cada placa de agujas, figura
también el aparato para el punto inglés (funcién semi-
normal de las agujas). Ademds, teniendo cada 6 pasa-
das de hilo negrola insercién de 2 pasadas de hilo blan-
co, es 16gico que la miquina que s'rve paralla produccién
de esta muestra esté provista de aparato de rayar a dos
colores.

El batido de los cartones se efectiia segin la fig. &
A la inquierda estd indicado el accionamiento de las
agujas anteriores, y a la derecha el de las posteriores.
Con auxilio de la fig. 3 es facil seguir la fig. 4, sa-
biendo que:
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1o Los cuadritos con un purnto indican la malla del
punto inglés para la placa de agujas anterior, funcién
semi-normal de las agujas.

20 Los cuadritos sin ningGn signo indican el batido
completo del cartén, o sea la inaccién de las agujas para
las que estaban en reposo (derecha de la fig. 4) y la
formacién normal de las agujas para las que estaban
en funciéon (izquierda de la figura 4).

32 Los cuadritos llenos indican el funcionamiento nor-
mal de las agujas para la malla lisa comun.

4. Los cuadritos rayados indican la malla de punto
inglés de la placa de agujas posterior (agujas en semi-
funcién).

Para terminar el andlisis, hay que determinar con
ayuda del microscopio y con la balanza, cuidadosamen-
te empleada, la calidad y el nimero de los hilados em-
pieados. En la muestra en cuesiidén, fig. 2, se ha en-
contrado que el hilo negro o hilo de fondo es del ntime-
ro 30/3 titulacién métrica de la lana merino, mientras
que el hilado a rayas (blanco) es de shappe del ntimero

181

60/2 (titulacién métrica). Ademds, hay que determinar
la reduccion del tejido, es decir, €l nimero de pasadas
longitudinales y de hileras por una cierta longitud. Se
ha encontrado el nimero 12 que representa el ntmero
de agujas por pulgada inglesa y 8 hileras por centimetro.

La disposicién para un tejido elaborado con méquina
Jacquard, como el observado, se obtendrd del siguiente
modo:

Mdquina ntmero 12 con aparato de rayar a dos o0d-
lores, con dos aparatos Jacquard.

Materias: hilado de lana nimero 30/3 con tres vueltas
(6 hileras).

Reduccién: 8 pasadas por un cm.

Puesta en carta: F 4, leer cuadritos con punto para
la placa de agujas anterior; cuadritos blancos para la pla-
ca de agujas posterior.

Cadena de accionamiento: leer cuadritos llenos, de
malla lisa; y cuadritos rayados, malla de punto inglés.

AtTiLio TREMELLONI

(De «Y Progressi nelle Industrie Tintorie e Tessilin.

Fabricacion de agujas para géneros de punto

Theodor Groz & Sohne - Ebingen (Xlemania)

Las agujas.—Estas piezas, que son la parte de me-
nos apariencia, pero la mis ‘mportante de las miquinas
para la fabricacién de géneros de punto, han sido mo-
tivo de muchos quebraderos de cabeza para poder lle-
gar a fabricarlas de un modo racional y barato, pues
son muchas las exigencias a que estdn sometidas: no de-
ben ser ni demasiado duras, ni demasiado blandas; de-
ben poder oolocarse perfectamente rectas en los canales,
sin apretar demasiado; deben ser perfectamente pulidas,
sin mostrar ninguna parte 4spera; deben tener un rema-
che perfecto, a fin de que no caiga la lengiieta. La
lenglieta en si es una verdadera obra de arte, y no
menos la colocacién del remache en las dos finisimas
paredes entre las que va la lengiieta. La lengiieta no
debe quedar ni demasiado floja, ni demasiado fuerte;
debe ademds cubrir perfectamente el gancho de las agu-
Jas y no mostrar ninglin can‘o vivo que pueda romper
el hilo.

Toda persona técnica que reflexione sobre cuanto tle-
ne que aguantar una buena aguja, debe pensar que so-
lamente con un trabajo penoso y cuidadoso puede conse-
guirse su fabricacién :

Agujas verdaderamente perfectas pueden reputarse las
que suministra la casa de fama mundial Theodor Groz
& Sohne de Ebingen (Alemania), que desde hace mis
de setenta afios trabaja sin descanso en el mejoramiento
de las mdquinas inventadas y construidas por ella m's-
ma para la fabricacién de las agujas, a fin de responder
en un todo a las exigencias cada dia mayores derla clien-
tela. Ademds, dispone de personal propio creado en la
misma fabrica, cuyos conocimientos pricticos se han ido
trasmitiendo y mejorando de padres a hijos y a

A causa de la guerra se detuvo algo el desarrollo cons-
tante en la fabricacién, poniendo actualmente la firma
Theodor Groz & Sohne todo el interés en recuperar lo
perdido. El ntiimero de trabajadores que la misma ocupa
en la actualidad es de 1,600, que sufrird un aumento
de consideracién tan pronto quede terminada la nueva
fabrica cuya construccién toca ya a su fin.

La casa Theodor Groz & Sohne es representada en
Espafia por la importantisima Sociedad «Automéviles y
Maquinaria, S. Al», Gran Via Layetana, 23, principal,
Barcelona.

nietos.

Fabricacion de articulos negros mercerizados

La fabricacién de articulos negros mercerizados, ha me-
recido durante estas Gltimas décadas mucha atencién de
parte de industriales y constructores de mdquinas, y en
la actualidad se efecta de una manera muy distnta que
diez afos atrds. La gran competencia a que esti somet'-
do el articulo en los mercados, asi como el elevado pre-
cio de la mano de obra, ha hecho muy dificil obtener
colores lo suficientemente econémicos para hacer posi-
ble la venta.

Se han introducido nuevos ‘métodos de fabricacién
0 modificaciones de los métodos antiguos, en los cuales
la mano de obra ha sido reducida al minimo; a la vez
que ise han obtenido el maximo de \'cntaljas que ofrecen
los m4s recientes perfeccionamientos mecénicos. Ello ha

dado dnimos a los constructores de mdquinas e inge-
nieros, los cuales no han omitido ningtn esfuerzo para
que la manipulacién de las piezas sea lo mds rdpida y
econémica posible.

Las mdquinas antiguas han sido modificadas y se
han construido nuevos aparatos especiales en los cuales
el género puede ser trabajado continuamente desde el co-
menzamiento del proceso hasta el fin.

En ]a actualidad se emplean instalaciones especiales
en las cuales el tejido pasa rdpidamente de las calderas
de lejiacién al mercerizado y al tinte, sin necesidad de

ninguna manipulacién intermedia. En estas instalaciones
se ha prestado mucha atencién a la distribucién de las
mdquinas en el establecimiento, disponiéndolas de ma-
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nera que se evite toda pérdida de tiempo a causa de las
distancias o de la mala organizacién. Por ejemplo, la
camara de las calderas estd situada muy cerca de la del
mercerizado, de manera que la tela, en forma de cadena,

puede ser pasada a través de pequefios agujeros prac-

1
ticados en los muros, directamente de las calderas de
lejiacién fa las mdquinas extendedoras y de éstas a la
mercerizado. El taller de tintoreria
estd también muy cerca de la cAmara de mercerizar y la

tela puede pasar directamente sobre el «jigger» en estado
DD

instalacién para el

himedo por medio de un servicio bien dispuesto de dr-
boles de madera. Los mismos drboles o plegadores que
han servido durante el tinte, son también emplea-
dos para transporiar el tejido a las mdquinas de secar

calandra o de

en una cdmara vecina. La camara de

acabado estd también cerca de la cdmara de se-

car y el tejido seco, estando bien tendido, puede ser

muy

acabado en seguida con muy poco consumo de mano
de obra.

Se han obtenido también otros perfeccionamientos en
la parte quimica del proceso de fabricacién, que han re-
ducido mucho el precio de la ebullicién con carbonato
de sosa o cal viva. En la cdmara de mercerizado la sosa
cAustica,, que antes se tiraba, puede ahora recuperarse
con muy poco gasto.

Para dar una idea de la perfeccién que ha alcanzado
el tratamiento mecdnico de las piezas de tejido de algo-
dén, se obtiene ahora un articulo especial en muy gran-
o alcalino o

de escala sin emplear la ebullicién con bz
el maltage. En es‘e caso el articulo es mercerizado en
crudoe, tal como lo en‘reza el tejedor y después de haber
dejado la méquina de mercerizar queda bastante libre
de apresto para permitir un tinte mds o menos unifor-
me. El poco apresto aun contenido como una modifica-
cién formada por la sosa cdustica, contribuye a dar al
tejido: un acabado especial caracteristico, que es nece-
sario para ciertos articulos del mercado.

Hay que observar, no obstante, este procedi-
miento puede solamente ser empleado en los estableci-
mientos en que se fabrican los tej.dos o en los que se
encuentran en estado de procurarse géneros contenien-
do una cierta cantidad de apresto.

Los industriales que se trabajan ellos mismos los te-

(’{ ue

jidos, estin en mejores condiclones, para este procedi-
miento, que los que los han de comprar, ya que les es
posible regular cuidadosamente la calidad y la cantidad
del apresto empleado en la hilatura o en el tisaje, redu-
ciendo de esta mamera la cantidad de la materia muti-
lizable y aumentando la cantidad de sosa cdustica re-
cuperada.

La mercerizacién de los tejidos muy aprestados, sin
ningn tratamiento con carbonato de sosa o de cal, que-
da descartada, pues ocasiona solamente el espesamiento
de los liquidos de lavado, y perjudica toda recuperacién;
ni aun empleando las mayores cantidades de cal durante
el proceso de la caustificacién, es entonces posible po-
ner en libertad la sosa cdustica ni permitir una merce-
rizacién econdémica.

Por esta razén, muchos fabricantes prefieren atn con-
tinuar con los procedimientos antiguos, pero seguros, de
hacer hervir el carbonato de sosa o la cal_ debiendo in-
dicarse que si se desea un efecto «silk-finishy perfecto,
el género debe estar en lo posible libre de apresto, pues s:
queda apresto en €|, se reduce notablemente la brillan-

tez y la ligereza de los articulos acabados.
La recuperacién de la sosa cdustica empleada du-
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rante la mercerizacién, se efectia en instalaciones es-

peciales, que dan muy buenos resuitados sin necesidad

de ninglin cambio especial en los aparatos de merceri-
zar. En efecto_ con una instalacién bien montada, las
piezas pueden ser mercerizadas aun mas rapidamente
que antes, pues el lavado es mds completo y las aguas
de lavaje, conteniendo la sosa cdustica, pueden ser li-
bradas de la mayoria de las substancias espesantes p
de las impurezas que pueden enturbiar el liquido si
durante la caustificacén, procedimiento ideado para de-
volver su fuerza original a la lejia de sosa caustica, se.
afiade un exceso de buena cal viva con algunos kilos de
acetato de plomo.

Esta recuperacién de la sosa cdustica puede efectuar-
se tan completamente, que practicamente se pierde muy
poca. El que esto escribe ha debido algunas veces caus-
tificar liquidos que eran completamente negros y tam
espesos como un jarabe; a pesar de ello, después de la
caustificac’dén, reforzado y concentracién, pudieron em-
plearse aun varias veces muy bien en el mercerizado,

Es fécil de comprender que empleando la misma. sosa
caustica varias con un poco de adicion de car-
bonato de sosa y de cal, el precio del mercerizado se re-
duce considerablemente, especialmente si se tiene ¢én

veces,

cuenta que con una in ,EI[':_{’}H b':.('ll ]TJ:H][Eld}.I. I}ul‘d(.‘ f{’l"
cilmente recuperarse con poco gasto del 85 al 90 por
100 de la

Estas mismas
tidas a cambios de mportancia considerable, y hace al-
gunos afios una fdbrica alemana de maquinaria introdujo
en la prictica una instalacién con la cual el lavado de
tratindolas de una

sosa caustica orig:nal.

instalaciones han sido también some-

las piezas se hace mds compieto
manera continua con vapor a presién. El aparato tra-
baja bien y la recuperacién de la sosa cdustica, extraida
por lavaje, se aumenta mucho y haciendo una mezda
de la tela mds espesa y de la mas fina y regulando a
la vez la velocidad de las mdquinas, se obtienen resul-
tados excelentes. Desgraciadamente, este aparato tiene
otras desventajas, pues permitiendo que las mdiquinas

se presentan manchas par-

Sel

trabajen demasiado aprisa,
duzcas en toda la longitud de la tela, debidas principal-
mente a un lavaje demasiade corto después de la va-
porizacion.

Se han aplicado perfeccionamientos en las instalacio-
nes mds recientes de mercerizacién y el alargamiento
del tejido se efectia a menudo con una cadena mas
larga que anteriormente, lo que permite un lavado mas
facil y reduce, con el alargamiento gradual, la rotura
de los orillos, lo sucedfa bastante a menudo em-
pleando las antiguas mdquinas de cadena ocorta y alar-
gamiento rdpido. Una de las importantes economias apor-

(111-‘.:

tadas por el procedimiento de recuperacién, es la re-
duccién del 4cido sulfarico necesario para neutralizar
los Gltimos restos de sosa cdustica que el tejido merce-
rizado retiene s‘empre a despecho del tratamiento mds
enérgico con agua.

Los tejidos de algodén mercerizado, al salir de la
cémara de mercerizacién son teiiidos en seguida, sin
someterlos a ningtn secado. Los colores generalmente
empleados para estd operacién acostumbran a ser los si=
guientes:

Para los rojos: Rojos directos de tonalidades como
la Benzopurpurina 4B y la Benzopurpurina 10B, es de-
cir, un rojo escarlata y un rojo Burdeos. Para los azu-
les: Generalmente un azul celeste y azules como los di-
rectos 3B y 3R que se hacen algunas veces mds bri-
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llantes con una preparacién en un bafio de azul metile-
no, es decir, un azul pdlido y un azul obscuro.

Para amarillos y anaranjados: Crisofenma G (un ama-
rillo claro) y un anaranjado directo, es decir, un ama-
rillo claro y un tono anaranjado intermedio. Para ver-
des: Casi en todos los casos sec emplea un tono interme-
dio verde y otro obscuro.

Para violetas: Generalmente violetas de tonos nter-
medios.

ara pardos:

una infinidad de pardos al azufre, los pardos directos han

Si bien hay disponibles en el mercado

sido hasta ahora preferidos por los tintoreros y espe-
cialmente los catequinas directos de tono verdoso, es
decir, los pardos grisaceos.

Para negros: Los negros al azufre sustituyen rdpida-
mente a los negros de anilina, los cuales dentro de
poco tiempo dejardn totalmente de. ser empleados en es-
tos articulos. Los productos ordinariamente empleados
son de tono wverdoso.

Casi siempre se tifien estos colores en el «jiggers. Para
evitar la formacién de manchas pardas que se presen-
tarfan si la mercancia no estuviera blen lavada después
del tinte, al tenido sigue un bafio de jabén, efectudn-
dose la operacién en un «jiggers colocado lo mds cerca
posible. En algunos establecimientos, para evitar en lo

posible la pérdida de colorante, los «jiggers» estdn pro-

vistos de rodillos compresores. En el caso de colorantes
al azufre, la jabonadura indicada colorante
mal fijado, el cual, dejandolo sobre la fibra del algodén,

separa el

formaria manchas pardas muy difici
tratamientos sucesivos,
darlo

El negro al azufre obtenido emp'eando la mayor parte

es de quitar con
Por esta razén, no hay que olvi-
nunca.

de colorantes del mercado, no es, sin embargo, un buen
substituto del negro de anilina, y sbélo puede ser em-
pleado para ciertos articulos en los cuales no es necesar'o
¢l brillo, el tacto y la impermeabilidad que presentan
los géneros tratados con negro de anilina.

Si se desea imitar exactamente uno de los articulos
negro anilina méds vendido en los mercados europeos,
sin un gasto elevado, serd muy qtil el método siguiente:
El negro al azufre empleado como se indica mAs arri-
ba, después de bien lavado en agua corriente, pasa a
un bafio muy débil de bicromato de potasa o de sosa
al 3 por 100, conteniendo una pzquefia cantidad de sal
de anilina. Se entran las piezas en frio y después de al-
gln tiempo, se lleva el bafio lentamente a la ebullicién,

en Ja que se conserva hasta haber obtenido el tinte
deseado.
S6lo un obrero tintorero puede determinar el mo-

mento oporiuno para cerrar su «jiggers, ya que una ebu-
llicibn excesivamente prolongada es completamente in-
util, pues la reaccién sobre la fibra de algodén no re-
quiere mucho tiempo y' un tratam’ento prolongado pue-
de dar lugar a un debilitamiento inGtil del material y
aque el negro tono bronceado.

tome un opaco o0

Este senci'lo tratamiento basta para convertr el tono
rojizo de muchos negros al azufre en un hermoso ne-
gro verdoso y para dar al tejido una apariencia mas, grue-
sa y mds rica. Ademds, adquiere un tacto suave como
€l negro anilina y toma un lusire vivo, que se parece
mucho al del negro de anilina, y en cuanto a imper-
meabilidad es aln superior a este ditimo.
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Otro factor de gran importancia que debe ser tenido
en cuenta es la fuerza del material tratado, la’ cual no es
de minguna manera reducida si el proceso ha sido bien
conducido vy permite, para la fabricacién de estos negros,
emplear materiales de fuerza también inferior. Esto no
es posible con el negro anilina que debilita considera-
blemente el tejido.

La cantidad de bafio de tratamiento empleado, puede
reducirse a cifras muy pequefias, con tal que la can-
tidad de cromo empleado sea suficiente para la reaccidn.
En todo caso la fuerza del bafio debe ser siempre de un
3 por 100 cantidad de sal de anili-
na a afiadir varfa con el espesor del tejido; pero de to-

sobre el agua. La
das maneras, no es muy grande en ning(n caso.

La reaccién que tiene lugar entre el negro de azufre
y €l poco negro de anilina que se forma en el bafio de
tintura, puede explicarse psco mds o menos como s‘gue:

El negro de azufre, cuando es depositado sobre el
tejido del bafio de reduccién conteniendo el sulfuro de
sosa, es oxidado por el aire para formar lal laca negra so-
bre la fibra; sin embargo, no es completamente oxi-
dado. La oxidacién completa es producida por esta ra-

zén por el bafio de bicromato d= possa o de sosa, que

produce un negro mds o menos rojizo sustituido por
un hermoso negro verdoso con el paoco de-laca de negro
anilina. con el cual-parece combinarse.

Pasando el maiterial asi preparado por la calandra
wsilk-fir

ish» o «Schereiner»; sin el empleo de vapor o
de agua caliente para su humidficacién, se obtene un
acabado completo de seda brillante, que posee también
un tacto muy agradable y es completamente impermea-
ble al agua si se deja en contacto con ella durante vein-
ticuatro horas.

El negro asi obtenido puede competir con todos los
articulos de negro anilina, y clertamente: merece la pre-
ferencia, puesto que no requiere ninguna de las instala-
ciones dispendiosas requeridas por éste, y cada tinto-
rero puede producirio en los «jiggers» ordinarios.

Todos los practicos que han producido una vez el ne-
gro por este procedimiento, confirman que el precio de
fabricacién es poco mids caro que e! del negro al azufre,
pues a causa de la accién muy intensa del negro de ani-
lina, es posible reducr, cuando se -tiené alguna prac-
tica, la cantidad de negro al azufre empleado para el

fondo, lo

que compensa €l cromatado de mas que hay
que hacer.

Una precaucién es necesaria antes de enviar el gé-
escurrirlo blen

camara de desecacion,

ala
para expulsar el 4cido dejado en el tejido por el trata-

miento con el negro anilina. Se elimina completamenta

nero y es

sometiendo las piezas de tejido de algoddn a un ligero
enjabonado. Este no actia solamente como neutralizador,
sino también es un medio para aumentar mucho el bri-
llo del negro, pues al tratar en la calandra el tejido des-
pués de seco, aparece un acabado muy brillante, que es
probablemente debido a la formacién de una combina-
cién entre el jabén, el negro de anilina y el negro de
azufre. Ademds, el tacto suave que recuerda los gé-
neros antiguos obtenidos con el largo procedimiento de

de tintura al negro de anilma, se presenta también en
el tejido. 2
RAFFAELE SANSONE

Génova,

Agosto, 1923.
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Traité théorique et pratique de tissage, por Paul
Lamoitier.—Editor: Librairie Polytechnique Ch. Béran-
:ger, 15 rue des Saints Péres, Pari: Un volumen 1;_3‘.-)
X 24 centimetros, 570 pdginas y 225 figuras.-—Precio:
53°25 francos, encuadernado, franco portes. B

El autor de este tratado tedrico y prictico de tisaje,
M. Paul Lamoitier, el malogrado publicista técnico que
hace tres afios falleciera prematuramente, fué un es-
critor fecundfsimo; desde 1900, en que aparecid su pri-
mer libro, hasta 1914, es decir, los comienzos de la gran
guerra, puesto que ésta no sélo interrumpié su trabajo,
s{ que también puso fin a su vida, habia dado a luz
unas seis obras diferentes, de las cuales, la mds mpor-
tante, fué indudablemente la que motiva estas lineas.
El hecho de haberse efectuado una segunda edicién,
a pesar de las varias obras que luego se han venido pu-
blicando sobre el mismo tema, corrobora lo que nos-
otros afirmamos.

Las materias que se estudian son las siguientes: la
lana, la seda, el algodén y demds fibras vegetales, la
descomposicién. de tejidos y los cdlculos de fabricacién
en la primera parte; la preparacién antes del tisaje, el
telar a mano y el telar mecdnico, en la segunda parte;
el estudio de los ligamentos, los derivados de los li-
gamentos fundamentales, los ligamentos multiples y com-
puestos, el estudio de los labrados por el dibujo, el som-
breado y la materia textil, y el estudin de los ligamentos
y de los labrados dependientes de su manipulacién y
apresto, en la tercera parte; las manipulaciones finales,
la tintura y el apresto en la cuarta parte.

La aparicion de un segundo tiraje del primer libro
que escribiera Paul Lamoitier, viene a ser, en los ac-
tuales momentos, una especie de consagracién de la loa-
ble tarea que llevara a cabo, y nosotros, al poder ha-
cerlo constar asi, sentimos honda satisfaccién, por cuanto
el malogrado publicista fué uno de los colaboradores ti-
tulares de CATALUNA TEXTIL, para la cual sentfa una
gran simpatia.

- - -

Los Aranceles d2 Aduanas, anotados y ad:cionados
por Francisco J. de la Rosa.-—Un volumen de 24 por
16 centimetros, con 1,070 pdginas. Precio: en rstica
25 pesetas. Encuadernado, 30 pesetas. De venta en casa
del autor, Claris, 97, Barcelona.

Este trabajo tiene por objeto reunir en un solo vo-
lumen todas cuantas disposiciones se han dictado rela-
cionadas con la aplicacién de los Aranceles de Adua-
nas vigentes. Se halla en la obra una ligera descrip-
cion de todas las operaciones a que estdn sometidas
las mercancias, desde que empieza la importacién, has-
ta que son despachadas en la Aduana.

Se anotan todas las leyes y disposiciones vigentes so-
bre Aranceles, incluso las relativas a impuestos y ren-
tas especiales que se relacionan con la de Aduanas.

En cada clase de Arancel se hace una ligera expli-
cacién de los productos mds conocidos que la misma
comprende.

A continuacién de cada parsda se encuentra la tarifa
reducida y los pafses que la disfrutan, ya sea por es-
tar comprendida en sus respectivos Convenios o Tra-
tados o por gozar del trato de la nacién mds favorecida;
senaldndose las de este dGltimo caso con las iniciales
de Francia, Suiza, Noruega e Inglaterra. :

Se incluyen las resoluciones de expedientes publica-
das por «El Eco de las Aduanas» hasta el 31 de Diciem-
bre de 1922 sefialados con la misma numeracién, a fin
de poder hallar el extracto que de cada expediente se in-
serta al terminar el texto del Arancel, acompafiando a
esta relacién un {indice alfabético.

Se trata también del marchamo o marca de fabrica
y circulacién de hilados, tejidos y pasamaneria; siendo
tantas las disposiciones que regulan la circulacién de
estos articulos, y tal la confusién a que se presta su
aplicacién, sobre todo a los tejidos de produccién na-
cional, que se incluyen en «Generalidades sobre los te-
jidos», debidamente comprobados, los requisitos que en
cada caso son necesarios para su circulacion por todo €]
territorio nacional y zona especial de vigilancia, asi co-
mo el Reglamento por el cual se rige el Marchamo Co-
mercial.

En los ocho apéndices se encuentran todos los Con-
venios y Tratados de Comercio en vigor desde su pu-
blicacién del Arancel; intervencién vy vigilancia de los
Depésitos francos; cambios, coeficientes y disposiciones
que los regulan desde la fecha de su implantacién; el
Impuesto de Transporte; el Reglamento para la Adminis-
tracién y recaudacién del impuesto sobre la fabricacibn
de la achicoria tostada o molida; importacién y circula-
cién de bandajes, cubiertas y camaras de aire; equiva-
lencias con el sistema métrico decimal de las pfincipa-
les pesas y medidas extranjeras; relacién de algunos pro-
ductos quimicos y farmacéuticos, con indicacion de la
partida que se consideral les corresponde y algunas otras
disposiciones de interés.

Esta obra, redactada por una persona autorizada en la
materia, conocedora; a fondo de cuanto afecta a los aran-
celes, es de gran utilidad, por la mucha atencién que
presta a la industria textid, a todos los fabricantes de
hilados y tejidos espafioles.

Modern Textile Machinery.— La conocida y re-
putada casa constructora de magquinaria textidl que gira
bajo la razén social Brooks & Doxey (1920) Ltd., de
Manchester, ha publicado con el titulo que encabeza esta
nota, una especie de dlbum de las diferentes maquinas
que construyen para la elaboracién de toda clase de
hilos de algodén, hilos para coser, desperdicios de al-
godén e hi'os de lana.

Cada una de las mdaquinas aparece reproducida con
suma perfeccién. Ademds, en este dlbum van incluidas
una serie de vistas inferiores y exteriores de hi'aturas de
a'godén, lana y seda, que han sido instaladas por la casa
Brooks & Doxey (1920) Ltd. Pone fin al album que
nos ocupa, un crecido namero de proyectos y planos
completos de fabricas de hilados.

L A *

También hemos recibido un ejemplar del catilogo
general de la «Sociedad Espafiola de Construcciones Bab-
cock & Wilcox», Alcald, T3, principal, Madrid, en el
cual se detalla, con esmerada presentaciéon y gran lujo
de ilustraciones, todas las construcciones que efecttia
la referida Sociedad, como son: locomotoras, calderas
acuotubulares de vapor para usos terrestres y maritimos,
grias eléctricas, tubos de acero, sin soldadura, estirados
en caliente y en frio, fundicién de hierro y de bron-
ce y construcciones metdlicas. -

Un ejemplar de la monograffa que la Cdmara Oficial
de Comercio e Industria de Sabadell, ha redactado so-
bre la industria textil Janera de esa localidad, con mo-
tivo del I Congreso Nacional del Comercio Espafiol en
Ultramar.

—Igualmente se nos ha remitido un ejemplar de la
Memoria Reglamentaria correspondiente a los ejercicios
de 1920-21 de la Cdmara Oficial de Industrias de Bar-
celona.
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