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II. Movimiento de propulsién

Desde que se adopté el tipo de barca que hemos
descrito y que éste fué admitido por todos los construc-
tores, con variaciones insignificantes y dimensiones fun-
damentales mds o menos diferentes, los trabajos de mejo-
ramiento han sido l'evados al perfeccionamiento del me-
canismo de propulsién que, a su vez, se descompone
en 3 elementos:

l.o Sumergidor, que remoja la
desde que entra en la barca.

2,2 Propulsor propiamente dicho, que arrastra la lana
desde el sumergidor hasta el extractor.

lana en el liquido

3.2 Extractor, que toma la lana de la barca para
llevarla a la prensa escurridora.
Sumergidor.—Este 6rgano debe realizar el mojado

de la lana desde la entrada de ésta en la barca; al mis-
mo tiempo debe ser sencillo, sin mecanismo compli-
cado. Se compone, generalmente, de un tambor de ale-
tas que se sumerge en el bafio, conforme representa la
figura 3.

Aparte de que realice su misién, no ejerce ninguna
influencia particular en el lavaje.

Propulsor.—Con este 6rgano entramos en un domi-
nio de investigaciones interesantes,

El desgrase de la lana tiene, ciertamente, mis de
tratamiento quimico que de tratamiento mecdanico.

El mecanismo de propulsién debe llenar las condi-
clones siguientes :

l.e Facilitar el contacto de todas las fibras con
el liquido, al objeto de que la lana sea limpiada por la
disolucién de la grasa.

20 Evitar toda accién que pueda romper las fibras
y la formacién de cualquier cordelado, el cual no sélo
origina fatalmente roturas de fibras en el cardaje, si que
también impide en las barcas siguientes el que las fibras
cordeladas se pongan en contacto con el liquido.

3.2 Impedir el afietro, tanto mis de temer cuanto
la materia se encuentra en las mejores condiciones para
ello, puesto que se halla htimeda y caliente.

42 Poder regularse; particu'armente en las instala-
ciones de lavaje en las que se trabaja para distintos in-
dustriales, para tratar en las mejores condiciones todas
las clases de lana.

Diversos tipos de propulsores—Para una vista de
conjunto precisa hacer abstraccién de detalles insignifi-
Cantes, para no fijarse mds que en el principio mismo,

Todos los diversos tipos de propulsores se reducen a
dos tipos bien caracteristicos.

1o Sistema de horquillas.

22 Sistema de rastrillo.

I — Sistema de horquillas.—El sistema de horqui-
llas es de un empleo corriente para todas las lanas. Con

las barcas antiguas, muy anchas, se producfa el defecto
de cordelarse la lana, el cual es evitado actualmente con
las barcas profundas y estrechas.

En la Exposicién de Roubaix, de 1911, el sefior Paul
Dubrule expuso una barca provista de un evacuador de
cieno automdtico, que ademds presentaba la particulari-
dad siguiente: las horquillas, en lugar de estar compues-
tas de una sola hilera de puntas, comprendian 5 hileras,
de cuya manera pretendia realizar dicha casa una ac-
cion mds eficaz del baiio.

Sin embargo, en la prdctica fué facil observar que
dicha finalidad no era alcanzada. El lavaje era inferior
al que se obtenia con las horquillas simples. He dicho
que el lavaje consiste, principalmente, en una accién
quimica y con las horquillas triples la lana se apoya so-
bre tres puntos en lugar de uno y por el movimiento de
avance de las horquillas es impelida con bastante fuer-
za contra tales puntos, formdndose asf una especie de
colchén al interior del cual dificilmente puede pene-
trar el agua.
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Fig. 4.

Por consiguiente, este tipo de horquillas fué aban-
donado, y quizds la observacién del resultado contrario
a sus esperanzas fué lo que indujo al sefior Paul Du-
brule a buscar una solucién en un sentido del todo di-
ferente del que habfa seguido, llegando a imaginar en-
tonces el dispositivo de canastas sumergidoras, del cual
hablaré mds adelante.

Los perfeccionamientos a este tipo de propulsores se
han relacionado principalmente, por no decir tinicamen-
te, con el mecanismo mismo para simplificarlo y redu-
cir el consumo de fuerza motriz. Las explicaciones que
dan los prospectos publicados por los constructores acer-
ca tales mecanismos, son del todo insuficientes para
hacer un estudio de los mismos, Por esto me limitaré,
pues, al examen del mecanismo propulsor del leviathan
de la Société des Ateliers Paul Dubrule, gracias a la au-
torizacién de poder hacer pablicos los documentos que
tengo a mi disposicién (figura 4).

El accionamiento de las horquillas es extremadamente
sencillo, Encima de la barca se halla una pieza A, que
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lleva, mediante los soportes B, un drbol longitudinal C.
Este 4rbol es accionado por la polea motor D, en el eje
de la cual esti fijo un tornillo E, que engrana con el
pifién F, dispuesto en el drbol longitudinal. De esta. ma-
nera, dicho @rbol recibe una rotacién de 10 vueltas por
minuto, aproximadamente, Cada grupo de horquillas es
accionado por un pifién helizoidal I, colocado en el ar-
bol y un pifién L fijo en el eje de rotacién de una
manivela M. Cada horquilla posee su manivela, y ésta

a a'

Fig. 5.

va conectada con la varilla de la horquilla. Esta varilla
atraviesa un tubo guia P.

. El sentido de rotacién de las manivelas estd indicado
en la misma figura 4, al igual que la direccién del mo-
vimiento de las puntas de las horquillas.

Cada eje de manivela lleva dos manivelas que accio-
nan cada una de ellas una horquilla. Las dos manivelas
de cada grupo estin fijadas con un desplazamiento de
180° una de otra, de manera que una de las horquillas
sube, mientras la otra baja, de cuya manera se equilibra
al mismo tiempo el conjunto de la mdquina.

Este modelo de horquillas es a propésito para todas
las lanas, excepcién hecha de ciertas lanas muy finas
y de los vellones que se quieren conservar enteros,

11— Sistema de rastrillo. — Este sistema es co-
rrientemente designado, en Francia, con la denomina-
cién de sistema inglés, El mismo es descrito en la obra
ya citada de Cogney, y es particularmente a propésito
para lanas muy finas, que manipula muy bien.

Contrariameénte a ello, en el tratamiento de lanas su-
cias, el sistema de rastrillo no efectta mis que un la-
vaje imperfecto, por cuanto el bafio no es suficientemen-
te agitado. Para remediar este inconveniente, en 1911
el sefior Paul Dubrule tomé una patente de invencién
para un dispositivo dicho «de canasta sumergidoray.
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dora en un corte de perfil; la figura 6 demuestra un
corte en elevacién del dispositivo empleado, cuyo corte
de perfil estd indicado por la figura 7.

Es facil de ver que la barca 1 presenta un doble
fondo, el cual estd formado por una serie de prismas,
3, justapuestos y cuyo nmero varia segin el ancho de
la artesa. Las aristas 4 de estos prismas son paralelos al
eje longitudinal de la barca y al nivel del agua a.

Las bases de dichos prismas estan dispuestas en la
forma representada (fig. 6) por las direcciones 5-4 y
1-6; la cara 5-4 constituye el fondo perforado inclina-
do, sobre el cual resbala la materia al entrar en la ar-
tesa; la cara 4-6 determina un fondo inclinado menos
pronunciado que el anterior, por el cual sube la materig
para alcanzar a la salida el nivel del agua en a.

El aparato propulsor se compone esencialmente (fi-
guras 6 y 7) de una serie de tubos paralelos 7, ligera-
mente arqueados en 8, o sea en el punto en que salen
a la superficie; estos tubos existen en nimero igual al
de las cavidades prismdticas 3, - dispuestas en el doble
fondo, y se proyectan por encima de las aristas 4. Sobre
cada uno de estos tubos esti dispuesta una canasta 9
de palastro, perforada, cuya forma prismdtica es seme-
jante a las de las cavidades fijas 3; las aristas de 9 y
3 son, ademdis, paralelas.

La arista longitudinal inferior de estas canastas 0
estd provista de distancia en distancia, de unas puntas
10, cortas y cénicas, que tienen por objeto facilitar
el avance de la materia. Los tubos sostenedores, 7, de
las canastas estdn reunidos por un cuadro que describe
una curva de subida y descenso y de avance, cuyo prin-
cipio es representado en 11 de la fig. 6. En estas con-
diciones, la materia textil es llevada hacia adelante en
la direccién de la flecha 12, y sale de los canalones pris-
méticos deslizdndose ligeramente sobre el plano 5-4 y
desciende, finalmente, sobre la placa inclinada 13, pa-
sando seguidamente al sistema escurridor de los ci-
lindros 14 y 15,

Se puede observar que la materia textil, al entrar
en la artesa 1, desciende sobre el plano inclinado 5-4 y
se reparte en las cavidades triangulares del doble fon-
do 2: la materia se extiende mientras la canasta 9 la
toma al descender, la empuja hacia adelante y la su-
merge al apoyarse sobre ella. Dicha canasta, en forma
de canalones longitudinales multiples, se llena de agua
al sumergirse, y al subir, por el hecho del desplaza-
miento del liguido, levanta ligeramente la materia por
succién, y cuando la canasta mévil ha subido del todo,

Fig. 6.

De la patente en cuestién, que lleva el n.2 426,276,
extractamos la descripcién siguiente:

El presente perfeccionamiento permite dar de una
manera mds sencilla y mds segura a las materias tex-
tiles que deban lavarse, la manipulacién mecdnica nece-
saria; este dispositivo es muy sencillo y permite aumen-
tar la produccién de la lavadora.

Los dibujos adjuntos a la presente descripcién de-
muestran, a titulo de ejemplo, un principio exacto de la
invencién; la figura 5 representa la barca de la lava-

ISV,
Fig, 7.

el liquido que ha penetrado en ella cae en forma de
lluvia a través de los agujeros del palastro perforado.
Esta serie de acciones repetidas un cierto nimero de ve-
ces produce un efecto mecinico poderoso y eficaz, qué
despoja las fibras de las materias extrafias por ellas
contenidas.
RESUMEN

Perfeccionamientos en los movimientos propulsores em-
pleados en las barcas de lavar la lana u otras materias
textiles, caracterizdndose como sigue:
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La barca tiene un doble fondo de palastro perforado,
dispuesto en forma prismitica, siendo paralelas las aris-
tas de los prismas al sentido de la marcha de la ma-
teria textil.

El rastrillo propulsor estd compuesto de un ntmero
correspondiente de canalones perforados, provisto o no
de puntas en sus aristas inferiores; estos canalones tie-
nen una forma semejante a la de las cavidades del do-
ble fondo fijo y reciben un movimiento apropiado de
subida y descenso y de avance,

D
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no sé6lo no presenta ningtin cordelado, ni aun en las
lanas muy largas, sino que adquiere un «hinchamiento»
particular que le d4 m4s valor, cualquiera que sea el
tratamiento ulterior que deba sufrir, ILa misma se pre-
senta perfectamente abierta y se ficilmente al
cardaje,

3.0 Posibilidad de

presta

regular la accién del mecanis-

mo para proporcionario a la clase de lanas. La misma
es, que yo sepa, la tUnica mAquina francesa que ofrece
esta ventaja.

L

!

Fig. 8.—Barca de sumergidores.

Este modelo equivalia muy bien a una especie de
rastrillo, originando una agitacién del bafio que per-
mitfa tratar toda suerte de lanas, facilitando grandemen-
te el lavaje de lanas muy sucias, Pero el conjunto de
la mdquina presentaba algunos defectos.

La fuerza motriz necesaria para subir las tres pe-
quefias canastas era bastante importante, debido a que
la forma especial del doble fondo ofrecia mucha com-
plicacién, El perfeccionamiento del sistema, conservan-
do el principio, fué realizado en varias etapas.

l.e Ante todo, el doble fondo de forma prismética
fué substituido por un fondo ordinario llano, y de esta
manera, al mismo tiempo que se obtenia una construc-
cién mds sencilla, se suprimfa la presién que sufria la
materia en el espacio comprendido entre las canastas
y el fondo. Luego, las puntas de debajo las canastas,
muy cortas al principio, adquirieron poco a poco la lon-
gitud habitual de las de los rastrillos.

20 Las tres canastas fueron substituidas por dos
canastas equilibradas, con movimiento de subida una
de las canastas al experimentarlo de descenso la otra,

3.2 Finalmente, el mecanismo fué simplificado pa-
ra obtener una marcha muy suave y, al mismo tiempo,
la posibilidad de regular la marcha de la miquina con
relacién al tipo de la lana a tratar.

Esta mdquina, tal cual existe actualmente, presenta,
pues, las caracteristicas siguientes:

l.e Sistema de rastrillo que evita cualquier corde-
lado y permite tratar toda clase de lanas desde las
mds finas hasta las mis comunes y desde las mas
limpias hasta las mds sucias, Los vellones quedan per-
fectamente lavados y se conservan enteros.

2,0 Limpieza remarcable de la materia textil, en

Comparacién con los resultados obtenidos en los otros
Sistemas de mdquinas. Al salir de la mdquina, la lana

La figura 8 representa la barca de sumergidores ac-
tual, y demuestra muy claramente el mecanismo extre-
madamente sencillo que acciona los sumergidores. La
figura 9 representa una seccién de esta barca.

Las dos canastas sumergidoras estin constitu‘das por
una armadura de tubos ligeros destinados a dar a los su-
mergidores una forma prismatica, y de laminas de la-
téon perforadas, que se adaptan exactamente a la forma
de las armaduras, Estos sumergidores se extienden en

Fig. 9.

toda la longitud de la barca, dejando lugar a la entrada,
para el tambor hundidor, y a la salida para la cargado-
ra rectilinea, semejante a la del modelo de horquillas
de la misma casa.

Dichos sumergidores reciben su movimiento alterna-
tivo de subida y descenso, combinado con otro de avan-
ce y retroceso mediante bielas de suspensién.

El movimiento de subida y descenso esti asegurado
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por un mecanismo de la misma especie empleado para
las horquillas. La barca lleva una pieza que sostiene un
arbol longitudinal en el'cual van fijados dos pifiones heli-
zoidales que engranan con otros dos pifiones, Cada uno
de estos dos segundos pifiones estd fijo en un pequefio
arbol transversal que lleva dos manivelas, una a cada
extremidad, desplazadas de 180° una de ellas con rela-
cibn a la otra.

Las dos manivelas de un mismo lado van sujetas
a una de las canastas sumergidoras por medio de unas
varillas.

En el mismo 4rbol longitudinal estd fijo un pifién
que engrana con otro pifién que lleva un dedo concén-
trico, que penetra en la ranura de una palanca oscilante.
A esta palanca estd fija la extremidad de una varilla,
cuyo otro extremo estd conectado al eje de reuni6n
de las varillas de las canastas.

La rotacién del pifién hace oscilar la palanca y ase-
gura asi una gufa exacta de las canastas, las que, sip
esta gufa forzada, tendrian un movimiento algo desor-
denado y del todo irregular.

El grado de avance de la materia por cada sumer-
si6n, puede regularse con la mayor facilidad por la po-
sicién regulable de la varilla fijada a la indicada pa-
lanca oscilante, Asi tenemos que para una lana poco su-
cia y para la cual el tiempo de accién de los bafios pue-
de ser reducido, la varilla seri fijada en el agujero infe-
rior de la extremidad de la palanca, y asi, a cada mo-
vimiento, debido a una oscilacién de mas amplitud, se
originard un avance mayor y la lana, por consiguiente,
atravesard la barca de una manera mds rapida.

Pero para lanas muy sucias, que deben permanecer
mucho m4s tiempo bajo la accién de los bafios, las os-
cilaciones deberdn ser de menor amplitud, para que
el avance de la lana sea lento y a este efecto la varilia
tendrd que ir fijada en el agujero superior de la extre-
midad de la palanca.

He dicho que la regulaciéon por medio de la palanca
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actla en la amplitud del avance de cada movimiento,
pero debo observar que ello tiene efecto conservando
al sistema de sumergidores su accién particularmente
eficaz de lavaje por la agitacién del bafio.

La facultad de regular la propulsién y de proporcio-
narla a la limpieza de la materia a lavar, constituye,
seglin mi opinién, un progreso sensible que puede apre-
ciarse bien en un instante de reflexion.

Debe reconocerse que si el lavaje es una accién prin-
cipalmente quimica, la accién mecdnica de los propul-
sores que agitan el bafo, influye sobre el efecto quimi-
co, ppermitiendo a la materia detersiva de llegar en
contacto con todas las fibras de lana,

También debe admitirse que no es racional tratar
de la misma manera, mecanicamente, lanas de un rendi-
miento de 80 por 100 y lanas de un rendimiento de
35 por 100.

Por lo tanto, repito que esta nueva maquina de la-
var presenta grandes ventajas, particularmente para los
lavaderos pablicos que tratan lanas de rendimientos muy
diferentes. =

La mdquina en cuestién es, asimismo, muy intere-
sante en el sentido de que puede tratar vellones enteros,
Este hecho demuestra, al mismo tiempo, que la mi-
quina que nos ocupa actGa absolutamente como la de
grandes rastrillos y entrega las lanas con las fibras pa-
ralelizadas por una accién de, peinado basto.

En otro orden de ideas debo indicar, a titulo de in-
formacién prictica, que ‘es siempre;conveniente disponer
las barcas de lavaje una a continuacién de otra, o, en
su defecto, en dos hileras, pero nunca en escuadra.

De disponerlas en escuadra, resulta que las fibras
alargadas en un sentido en las”barcas de la primera
serie, se hallan colocadas de través en las barcas de la
segunda serie, por lo cual pueden ser ficilmente arrolla-
das y cordeladas.

J. A. COLIN

Derechos reservados) Ingeniero Textil

Estudio sobre el trabajo de la lana cardada

(Continuacién de la pag. 126)

30 Anti-evaporadores.—Refiriéndonos a la figura 19,
observamos que el volante 26, ademas de su tapa,
necesita la interposicién de dos pequefios cilindros guar-
necidos E E!. Estos cilindros, que nosotros llamaremos
anti-evaporadores, se oponen a la proyeccién o expul-
sién de las materias sometidas a la accién rdpida del
volante, y obrando al modo de los descargadores, res-
tituyen el cimulo de fibrillas al gran tambor 9, rom-
piendo, por asi decirlo, la violenta corriente de aire
que origina. i

40  Recogedor.—El peinador 21 (fig. 41) después de
sufrir la accién del peine batidor 23, contiene atn al-
gunos filamentos cuya acumulacién en su parte su-
perior puede producir una especie de amasijo o mor-
cilla llamado «cola de zorra».

La adicion de un pequefio cilindro guarnecido 22
llamado «recogedor», sobre el cual se arrollan a su paso
las fibras escapadas al peine batidor 23, permite evi-
tar este ligero inconveniente.

El recogedor 22 recibe su

movimiento del peina-

dor 21, v de tiempo en tiempo se le desembaraza de
los filamentos que contiene, desemborrdndolo.

Se disponen igualmente cilindros recogedores o «re-
coge-todo» debajo y entre dos érganos en contacto. El
recogedor en este caso recibe los filamentos que pueden
caer en su paso de un cilindro a otro, restituyéndolos
al que es tomador.

En la disposicién representada en la figura 10, el re-
cogedor E se halla intercalado entre el tomador 5 y
el gran tambor 9, y gira yendo de 5 a 9 con las ptas
de su guarnicién en sentido contrario al del movimiento.

5 Tapa de los erizos.—Las cardas destinadas al tra-
bajo de las fibras cortas conteniendo una fuerte pro-
porcién de algodén, son a menudo rgcubiertas en su
parte superior, tal como lo indica la figura 20, por me-
dio de una gran tapa de chapa. Esta estd formada de
dos partes articuladas de manera que puedan ser le-
vantadas a voluntad. Pestillos de retencién permiten
mantenerlas levantadas durante la limpieza.

La tapa de los erizos permite evitar la evaporacion,
pero constituye un embarazo para la vigilancia del
trabajo.

60 Colector de impurezas.—Como muestra la figura
1, debajo del descargador 16 se dispone una especie de
recipiente o «colector» 20, que recibe las pajuelas, car-
dillos, etc., que caen en cascada de los pares que si-
guen; este colector se opone, pues, a la cafda de las
impurezas sobre la napa entrante. Generalmente el co-
lector 20 es limpiado a mano, empujando los resi-
duos que contiene, por medio de una raedera.

Se hallan, sin embargo, dispositivos que permiten
la evacuacién automatica de los residuos, y las figu-
ras 21 a 23 representan uno de los mejores sistemas
de evacuacién lateral.




CATALUNA TEXTIL

Como indican las figuras 1 y 21, se fija una artesa o

canalizo 20 de chapa lo mdis cerca posible del des-
cargador 16, y en su interior estdn dispuestas una

serie de paletas 8 (figs. 22, 23) cuya forma afecta la
de la seccién de la artesa, estando todas ellas fijas so-
bre un eje, 6, (formando en conjunto una especie de
rastrillo) animado de un movimiento de
una amplitud de unos 120 milimetros,

vaivén, de

superior por

tanto a la separacién entre paletas sucesivds, que es
puede

de unos 100 milimetros, vy

ligeramente.

que también girar

Fig. 20.

Estando bajadas las paletas 8, el eje 6 es movido
hacia la derecha, con lo cual los desperdicios encontra-
dos por aquéllas son impulsados en el mismo sentido.
Una vez llegado al extremo de su carrera hacia la de-
recha, el eje 6 ejecuta un pequefio movimiento de ro-
tacién con objeto de levantar las paletas rascadoras
8, como indican las lineas de puntos, en cuya posicién,
no estando en contacto con las inmundicias recogidas
en el colector 20, el eje 6 es movido hacia la izquierda
y con €l las paletas hasta su punto de partida, donde
son nuevamente bajadas por la rotacién del eje 6.

En restimen, el rastrillo bajado empuja los desperdi-
cios hacia la derecha, y luego, levantado, vuelve solo
hacia la izquierda. Esta sucesién de movimientos ha-
ce el efecto de ir empujando las inmundicias del cana-
lizo colector hacia la derecha, del que finalmente caen
a una caja colocada al lado de la carda.

El accionamiento del rastrillo es efectuado por el des-
borrador 16, con ayuda de una pequena correa 1, (fi-
gura 23) que mueve una poleita fija sobre el gorrén
8, terminando en un tornillo sin fin, con el que engra-

Fig. 28.

na la rueda 4 que lleva en su cara interna un botén
de manivela 5. Este acciona sobre la dolla 7 solida-
ria del eje 6 y provista de dos salientes, entre los
cuales el botén 5 se desplaza, comunicando a la vez a
6 su movimiento de traslacién y un ligero movimiento
de rotacién.

CAPITULO III
GUARNICIONES DE LAS CARDAS

Los 6rganos de una carda est4n recubiertos de agu-
Jas especiales cuya forma varfa segin las funciones
que deben cumplir. El conjunto de las agujas de un

Fig. 21,

6rgano constituye su empuado o, mejor, su guarnicion.
Se distinguen dos clases de guarniciones, que son:

12 Las guarniciones de hoja, o en laminas,

20 Las guarniciones en cintas y en placas,
cada una de cuyas clases responden a usos especiales.

Fig. 22.

I. Guarniciones de hoja o en ldminas

Las de esta primera clase son de empleo frecuente
para recubrir los 6rganos abridores, es decir, que obran
sobre mechones. :

Estas guarniciones estdn constituidas por una del-
gada hoja de hierro acerado o de acero, recortada por
estampado en forma de dientes de sierra (fig. 24). El

Frg. 24

recto de la hoja estd generalmente
de un reborde cuyo grueso determina
minima entre las lineas de dientes.

La hoja, de longitud suficiente, es arrollada en héli-
ce sobre el 6rgano que ha de recubrir, siendo el re-
borde alojado en una ranura de seccién cuadrada prac-
ticada en la fundicién, en la que luego es engastado.

borde provisto

la separacién

Fig 25

La figura 25 representa una hoja con dientes de
sierra, pero sin reborde, sobre un «tomador», y su
montaje en la ranura cuadrada, antes y después de su
engaste en la misma por recalcado de sus bordes.

El montaje de la hoja se verifica igualmente sobre
superficie lisa por apretado de las. espiras unas contra
otras, pudiendo la separacién o paso ser reducida a
8/10 de milimetro.

Las hojas pueden atn presentar los dientes aplanados
superiormente, con cimas cortas como la figura 26 o
con cimas largas como la fig. 27.

Las hojas estdn numeradas segin el sistema inglés,
vendo del ntmero 0 al ntmero 8, correspondiendo a
los nimeros mas bajos los dientes mds gruesos.
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II. Guarniciones en cintas

Esta clase de guarniciones estd constituida por finas
insertadas en tiras de cuero o de te_
de montaje de las agujas facilita su

agujas metilicas
Este modo

PR TR et W T TR T T
Fig: 26

W R T R
Fig: 87

aplicacién sobre el 6rgano a guarnecer de puntas o plas
(también as{ se llaman) y comunica a éstas una cier-
ta elasticidad indispensable al buen trabajo.

L.a tira o cinta provista de agujas es arrollada en hé-
lice sobre el 6rgano a recubrir, siendo el paso de la
hélice, asi formada, siempre igual al ancho de la cin-
ta. Este arrollamiento debe ser practicado bajo ten-
sién, lo que requiere el empleo de un utillaje especial.

Como que los dientes, puntas o agujas estdn estri-
bados horizontalmente en la cinta, por efecto del arro-
llamiento resultan dispuestos oblicuamente segin las
espiras de una hélice; de lo que resulta que las agu-

jido.

jas no obran normalmente y tienen siempre tenden-
cia a acarrear la materia y a atraerla en sentido del
paso.

El cuero, empleado tnicamente, tiempo atrds, como
basamento de las agujas, va no es empleado mds que
para los cilindros alimentadores y el volante; su ele-
vado precio y la dificultad de acomodar conveniente-
mente las tiras a funcionar, han dado la preferencia al

tejido.
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Los tejidos adoptados son de algodén y presentan
de 3 a 7 gruesos encolados por medio de una disolu-
ciébn a base: de caucho, generalmente recubierto de
una espesa napa de lana cardada y fieltrada. Este te-
jido llamado emborrade esti muy en boga, va que la in-
terposicion de este fieltro reemplaza el tundizno que

atrds se empleaba para mantener la aguja

tiempo

Fig. 28
en su base. Las guarniciones emborradas son enér-
gicas, ya que mantienen los dientes apoyados hasta

bastante altura de la longitud, lo que puede provocar
roturas de filamentos; y el levantamiento de ese fiel-
tro ocasiona puntas en las mechas saliendo de la car-
da mechera.

El cuadro, fig. 28,
pueden afectar las

muestra
vistas de
ROBERT

diferentes formas que
perfil.
DANTZER.

(Continuard).

agujas

Trad. 1. SALA SIMON.

Nociones y datos para la hilatura del algodon

(Continuacidn de la pag. 129)

Longitud de la tela.—A la salida del batin y por
medio de los cilindros acanalados y de un rodillo colec-
tor, la tela se arrolla alrededor de éste formando un
rollo que poco a poco va aumentando de didmetro.
Cuando éste ha alcanzado una cierta dimensién, o sea
cuando un determinado numero de metros de tela se
han arrollado sobre el rodillo colector, interviene en-
tonces un mecanismo especial que suspende la alimen-
tacion v la salida de la tela. Este mecanismo va conec-
tado con los cilindros acanalados por medio de ruedas
n,m L, i, N, M, L, P (fig. 21) y el disparo de retencitn
se produce cada vez que la rueda n ha efectuado una
vuelta. La longitud de la tela dependerd, pues, del
diametro de los cilindros acanalados y del nimero de
vueltas que éstos efectdien, mientras la rueda n da una
vuelta. Este nimero de vueltas es dado por la férmula

i I b
mXiXMXP

rXIXNXL

WW acanalados
mxXixXN

luego. X circun. cil.

— longitud de la tela.

Cambiando una de las ruedas variara también el va-
lor de su relacién y, por consiguiente, la longitud de
la tela. Sea m la rueda de cambio y si para la otra te-
nemos los valores indicados en la figura y el diametro
de los cilindros acanalados es igual a 9 pulgadas o sea
0229 mm. tendremos:

48 X 25X 42 X 13
mx1xX13 X 50

® 0°229 X 314 = longitud de tela

de donde:

425 ;
?—-I()11g1t'ut'l de la tela en metros.

El ntmero 725 es la constante de la tela y una vez
determinada para un batdn, podremos determinar la
longitud de la tela conociendo el tamafio del pinén m;
o bien determinar el tamarfio del pinén para obtener

una tela de la longitud deseada.
Eejmplos.—12 Con un piién de 19 dientes, cudl serd
la longitud de la tela en metros? Tendremos:
725 .
= 3815 metros.
19

20 Para obtener una tela de 36 metros de
qué pinén m deberemos poner? Tendremos:

largo,

725

— =236 m= oot 20°14
m ¢ T (s

es decir, que pondremos un pifién de 20 dientes.

Una vez conocida la longitud de la tela y su peso
por metro, podremos conocer el peso de la tela, el
cual, para un mismo pinén m, deberi permanecer cons-
tante. Asi, una tela de 36 metros, pesando 350 gramos
por metro, deberd siempre pesar:
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36 X 350 = 1260 Kg.

Si el peso de una tela a otra es variable, ello quie-
re decir que no se mantiene constante el peso de la
tela a la salida del batdn; pero podria también suceder
gque manteniéndose constante el peso total de la tela,
aparecieran variaciones en diversos puntos de su longi-
tud, resultando la falta de peso, en un punto, compen-
sada por el exceso de peso, en otro. No es suficiente ba-
sarse en el peso total de la tela para controlar el tra-
bajo del batin y de las abridoras, sino que cada dos
horas en los batanes y dos veces al dia en las abri-
doras, hay que controlar el peso de la tela midiendo
uno o dos metros y comprobando si su peso corres-
ponde al determinado. En caso de variaciones mayo-
res del 2 %, se modificard la alimentacién separando la
correa del cono para acelerarla cuando la tela saliente
sea demasiado ligera, o vice-versa en el caso contrario.

Batidor y rejilla.— Tratindose de batidores de 2
o 3 brazos paralelos, como los de las abridoras neu-
maticas y batanes, la distancia entre la circunferencia
descrita por las reglas de los brazos y el cilindro o ci-
lindros alimentarios, varia al variar la longitud media
de la fibra que se trabaja. Esta distancia se regula
colocando verticalmente un calibre metdlico, de de-
terminado espesor, contra el cilindro alimentario y ajus-
tando el batidor de manera que todas las reglas vayan
a rozar ligeramente la superficie del calibre.

El espesor de los calibres mas convenientes para
los diferentes algodones, son los siguientes:
Algodones indios: del calibre=5 a 6 mm.
» americanos: » Pl = B e T
» egipcios: » pea-=8la a0 Tmni.
» Sea-Island: » »- - =0.a Sl mm.
Las rejillas, generalmente son dispuestas en la ma-

quina por el constructor, en forma tal, que el ntmero,
posicién y distancia de los barrotes que la componen
sean los mds adecuados a la calidad del algodén que
se elabora, al objeto de obtener el mayor rendimien-
to en limpieza y la menor pérdida en desperdicios.

Cuando se dispone de rejillas moéviles se podra au-
mentar o disminuir la cantidad de desperdicios au-
mentando o disminuyendo la distancia entre los ba-
rotes del enrejado; o bien, aumentando o disminuyendo
la inclinacién de la cara mayor de los barrotes con re-
lacibn a la caja de desperdicios; o también haciendo
las dos cosas a la vez.

31. Produccion.—La produccién de las abridoras y
batanes depende de la velocidad de la polea motriz,
de la relacién entre esta velocidad y la de la tela de sa-
lida, y del peso por metro de tela.

Las velocidades que generalmente se senalan a la
polea motriz para obtener un buen producto con al-
godén americano corriente, son las siguientes:

Abridora de balas, vueltas de la polea motriz, 300
por minuto.

Cargadora, vueltas de la polea motriz, 300 por
nuto.

Abridora horizontal, vueltas de la polea motriz,
por minuto.

Abridora
por minuto.

Abridora

mi-
900
Crighton, vueltas de la polea motriz, 1,100

Crighton con abridora horizontal, vueltas

de la polea motriz, 500 por minuto.
Abridora neumadtica,
975 por minuto.
Abridora neumdtica,
minuto.
Batdn, vueltas del batidor, 1,050-1,080 por minuto.

vueltas del tambor aspirador,

vueltas del batidor, 1,050 por
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Con estas velocidades, la produccién que se obtiene
con las diversas mdquinas se encuentra dentro los si-
guientes limites:

Abridora de balas, produccién en 10 horas, de 10,000
a 15,000 Kg.

Cargadora, produccién en 10 horas, de 2,700 a 3,000
kilogramos.

Abridora horizontal (Porcupina), produccién en 10 ho-
ras, de 2,500 a 3,000 Kg.

Abridora vertical (Crighton), produccién en 10 horas,
de 3,000 a 3,500 Kg.

Abridora neumatica, produccién en 10 horas, de 2,700
a 3,000 Kg.

Batdn, produccién en 10 horas, de 1,200 a 1,500 Kg.

Si se quiere determinar la produccién de un batan,
como el representado en la fig. 21, empezaremos por
contar el nimero de vueltas por minuto del arbol del
batidor, que suponemos serd igual a x. El ntmero
de vueltas dadas, a la vez, por los cilindros acanalados
sera igual a:

P BXEXH XX
X EXGXIXKXP

Si multiplicamos estas vueltas por la circunferencia de
los cilindros acanalados, por el peso de la tela por me-
tro y por 60, tendremos la produccién horaria:
B BocH oc T T
C X GXIXK 3P

> diam. cil, X 314 X peso X 60—=Kg. h.

La produccién obtenida con este calculo, es la pro-
duccién teérica, es decir, la que darian los cilindros
acanalados admitiendo que no debieran pararse nunca.
Pero como los cilindros se paran cada vez que hay que
quitar la tela completa, y permanecen inactivos mien-
tras la mdquina estd parada por una u otra causa, la
produccién practica resulta inferior a la tedérica en
una cierta cantidad, que podremos evaluar en el 10 %
de la produccién teérica. Por consiguiente:

prod. pract. = prod. teér. — 10 % = 0°90 prcd. tedr.

Aplicando todo lo expuesto a un batidn como el de
la fig. 21 y suponiendo I' = 14 pulgadas, el peso por me-
tro de la tela igual a 400 gramos y la velocidad del
batidor igual a 1,050 vueltas por minuto, tendremos:

8X14X32X13X13
14 X 24 XX 96 X 50 X 50
X 0229 X 314 % 0400 X 60 = 136

Prod. tedér. = 1050 X

Produccién practica horaria = 136 X 090 = 1224 Kg.

Otro método para determinar la produccién de un
batdn consiste en contar el tiempo queé pasa entre el
momento que se efecttia el disparo del aparato de paro
de la tela y el momento del disparo siguiente. Cono-
ciendo este intervalo de tiempo y el peso de la tela, po-
dremos determinar la produccién horaria. Asi, por ejem-
plo, si entre dos disparos sucesivos del mecanismo de
paro transcurren 7 minutos y la tela pesa 16 Kg., la
produccién horaria serd igual a:

60
— X16=137 Kg.

Esta produccién comprende ya el tiempo necesario
para sacar la tela, pero no del que se pierde en los pa-
ros de la mdquina debidos a causas cualesquiera. De
ninguna manera la produccién practica se podra consi-
derar inferior a ésta en mas de un 5 %.

32. Desperdicios.—Entre el peso del algodén en-
tregado a las abridoras y a los batanes y el peso de
las telas procedentes de este algoddn, existe siempre una
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diferencia, la cual estd constituida por el peso de los
desperdicios que quedan bajo las rejillas y en las ca-
jas de polvo, por el peso del polvo alejade por el ven-
tilador y por la pérdida de peso que puede haber su-
frido el algodén por efecto de una desecacién parcial
debido a la corriente de aire que lo atraviesa.

Para determinar la pérdida de peso debida a los des-
perdicios, al polvo y a la ventilacién, se pesa una cier-
ta cantidad de algodén (por lo menos 200 Kg.) v se ha-
ce pasar a través de la mdquina, después de haber pre-
viamente retirado todos los desperdicios existentes.
Cuando todo el algodén haya salido del ultimo ba-
t4n, se pesard la tela obtenida, asi como también to-
dos los desperdicios que se hayan recogido en la abri-
dora de balas, abridoras y batanes. La diferencia en-
tre el peso del algodén y el de la tela dard la pérdida
total, v la diferencia entre ésta y el peso de los desper-
dicios recogidos dardn a conocer la pérdida debida al
polvo v a la desecacién, o sea, la pérdida por evapora-
ciéon, como comunmente se dice.

Ejemplo: Supongamos que hayamos pesado 200 Kg.
de algodén de los cuales se han obtenido 18940 Kg.
de tela en el batdn repasador y 850 Kg. de desperdicios
en las diversas mdaquinas. Tendremos:

200 — 18940 = 10°60 Kg. de pérdida total.

1060 — 850 =210 Kg. de pérdida por evaporacién.
Podremos resumir el resultado de la manera si-
guiente:
Algodén en tela Kg. 189°40
Desperdicios » 850
Evaporacién » 210
Total Kg. 200°00

Deseando conocer el tanto por 100 de rendimiento y
de pérdida en las abridoras y batanes, bastard escribir:

o 189°40 ! .

Rendimiento en tela = ——— X 100 =94"70 %
200

R o 850 : ]

Pérdida en desperdicios==-——— X100= 425 %
200

i e 210 ’ '

Pérdida por evaporacion = g * 100 == 1°05 %

Total 10000 %

Las cifras que a continuacién se indican dan una
idea aproximada del tanto por ciento medio de desper-
dicios que se producen en las abridoras y batanes para
las diversas calidades de algodén:

Algodén egipcio, calidad superior; desperdicios 4 a
4°50 %.

Algodén egipcio, calidad ordinaria; desperdicios 450
a 5°50 %.

Algodén americano, good middling; desperdicios 4°50
a 6 %.

Algodén americano, fully middling; desperdicios 5°50
a 650 %.

Algodén indio, Surate; desperdicios 8 a 9 %.

Algodén indio, Bengala; desperdicios 10 a 1250 %.

33. Entretenimiento de las abridoras y batanes.—
Aparte de las pesadas periddicas a que se somete la
tela de las abridoras y batanes, hay que cuidar de que
aquella se arrolle regularmente y se presente como una
capa uniforme de uata sin interrupciones y suficiente-
mente limpia. A tal fin, se observa de cuando en cuan-
do la tela por transparencia, mirdndola a contraluz y si
presenta manchas fuertes en ciertos puntos, ello signifi-
ca que hay demasiada distancia entre el batidor y el
cilindro alimentario, por lo que serd preciso disminuirla;
y si se presenta el defecto de aspiracién contra las jau-
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las, ser4 preciso comprobar si las mallas de ésta son
bien pulidass.

Si el algodén de la tela estd atin cargado de impure-
zas, ello demuestra que la apertura y el batido han sido
insuficientes. Por consiguiente serd preciso, a veces,
aumentar la distancia y la inclinacién de los barrotes
de la rejilla o disminuir la velocidad de alimentacidn y
por ende la produccién con la disminucién de la ;mle;{
del arbol del batidor que acciona el drbol transver-
sal inferior: también podrd ser conveniente hacer sy-
frir a la tela un nuevo paso por el batan.

Si la tela presenta discontinuidades en el sentido
transversal, ello serd prueba de que las ruedas que
transmiten el movimiento de la alimentacién a la sa-
lida de la tela, son mal dentadas, por lo cual serd pre-
ciso repasarlas; también puede suceder que las correas
sean demasiado flojas y se escurren a cada paso de sy
juntura, siendo necesario, en tal caso, tenderlas de ma-
nera que se evite este deslizamiento.

Si las telas son de diametro mayor en una parte que
en otra, es decir, que su forma resulta algo coénica, ello
es debido a una mayor aspiracién contra la jaula por
la parte que la tela es mds gruesa. Este inconvenien-
te podra depender: o de una separacién del ventila-
dor, el cual debe encontrarse con su semi-drea en el
punto del centro de la jaula, o bien a la .obstruccién
de las mallas de la jaula o de la canal de aspiracién de
ésta por la parte en que la tela es mas ligera. En vis-
ta de ello, serd preciso repasar la posiciéon del venti-
lador vy limpiar las jaulas y las canales de aspiracidn.
Las abridoras y batanes son mdquinas que trabajan
entre gran cantidad de polvo y que producen mucho
desperdicio. Para obtener un buen producto, hay que
limpiar las mdquinas frecuentemente y mantenerlas en
buen estado. Se recomienda pues:

Para las abridoras: retirar los residuos y limpiar la
rejilla cada dos horas; limpiar las jaulas y las canales de
aspiracién cada dos dias; desmontar la médquina y ha-
cer una limpieza general cada dos semanas.

Para los batanes: retirar los resfduos y limpiar las
rejillas cada cuatro o cinco horas; limpiar las jaulas y
las canales de aspiracién cada dos dias; desmontar la
maquina cada mes para hacer una limpieza general

Las abridoras y batanes son mdquinas que ofrecen
peligro para los operarios, dada la velocidad y pesantez
de sus Organos principales. Algunas veces el batidor
est4d protegido por una sélida cubierta provista de
un mecanismo de cierre que no permite descubrir el
batidor sino cuando esti completamente parado. To-
das las demds partes de la mdquina que puedan pre-
sentar peligro y especialmente las poleas que giran
cerca del suelo, deberdn estar debidamente provistas de
mecanismos de seguridad.

La transmisién del movimiento a las abridoras y ba-
tanes, cuando no son accionadas individualmente por
motores eléctricos, se efectia mediante arboles acciona-
dos por la transmisién principal y provistos de dispa-
ros de correa de seguridad para ‘que las mdquinas no
puedan ponerse impensadamente en movimiento duran-
te su limpieza o inspeccién.

Debido a la enérgica fricciébn que tiene lugar entre
los 6rganos operadores de las abridoras y batanes ¥ el
algodén, pueden originarse facilmente principios de in-
cendio en el interior de las mdquinas, que por la fuerte
corriente de aire que producen los ventiladores de que
estdan provistas las mdquinas, pueden, con facilidad su-
ma, desarrollarse y propagarse. Por esto, generalmen-
te se dispone, a proximidad de las indicadas maquinas,
extintores portétiles o recipientes de agua para sofocar
inmediatamente todo principio de incendio.

(Continuard). Ina. G. BELTRAML
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Pana de bordones

con efzctos de dibujo obtenidos por la combinacién del ligamento y dos o mas framas

de color distinto

(Continuacién de la pag. 155)

| XII pasadas de basta de cada una de sus dos respectivas
' tramas, las cuales, juntamente con la de basamento,
que puede ser de igual o distinto grueso, deben combi-
narse en la siguiente relacién:

Si la construccibn de los bordones labrados con
efectos de perdido por trama formados por tres o
cinco hileras verticales de penachos de pelo, segiin sea

2 pasadas de basamento

” . r 2 » de trama general
v.r.n 87928 u 2 » de perdido
A -
: f{’ conforme se representa, respectivamente, por los cua-
'”'W"", m dritos grises, cruzados y negros de la columna vertical
= Su Brr % a, de la figura 140.
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Fig. 139

menor o mayor, respectivamente, el grueso de los
mismos, puede reputarse verdaderamente como la méas
ingeniosa en su clase, no deja de serlo, también, cuan-

D b Gic B b e Bah G Fig. 148, Fig 144
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En las combinaciones de esta clase, el ligamento
de basamento, que es el llamado grano de pélvora
de cuatro hilos y pasadas de curso, debe escribirse
de manera que cada dos de sus pasadas resulten con-
trapuestas en cada grupo de ellas, o sea a semejanza
de las del ligamento llamado telaton, al objeto de fa-
| do dichos efectos son obtenidos sobre bordones de cilitar mayormente su absorcién en el tejido. Y las
| Una sola hilera, de los cuales el mas tipico de ellos es pasadas de cada trama destinadas a formar los pena-

el que tiene todos sus penachos de pelo ligados en dos chos de pelo de los bordones, deben ligar, cada una

solos hilos, a punto de tafetan de una a otra de las de ellas, en los dos hilos destinados a formar el pie de
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cada uno de sus respectivos bordones, conforme pue-
de comprobarsse en & y ¢, en la propia figura 140; cu-
vo ligamento, una vez cortadas y cepilladas las bas-
tas del tejido al cual se hubiese aplicado, produciria
constantemente un bordén todo blanco, b, y otro bor-

dén completamente negro, ¢, segn queda represen-
B 5 \ D
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“ Fig. 148,

tado en la parte inferior de la propia figura, cuyo liga-
mento constituye el punto inicial de las combinaciones
que seran estudiadas en el presente articulo, dadas las
dos distintas armuras que del mismo pueden deri-
varse. -

Esta nueva clase de panas de bordones con efec-
tos de perdido por trama, por medio de las referidas
armuras presenta, sobre las anteriores clases, una ma-
vor facilidad en cuanto a la construccién de sus respec-
tivos ligamentos, ® permitiendo, ademds, mayor fanta-
sfa v extensién en la combinackn de sus dibujos, por
cuanto en aquéllas el motivo labrado no puede ser
mayvor que el grueso de sus respectivos bordones, a
no ser que el dibujo, siendo de mayor extensién,

esté formado por dos o mas cursos del motivo repeti-
dos seguidamente en las partes labradas de un mis-
mo bordén v de uno a otro de sus bordones, conforme
se representa en la figura 139 que hemos adicionado al
final del anterior anticulo, mientras que el motivo apli-
cable a las combinaciones del presente, puede ser des-
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arrollado sobre cualquier nimero de bordones, hasta
el extremo de permitir la obtencién de dibujos de gran-
disima extensién por medio de la mdaquina Jacquard,
En nuestro caso, en el que todas las combinaciones son
estudiadas preferentemente en el sentido de poder ser
obtenidas, todo lo mds, en telares de maquinilla, bas-
tan para nuestro aserto las que se representan esque-
maticamente en las figuras 141, 142, 143, 144, 145
y 146.

En todas ellas, cada linea vertical de cuadritos re-
presenta un bordén de efecto liso en toda su exten-
sién, pero variable de color de unos a otros bordo-
nes, en la relacién, entre si, que mas convenga a los
de cada clase (figuras 141 vy 143); o bien de efectos
variables a voluntad de unos a otros cuadritos de un
mismo bordén y de unos a otros de sus respectivos bor-
dones en cada secciéon horizontal de cuadritos (figuras
144, 145 y 146); o bien de efectos variables a volun-
tad de unos a otros cuadritos de un mismo bordén,
combinados con bordones lisos en una determinada re-
lacién de los de cada clase (figura 142). De manera que,
en todos los casos, cada cuadrito representa un curso
de la armura correspondiente a su respectivo efecto del
dibujo.

Las armuras aplicables a dichos efectos pueden ser
de tres maneras distintas: la correspondiente al efecto
de cada trama para los dos respectivos efectos de
color de una misma seccién horizontal y la correspon-
diente al efecto de trama general de las secciones ho-

Fig. 149,
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Fig. 150.

rizontales sin efectos de perdido; cuyas apropiadas ar-
muras se representan, respectivamente, en B, C ¥ D
de la figura 147.

La armura B corresponde a cada cuadrito de los
efectos de trama general de las secciones horizontales
labradas o sea al blanco del dibujo esquemdtico ¥ la
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armura C a cada cuadrito de los efectos de perdido
de las propias secciones, o sea al negro. Y la armura D
corresponde a cada cuadrito de las secciones formadas so-
lamente por la trama general, o sea sin efectos de perdido.

Teniendo todo esto en cuenta, la descripcién y lei-
do para la puesta en carta de cualesquiera de sus di-
bujos es del tenor siguiente:

Cada renglon vertical de cuadritos del dibujo esque-
matico representa ocho hilos v cada rengléon horizontal
veinticuatro pasadas.

En los renglones horizontales con efectos de per-
dido toma la armura B en el blanco y la armura C en
el negro.

Y en los renglones horizontales sin efectos de per-
dido, cuando los haya, toma la armura D.

La figura 148 representa la puesta en carta del di-
bujo de la figura 145 de conformidad al anterior lei-
do, pero debiéndose repetir dos veces en el picado
cada una de las secciones @, b, ¢ y d. Y la figura 149
representa fotogrificamente el tejido correspondiente
al dibujo esquemadtico de la figura 143, obtenido por el
autor en la Escuela Textil de Badalona; cuyo respec-
tivo ligamento es el de la figura 150.

Algunos defectos de los
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Esta muestra fué tejida en una proporcién, por cen-
timetro euadrado, de 22 hilos Algodén n? 24 a 2/c co-
lor tierra, por 132 pasadas en la siguiente relacién:

2 p. Alg. n® 80 2/c, color tierra para el basamento

2 p., 10224 1/, » tierra para el pelo

2% ton  anR 24 dfe; » negroliice o
constantemente al-

o sea empleando lanzaderas,

ternadas.

tres

En el caso de disponer solamente de dos cajones en
el telar, la trama de basamento, en todas las ante-
riores combinaciones, deberia ser del mismo grueso vy
color que la trama del pelo que forma el fondo .del
dibujo, conforme se representa en el renglén vertical
2 de la figura 148.

Estas panas de bordones,
que dejamos resefiadas, pueden fabricarse con el ur-
dimbre y tramas de color, o bien solamente siendo
de color, preferentemente negro, la trama destinada
a formar la parte labrada de la muestra.

P. RODON Y AMIGO.

como todas las demas

(Continuard).

terciopelos y peluches

El buen aspecto y la belleza de los terciopelos y pe-
luches depende enteramente de la direccién del pelo
y, naturalmente, toda causa que contribuya a modificar
la disposicion de él, se convierte en defectos
que no siempre pueden corregirse.

Uno de los mds importantes de estos defectos con-
siste en la presencia de unas listas mds o menos an-
chas que atraviesan la superficie del tejido en distin-
tas direcciones, las cuales son muy visibles, aunque la
causa que las haya producido sea muy infima. Estas
listas pueden ser debidas, en primer lugar, a una dis-
minucién de la altura del pelo, y en este caso el de-
fecto debe ser atribuido tGnicamente al tisaje. Si esta
disminuciéon en la altura del pelo se presenta en estrias
transversales mds o menos anchas, pero siempre de di-
mensiones limitadas, se debe presumir que la tensién
de la urdimbre ha aumentado o ha disminuido por
desplazamiento de los frenos del contrapeso del ple-
gador,

Por otra parte, si estas listas de menor altura de pelo
tienen una extensién considerable y ocupan un espacio
de consideracién de la pieza, ello indica que se estd
en presencia de terciopelos en doble pieza, durante cuyo
tisaje el cuchillo ha variado de posicién, o bien que la
pieza inferior, por una causa cualquiera, ha estado mads
tensa de lo que debia. Cuando se presenta este caso, se
nota que la pieza superior esti menos tensa y la ligera
dilatacién que presenta es la que hace que el pelo sea
cortado mds cerca del basamento. Naturalmente que el
defecto inverso puede, asimismo, producirse.

La irregularidad de la altura del pelo puede también
tener lugar a causa de una elevacién insuficiente de
los lizos correspondientes a la urdimbre de pelo, en cuyo
caso la trama pasa fadcilmente por encima de la ur-
dimbre, Este defecto se produce, especialmente, cuan-
do para la urdimbre de pelo se emplean hilos de schappe;

graves

para evitarlo precisa someter la urdimbre a un ligero
chamuscado.

Otro grave defecto es el que consiste en la falta
de pelo en el tejido, ya sea en forma de puntos o en es-
pacios mds o menos grandes, en los que aparece descu-
bierto el basamento. La causa general de estos defec-
tos radica en la insuficiencia de densidad de la trama,
lo cua! hace que puedan ser arrancadas con facilidad pe-
quenas porciones de hilos de pelo en lugar de ser cor-
tado, defecto que sucede por poco que los cuchillos
no estén bien afilados. Generalmente, este defecto se
produce con irregularidad en sitios distintos, pero a
veces pueden formarse rayas enteras en las que el pelo
falte completamente.

Independientes del tisaje, pueden producirse otros de-
fectos. Uno de los mds frecuentes tiene efecto cuando
se someten las piezas a la vaporizacién sin comprobar
antes si el pelo ha sufrido alguna presién en determina-
dos lugares, o bien si la pieza presenta algtin pliegue,
pues en este caso se comprende bien el que se pro-
duzca un doblado de pelos, doblado que luego queda
fijado por la vaporizacién. Por lo fanto, es recomendable
introducir las piezas en los vaporizadores, suspendiéndo-
las por las orillas en un bastidor en forma de estrella,
en el cual la pieza queda suspendida en forma de espiral,
sin estar sometida a presién alguna en ninguna parte,

También puede suceder, especialmente en los tercio-
pelos de seda, que aparezcan estrias precisamente no
debidas a diferencias de altura de pelo o a pliegues anor-
males, las cuales se diferencian netamente del resto del
tejido por su aspecto mds opaco. La causa mds comun
de este defecto, es la de haber pasado la pieza por la
calandra o de haberla sometido a cualquier otra pre-
sibn, a un grado irregular o insuficiente de humedad.

(De «La Soierie de Lyony).

Anadlisis de los aceites sulfonados

Todos los métodos propuestos para el andlisis de los
aceites sulfonados no son mds que aproximados. Se ad-
mite, por ejemplo, que Jos 4cidos grasos sulfonados son
descompuestos por la ebullicién con 4cido clorhidrico
es inexacto en la mayoria

acuoso; en realidad, esto

de los casos, El dcido clorhidrico produce siempre po-
limerizaciones, lo que falsea los resultados de anailisis.

En los aceites sulfonados se encuentra el 4cido sul-
tarico bajo forma de dcidos grasos sulfonados, libres
o al estado de sales, y dcido sulfirico libre, asi como al
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estado de sulfatos de sosa o de amoniaco formados por
neutralizacién.

El solo método directo de determinacién del icido
combinado es el volumétrico de Hart (J. 1917-1139); pe-
ro cuando en este procedimiento se funde, con carbo-
nato de sosa, la grasa extrafida por el éter. la cifra de
icido sulfirico puede ser muy fuerte de 0,7 a 1 %. El mé-
todo mds exacto para dosar el dcido combinado es dedu-
ciendo del 4cido total encontrado por fusién, las otras
formas de dcido.

Los métodos que vamos a describir han dado buenos
resultados en la prictica:

Algunos centfmetros ctibicos de la muestra son adi-
cionados de tres veces su volumen de Acido clorhidrico,
llevando todo a la ebullicién, hasta que la capa grasa
sea sensiblemente transparente, Se retira la capa in-
ferior, se la diluye con agua y se ensaya con el cloruro
de bario; un preciptiado de sulfato de barita indica la
presencia de un aceite sulfonado,

Agua—E]l método mds exacto es la destilacién con
xileno, pero se puede emplear la estufa con los aceites
de bajo indice de yodo operando sobre 2 grs. en una
capsula de 4 cms, de didmetro y agitando frecuentemente.

Grasa total—1.2 Aceites de bajo indice de yodo.
Se hacen hervir 5 grs. con #Acido clorhidrico diluido
(1 :1) hasta la obtencién de una capa grasa completa-
mente clara, se enfrfa, se extrae dos veces con éter y
luego se lava el éter con agua hasta neutralidad. Los
extractos etéreos son destilados y las grasas secadas
en la estufa y pesadas.

2,2 Aceites con alto indice de yodo. Se disuelven
5 grs. len 50 cm? de piridina, se afiaden 25 cm?® de CIH con-
centrado; se calienta la mezcla al bafio maria durante
hora y media, agitando frecuentemente. Después de en-
friamiento se extrae el liquido dos veces por el éter; el
éter es lavado y luego se destila y se seca el residuo.

Acido sulfiirico total.—Esta determinacién es deli-
cada y exige bastante cuidado. Se coloca en el fondo
de una cdpsula de platino de 4 cms. de diametro, una ca-
pa de carbonato de sosa; se afade el aceite en pequefias
gotas sobre la superficie (aproximadamente unos 2 gra-
mos de la muestra), cubriendo después el aceite con una
nueva capa de carbonato de 5 a 6 milimetros de espesor.
Se calienta la cdpsula muy lentamente hasta la carboni-
zacién completa del aceite, y después madas fuertemente
hasta que el contenido de la cdpsula sea completamente
blanco. Se coloca luego después en un vaso y se afiade
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un exceso de 4cido clorhidrico (con precaucién). Se ca-
lienta hasta la ebullicién y se precipita con el clorurp
de bario.

Acido sulfirico libre—Se disuelven 10 grs. de la
muestra en 50 cm? de éter, y se agita tres veces con
50 cm® cada vez de salmuera saturada de acido sul-
farico conocido. Los extractos salados son titrados alca-
limétricamente con el metil-orange.

Sales alcalinas.—Las sales que se emplean para la-
var los aceites sulfonados son solamente el sulfato o el
cloruro de sodio. Se les titra en los extractos salados
por precipitacién con el cloruro de bario.

Alcalis.—Se investiga el amoniaco haciendo hervir
2 6 3 cm® de la muestra y ensayando los vapores. Para
el dosado de los dlcalis se disuelven 10 grs, en el agua
y se les titra con solucién de dcido normal, empleando
el metil-orange como indicador.

Si no hay amoniaco se calcula el 4lcali en 6xido de
sodio.

En presencia del amonfaco, se destilan 10 grs. con
un exceso de sosa en el dcido N/, y el resultado seri
calculado en amoniaco, La diferencia entre las dos ci-
fras d4 la sosa.

Aceite no sulfonado, — Se disuelven 5 grs. en 50
cm? de agua fria y se neutraliza exactamente el élcali
con 4dcido N/, y el metil-orange; se extrae con 100 cm?
de éter. Se lava el éter varias veces con agua, para qui-
tar todo el aceite soluble. La parte acuosa y las aguas de
lavado se retienen aparte.

Se mezcla el extracto etéreo con 25 cm? de agua y
25 cm® de una solucién de potasa N/;, agitando bien. Se
separa la solucién de jabén formada, se lava la capa
etérea y se afaden estas aguas de lavado a la solucién
de jabdn.

El éter, que no contiene mds que aceite neutro no
sulfonado, se destila y el residuo se seca y se pesa.

Se puede salar la solucién acuosa y extraerla con una
mezcla de cinco partes de éter y una de alcohol, pero
no es facil eliminar la sal. La solucién de jabdn, antes
citada, se descompone con un dcido, se agita con éter
para disolver los 4cidos grasos. Se lava el éter con agua,
se destila y el residuo se seca y se pesa.

Este procedimiento, un poco largo, es, a pesar de todo,
el mds rdapido que puede darse.

Un buen aceite sulfonado no debe contener mas de un
15 por 100 de aceite no sulfonado.

(The Society of Chemical Industry).

La temperatura de las soluciones del cloro en el blanqueo del algodén

Todavia no se tiene la certidumbre de que el clorado
en caliente presente ventajas bajo el punto de vista de
la economia de productos, de la proteccién de la fibra
y de la pureza del blanco. Hay quimicos que deducen
de las pruebas por ellos realizadas, que el clorado en ca-
liente por medio de soluciones diluidas no presenta me-
jora alguna con relacién al trabajo en frio en soluciones
mds concentradas,

Se ha demostrado que cada elevacién de 7°5° C dobla
la velocidad de descomposicién de las soluciones desco-
lorantes electroliticas y que la velocidad de blanqueo
experimenta la misma ley que, bien puede decirse, es ge-
neral, ya que todas las reacciones tienen un coeficiente
de temperatura de 25 a 3 por 10° C, como oscilacién

La disminucién de solidez de la fibra de celulosa es

exactamente doblada por un aumento de 7'5° C. Ello

queda demostrado por los siguientes resultados:

1.2 Que la descomposicién espontdnea, la velocidad
de descoloracién y el ataque de la celulosa siguen la
misma ley.

2.2 Que la alteracién de la celulosa por las solu-
ciones de hipoclorito sigue la regla general.

3.2 Que la influencia del aumento de la tempera-
tura es muy considerable, tanto, que justifica la descon-
fianza con que se ha acogido la prictica del clorado en
caliente,

Hay motivo para desconfiar de los clorados sucesi-
vos y desatendidos que se llevan a cabo en los blan-
queos. Por lo general, no se presta cuidado a la mecanica,
aunque se obtengan, sin perjudicarla, buenos resultados
con los hipocloritos.

Las pruebas referidas han sido efectuadas con hipo-
cloritos de cal, pero los resultados y las deducciones
restan en vigor para los otros hipocloritos, no dejando
de reconocer, por esto, que existen diferencias especi-
ficas entre el hipoclorito de cal y los hipocloritos de so-
sa y de potasa, especialmente por lo que hace referen-
cia a las dificultades de las soluciones.

(Resumen por la «France Textile» del «Textilberichte).
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Investigacion de colorantes negros sobre algodon

No siempre es ficil determinar con qué clase de co-
lorante ha sido tefiido o estampado un hilado o tejido de
algodén, Puédense, sin embargo, siguiendo los procedi-
mientos siguientes, reconocer practicamente y sin com-
p]in‘elt'imu‘s el género del negro en cuestién.

l.e Negros al campeche.—Hacer caer una gota de
dcido clorhidrico sobre el negro, y un minuto después
prensar la mancha entre dos trozos de papel blanco o de
algodén blanco: la mancha tendrd un hermoso color
rojo caracteristico. Se puede controlar, si hay alguna
duda, desmontando totalmente el campeche por Acido
clorhidrico fuerte.

202 Negros bdsicos.—Hacer hervir unos dos minu-
tos la muestra en cuestiéon en un tubo de ensayo con dci-
do acético al 5 9% : el negro se descolorard en gran parte.

3.2 y 4.2 Negros de anilina.—Calentar con un me-
chero de gas dos o tres hilos bien largos y dispuestos
horizontalmente sobre la llama, quemdindolos y recogien-
do las cenizas sobre un trozo de porcelana blanca. Las
cenizas serdn caracteristicas: verdes, en la mayor parte
de los casos, a causa del éxido de cromo y del cobre que
entran en la composicion del negro de anilina de oxida-
cibn, En ciertos casos mds raros, las cenizas tienen un
color mds ocre, cuando entra percloruro de hierro, u otra
sal de hierro, en la preparacién del negro. Los negros
de anilina son descolorados muy lentamente por una so-
lucién de agua de Javel llevada a su volumen de agua.
Los hilos llegan a transformarse de un color pardo
rojizo intenso,

Algunos hilos, hervidos con mezcla de 4cido clorhi-
drico y de agua (partes iguales) y enjuagados después
con agua destilada, se vuelven francamente verdes en
el 98 % de los casos.

Un minuto de ebullicién es suficiente.

Se diferencia el negro de anilina de oxidacién del ne-
gro de anilina bano pleno, en que el primero no descarga
al frote, mientras que el segundo llega a manchar sobre
blanco,

El negro de anilina al prusiato (negro Prudhomme),
di las cenizas mds ocres y no se encuentra generalmen-
te mds que sobre tejidos estampados,

5.2 Negros sulfurosos.—No cambian por la ebu-
lliciéon de un minuto con 4cido clorhidrico y agua.

Son rdpidamente descolorados por el
vel a la mitad de su volumen de agua.
Los negros sulfurosos no tienen m4s que, excepcio-
nalmente, las cenizas de
como el negro de anilina.

agua de Ja-

Cromao -\ no queéman nunca

[istas cenizas de cromo, poco marcadas, se obtienen
cuando por precaucién algunos tintoreros fijan al bi-
cromato después de la tintura,

Algunos hilos de algodén negros se calientan en un
tubo de ensayo con un poco de solucién 4cida de sal de
estafio. El tubo de ensayo se recubre con un papel de
filtro impregnado de una solucién de acetato de plomo.
Calentando ligeramente, se forma hidrégeno sulfurado
que ennegrece al papel de plomo, cuando el negro es
un negro sulfuroso. La solucién dcida de sal de estafio
serdA hecha con 100 gramos de sal de estafio (proto-
cloruro de estaio), 100 c. cab. de 4cido clorhidrico
y 50 c. cab. de agua destilada.

6.0 Negros directos y negros diazotados.—Se des-
coloran por el agua de Javel a la mitad de volumen de
agua. La descoloracién es mds o menos rdpida, segin
las marcas.

No dan cenizas caracterfsticas. No ennegrecen el ace-
tato de plomo si se les trata por la solucién dcida de sal
de estafio.

Hervidos con cantidad igual de algodén blanco mer-
cerizado en 200 c. c¢tb. de solucién débil de carbonato
de sosa (2 grs. por litro), coloran fuertemente al blanco,
si se encuentra en presencia de un negro directo,

Si tratados de la misma forma colorean muy poco

al algodén blanco, se trata de negros diazotados.
7.2 Negro indantreno.—A pesar de su precio ele-
vado, se encuentra a menudo empleado para el ar-

ticulo de camiseria,

No d4 ceniza,

No cambia por el Acido,

No colora al algodén blanco, aunque se le haga her-
vir en una solucién de carbonato de

Tampoco es descolorado por el cloro ni por el agua
de Javel. Es, pues, el negro mis sélido conocido hasta

el dia,

sosa al 5 9.

MASATS PAVIA

Ing Quimico.

FRANCISCO

Procedimientos de tintura con preparaciones dichas: carmines reducidos

El reputado quimico francés
patentado un procedimiento de tintura segin el cual
aplica a la tintura las preparaciones dichas carmines
reducidos, que son generalmente usadas en el estam-
pado,

A tal efecto, las fibras vegetales se tifien preferente-
mente en frio por un método andlogo al empleado para
la tintura del afil a la cuba. Los carmines son emplea-
dos, pues, en forma de leuco derivados, Sin embargo,
mientras que el afil se oxida ripidamente al aire, los
matices obtenidos con las preparaciones en cuestién sélo
s¢ oxidan de un modo lento. Para acelerar la oxidacién,
}Jf'ls'ra emplear un bafio ligeramente alcalino en frio (amo-
Naco) después de haber dejado de formarse un comen-
Zamiento de auto-oxidacién. Este género de tintura es
especialmente interesante para los tejidos mixtos (lana y
algodén), ya que la lana queda, por decirlo asi, preser-
vada. Esta clase de tintura en frio puede emplearse
también para remontar los matices de colorantes direc-
s, colorantes al azufre y colorantes a la cuba.

La lana se tifie, con los carmines reducidos, en ba-

E. Justin-Mueller ha

fos dcidos a la ebullicién., El colorante—siempre bajo
la forma de leuco-derivado—no sube mds que de un
modo insensible, y sélo.es por la ebullicién prolongada
que la auto-oxidacién se efectia sobre la fibra.

La seda se tifie como el algoddn,

’ara tefiir el algodén y la seda, se procede de la
siguiente manera: agua, 100 litros; carmin (negro redu-
cido) 5 a 20 kg. La materia que se debe tratar se pasa
por dicho bafio en frio, se escurre, se deja reposar
para facilitar la auto-oxidacién, luego se somete a un
bafio amoniacal frio a 2 9%, se escurre y se seca.

Para la tintura de la lana se emplea: 10 a 15 9% del
peso de la lana de carmin y se tifie en bafio Acido (1%
dcido oxdlico adicionado de 1 a 2 9% de 4cido sulftrico
o, simplemente, 2 a 3 % de este titimo A4cido). El

desarrollo del negro resulta mejor en bafio oxdlico. Los
leuco-derivados que, a primera vista parecen no teiiir
la lana, se desarrollan después de media hora de ebu-
llicién, La tintura se efectda en una hora.

(Resumen por «Tiba», de la patente francesa niime-

ro 561,307).
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Bajo la denominacién de Pardo Tioindén GT, la
fibrica de materias colorantes Kalle & Co., ha lanza-

do al mercado un nuevo colorante que ha venido a en-
grosar la serie de colorantes Tioindén.

El nuevo colorante ofrece cualidades ventajosas para
la tintura y estampacién de fibras vegetales. Su matiz
es algo mis rojizo y tiende ligeramente a ser mdis obs-
curo que el del antiguo Pardo Tioindén G. Las tinturas
son de excelente solidez al lavado, a la ebullicién, al

Aparato de presion para

dcido, a la retintura y al cloro y poseen buena solidez
a la luz. Por todo esto, el Pardo Tioindén GT se pres-
ta perfectamente para céfiros y demds tejidos para
camiserfa. Tan indicado resulta para la tintura de algo-
dén hilado y en borra como para la tintura del algo-
dén en pieza. Sobre las demas fibras vegetales y so-
bre seda artificial se obtienen también excelentes re-
sultados. Presta igualmente buenos servicios en la es-
tampacién de algodén.

los cilindros absorbedores

La Nouvelle Soci¢te de Construction ci-devant N,
Schlumberger & Cie, de Guebwiller, Francia, dedicada
a la construccién de mdquinas de hilatura y retordaje
para algodén, lana peinada; schappe, ramio, etc., cuyo
anuncio viene publicindose desde hace tiempo en esta
Revista, ha patentado un aparato para dar presién a
los cilindros absorbedores de las peinadoras Heilmann,

Este aparato estd representado por la adjunta figu-
ra, y segiin se representa en la misma, para quitar
la presién que ejerce el tornillo a sobre el cilin-
dro b, basta mover la manivela ¢ en la direcciébn que
indica la flecha. Como consecuencia de este movimien-
to, el resorte d se halla de momento ligeramente
comprimido, hasta que los centros e, f g se encuen-
tran en linea recta; pero luego, continuando la manivela
su movimiento, el resorte queda libre, lo cual origina el
deslizamiento de la wvarilla A& hacia arriba, hasta que
el tope i llega al centro f. En este instante la indicada
varilla y la palanca j se colocan en linea recta y los
centros £, g, k se colocan en linea recta también. Este
movimiento obliga al tornillo @ a separarse, dejando en
libertad al cilindro &, que puede ser entonces ficilmente
quitado y substituido.

La referida manipulacién se efe‘tfia instantdneamen-
te y con la misma facilidad que se ha eliminado la pre-
si6n del cilindro se le vuelve a dar actuando la manivela
en sentido contrario.

Con este dispositivo que dejamos descrito, no hay
necesidad de ajustar el tornillo, y por lo tanto, no hay

que efectuar pruebas ni se exper:menta p’rdida alguna de
tiempo.

(Resumen de la patente inglesa n.2 198,336).

Percha perfeccionada

La casa Ernst Gessner A. G. de Aue, Alemania
(véanse anuncios), representada en Espana por don Pe-
dro Sobré Riera, Ferlandina, 22, bajos, Barcelona, que
tanta fama ha conquistado en la construccién de per-
chas para toda clase de tejidos, ha patentado una nueva
percha con cilindros de carda, en la que el mayor efecto
de trabajo tiene lugar en aquelios puntos en los que los
cilindros tocan y dejan la tela.

El principal objeto de la nueva invenciéon que nos
ocupa, consiste en un dispositivo que comunica a los ci-
lindros perchadores un movimiento continuo de aproxima-
cion y de separacién de la tela, ademds del movimiento
de rotacién, de cuya manera los indicados cilindros tocan
y sueltan la tela alternativamente de un modo suave y
sin sacudidas,

Como en todas las mdquinas de este género, la nue-
va maquina de perchar contiene unos cilindros perchado-
res de pelo @' y de contrapélo a2, dispuestos alrededor del
tambor, uno de cada clase alternados, girando los de
pelo en el mismo sentido que la tela y los de contrapelo
en sentido opuesto. Los cilindros @' y @* estin movidos
por unos galetes excéntricos e, situados en los ejes d
montados en los lados del tambor. Por la parte interior,
unos aros dentados mueven por medio de pinones los gru-
pos de cilindros a' y a® Estos cilindros perchadores
pueden trabajar, sea cual fuere el sentido de rotacién del
tambor, haciendo que los aros dentados giren a distintas
velocidades o en sentido opuesto, Al mismo tiempo, y ade-

més de este movimiento descrito que causa el desplaza-
miento de los cilindros perchadores, éstos reciben su
movimiento comin de rotacién por medio de una corres
para cada serie. Estas correas pueden permanecer quie-
tas o moverse, a la velocidad conveniente, para el efecto
de perchado que quiera obtenerse,

Segtin los radios que se escojan para los aros y pifio-
nes que dan a los cilindros el movimiento basculante,
con relacién a la tela, se dan mds o menos vueltas €x-
céntricas por cada vuelta del tambor, independientemente
del nimero de vueltas de los ciiindros sobre su eje.

(Resumen de la patente inglesa num, 204,030.)




CATALUNA TEXTIL

183

La ley prohibiendo el tfrabajo nocturno de la mujer en talleres y fabricas

Con l"n'_.ﬁ"J ma de D, _'}JH.\':." Clapers, 7 _'_}"r»’."n" Vendy ell vy 1. Francisco Marti Bech, f}'e'.\'f}:’x'r{fa.'.\'. respectivamente, de las . lorupaciones de « Tejidos de colors,

« Lejidos crudos» y
mento que a continuacion transcr ibimos:

Las ensenanzas que la realidad viene ofreciéndonos
desde Julio de 1912, en que se ']n‘nnm]g{'; la ley prohi-
biendo el trabajo nocturno de la mujer en fibricas y ta-
lleres, aconsejan, no la redaccién. de un reglamento pa-
ra su ejecucién, sino la modificacién radical, cuando no
la derogacién pura y simple de la citada ley.

Dictada en ¢época de jornadas largas, algunas exce-
sivas para el cuerpo delicado de la mujer, al imponerse
por el Estado la jornada mdixima de ocho horas, la
realidad de la situacién obrera en Espaiia cambié por
completo. La ley prohibiendo el trabajo nocturno de la
mujer perdié los fundamentos, las nobles idealidades
que la inspiraron, Suprimidas las jornadas excesivas,
agotantes, no tiene razén de ser la ley prohibiendo el
trabajo nocturno de la mujer, pues suprimiéndolas plas-
maron en la realidad los nobles ideales y humanitaris-
mos que fueron el alma de la mentada ley.

Ante esta realidad, el argumento cumbre que se es-
grime para dar efectividad a dicha ley, esto es, invocando
el compromiso internacional contraido, cae completamen-
te falto de base, Desaparecidos los motivos esenciales
que motivaron el compromiso, no hay fuerza alguna
que obligue a su cumplimiento. Espafa, en este pun-
fo, esti en perfecta libertad de accién para actuar y
legislar segtin demanden las necesidades de su industria,
de su economia, de su politica, mayormente cuando,
en materia de legislacién obrera, todas las grandes po-
tencias ‘industria’es actGan y han actuado siempre, segin
demandan su$ intereses econémico-sociales,

Al iniciar el Gobierno suizo, en 1870, las negocia-
ciones diplomdticas para llegar a'la conclusiéon de Con-
venios internacionales para la regulaciéon de las cues-
tiones obreras y la fundacién de un organismo interna-
cional de proteccién obrera, no tuvieron éxito sus loa-
bles propodsitos. Las grandes naciones industriales se des-
entendieron. Para desarrollarse y fortalecerse industrial-
mente, necesitaban libertad de accién, no querian acep-
tar coacciones,

Pero lanzada la idea, ésta crecid, se desarroll6 y, en
Marzo de 1889, Suiza se dirigié a los Estados indus-
triales invitdndoles a una Conferencia para tratar de
la proteccién obrera. La Conferencia tuvo que apla-
zarse, porque Alemania, cuya politica aspiraba ya a
la hegemonia industrial de Europa, y por lo tanto tenia
interés en eliminar competencias—ya que uno de los mo-
tivos invocados por los pugnadores de la proteccién in-
ternacional obrera era evitar la concurrencia industrial,
cosa que tiene mds de egoismo que de ultraismo—con-
vocd otra para el 15 de Marzo de 1890, en Berlin, a
la cual, entre otras naciones, concurrié Espafia. Bajo tan
alta proteccién, encarné en la vida politica social de Eu-
ropa la idea suiza, tomando estado oficial la proteccion
legal del obrero. Y Alemania alcanzé el poderio indus-
trial inusitado, causa esencial de la pasada guerra. Por-
que ante tal proteccién y el barniz de humanitarismo de
que se visti6, congregironse personalidades eminentes
de toda Europa, para su propagacién, y Alemania lo-
g6 en parte su objetivo: eliminar competencias.

Los Estados Unidos, con todo y albergar en su ca-
pital a la Conferencia que, segtn disposiciones del Tra-
tado de Versalles, debfa discutir sobre la implantacién
de la jornada de ocho horas, no firmaron ninguno de
los acuerdos de la Conferencia. Sus industrias continua-
ron trabajando las horas que crefan convenientes., En

Tejidos de Novedad v Fantasias, del Fomento del Trabajo Nacional, se ha elevado al Presidente de esta witima entidad, el notable docu

la del acero se trabajaban doce diarias, El Japén y otras
potencias industriales, no han aceptado la jornada de
las ocho Espaiia estd, en consecuencia, en una
situacién desfavorable, O se 'deroga la jornada de ocho
horas, o hay que dar compensaciones, a fin de que
nuestra produccién industrial, y especialmente la textil,
puedan producir en condiciones econémicas que permitan
sostener el mercado interior y
de sus productos,

horas,

desarrollar la exportacion

Al imponer nuestro Gobierno la jornada mdxima de
las ocho horas, la produccién en la industria textil que-
dé reducida en mds de un 20 por 100. Y como se di
el caso de estar situadas la mayoria de las hilaturas
en la montafia a la margen de los rios; que el personal
empleado lo integran en su mayoria las mujeres; que
las fdbricas en su mayor parte en tiempo normal—no
en el actual, de pertinaz y grave crisis en que la pro-
duccién estd reducida a mds de un 40 por 100—trabajan
dos jornadas, la de dia y la de noche; de prevalecer las
disposiciones de la ley—a la cual no queda ya su ca-
rdcter humanitario y protector del débil—, faltarfa hila-
do y tendria que pararse buena parte de la maquinaria
de tejidos.

Se impone, pues, trabajar un segundo turno. Para
hacer lo practico, la ley deberfa fijar tan sélo la dura-
cién de las horas de trabajo y el descanso, que por lo
menos debiera ser de una hora—pues no deben permi-
tirse jornadas de ocho horas seguidas y con descansos
irrisorios—para llegar, en las fibricas del llano, donde
también en épocas normales se trabajan dos turnos,
encuadrindose en el marco de tolerancias de las mal
llamadas horas de dfa. Porque ha de advertirse que en
el llano se trabaja la semana inglesa, lo cual indica tra-
bajar cinco dias por semana mds de ocho horas, y por
lo tanto ha de regatearse el tiempo de descanso para en-
cuadrarse en las tolerancias oficiales.

Para fijar las horas de principio y fin de la jornada,
debiera dejarse en completa libertad a obreros, patronos
y autoridades, para que, de coman acuerdo, las designen,
con vistas, mds que a los intereses particulares de las
partes, al interés moral de la Sociedad. En este punto
no puede imponerse un solo patrén, ni ajustarse a cua-

‘dricula. Cada pueblo, cada localidad, tiene sus necesi-

dades .propias, y a ellos hay que ajustarse,

Suprimido el trabajo de noche, por poco que aumen-
te la demanda, faltard seguidamente hilado para tejer,
el cual, en virtud de la oferta y la demanda, alcanzaria
precios exorbitantes, como puede comprobarse recordan-
do los alcanzados en el primer cuatrimestre de 1922,
en que, por escasez del caudal de agua de los
tuvo que reducirse el trabajo en las fdbricas en sus ori-
llas situadas. Y la subida del hilo trae paralelamente
aparejada la subida de los tejidos. Con la agravante de
que los tejidos que dejan de producir las fibricas na-
cionales o mermaran la exportacién, o se importardn
del extranjero, lo cual desequilibrarfa mds y mas nues-
tra balanza comercial, y como consecuencia, ocasiona-
ria una mayor depreciacién de nuestra moneda, un nue-
vo encarecimiento del coste de la vida.

No tan sélo bajo el punto de vista de la produccién,
sino teniendo en cuenta los perjuicios de caricter ge-
neral que se ocasionaria a infinidad de pueblos y a
multitud de familias obreras, no puede prohibitse a la
mujer el trabajo en fdbricas y talleres en el segundo

rios,
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turno, que ha de alcanzar forzosamente horas que la
ley considera de noche, cuando muchas de ellas son
de madrugada, Estamos acostumbrados a tantos eufe-
mismos, que persona alguna se extrafaria que a este
segundo turno se le denominare trabajo o turno de
madrugada.

Ademis, no puede prohibirse el trabajo nocturno de
la mujer en talleres y fdbricas mientras se consienta el
trabajo nocturno de la mujer en teatros, cabarets, ca-
fés concierto y demds establecimientos de pasatiempo,
recreo y diversiones publicas, Esto representaria una
falta de légica, de sentido comun, imperdonable, una
injusticia social tremenda,

Si con la prohibicién del trabajo nocturno de la mu-
jer en talleres y fdbricas se trata de ampararla y prote-
gerla, a fin de que conserve su vigor fisico y moral,
con mayor razén la ley debe amparar y proteger a esa
multitud de mujeres que viven y trabajan en cafés y
bars, o cantan, declaman o muestran sus desnudeces con
mas o menos decoro en los especticulos publicos.

Porque en esos establecimientos, salvo excepciones,
no se cultiva el arte, Son una industria con vistas a
un beneficio material, para ganar dinero muchas veces
a costa de la moral, de la corrupcién de las costumbres.
En esos establecimientos, mds que en fabricas y talleres,
es donde corre peligro la salud y la moral de la mujer.

;Cémo en nombre de la justicia puede prohibirse
a la mujer ganarse el sustento y contribuir al de su fa-
milia con el trabajo de noche o de madrugada en el
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taller o en la fabrica, donde es considerada y respeta-
da, contribuyendo a la produccién, esto es, creando ri-
queza y bienestar, y consentir, en cambio, que gane
su vida trabajando de noche en establecimientos en
donde ausente la higiene y envuelto el arte y la moral
en un ambiente de vicio y corrupcién pierde la salud de
su cuerpo y la del espiritu?

O se autoriza a la mujer a trabajar en el segundo
turno en fabricas o talleres, o se prohibe a ésta el
trabajo nocturno en establecimientos de recreo y es-
pecticulos pflhlit‘os, Esto es lo logico, lo jusm. lo huma-
no. Otra cosa, fuera una injusticia imperdonable.

Teniendo en cuenta el tiempo transcurrido y los cam-
bios radicales habidos, asi en politica como en economia,
desde la promulgacién de esta ley, se impone: o su dero-
gacién, o la reforma radical de la misma. Y la reforma
en la industria textil, ha de estar orientada, facultando
el establecimiento de un segundo turno, que pudiera
llamarse turno de madrugada, con personal idéntico al
del turno de dia. Dadas las diferentes condiciones exis-
tentes entre las localidades donde radica la industria,
la ley debiera fijar solamente la duracién de la jorna-
da y el descanso, por lo menos, de una hora, dejando
que las horas de principio y fin de este segundo turno,
en cada localidad, las fijen, de comn acuerdo, patronos,
obreros y autoridades, mandando copia del acuerdo al
Instituto de Reformas Sociales. .

Dios guarde a V. E. muchos afios.

Barcelona, 26 de Mayo de 1924.
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The Cotion Spinner’s Pocket Book, por James F.
Innes.—Editor: Sir Isaac Pitman & Sons, Ltd., Parker
Street, Kingsway, W. C. 2, London, Inglaterra.—Un vo-
lumen de 10°5 X 7 cms. y 138 pdginas.—Precio: 3 sh. 6 «.

En este pequeio libro el autor ha reunido, en forma
concreta, pero comprensiva, cuantos datos e informes
relativos a la hilatura del algodén pueden ser de inte-
rés a cuantos intervienen en esta rama de la industria
textil: variedades de fibras; peso de las balas segtn
la procedencia; términos empleados en los contratos
de algodén, generalidades acerca las mdquinas de hi-
lar v sus o6rganos; medidas y pesos; produccién de
las madquinas; guarniciones de cardas; peinadoras y
calculos con las mismas relacionadas; estirajes; meche-
ras; maquinas de hilar, etc. LLa mayoria de libros
publicados acerca la hilatura tratan esta materia de
una manera extensa, que imposibilita el que los en-
cargados o mayordomos puedan llevarlos consigo, para
consultar, en un momento dado, cualquier asunto rela-
cionado con su trabajo. Por esto el autor del libro
en cuestién, que conoce la hilatura practicamente, ha
creido conveniente poner al alcance de sus comparnieros
de trabajo, el librito que él, para su propio uso, habia
redactado, librito que viene a ser una especie de va-
demecum del hilador de algoddn.

. L] L]

Textile English, por Richard Ratti-Kdmeke.—Un vo-
lumen de 20X 14 cms. y 155 pags.—Precio: 850 ptas.
encuadernado.—De venta, en casa del autor, Fontanella,
11, Barcelona.

El objeto de este libro es ofrecer a los que ya tie-
nen algunos conocimientos elementales del i1dioma in-
glés el material necesario para practicarse en el uso
de dicho idioma aplicado al ramo textil.

A este fin, el libro se ha dividido en los siguientes
capitulos: Primeras materias, Preparacién y estiraje, Hi-
latura y retorcido, Tejidos, Acabado, subdividiendo el
conjunto de los capitulos en 30 lecciones, cada una de
las cuales se compone de las partes siguientes:

Primera: Un vocabulario de las palabras esenciales
usadas en la respectiva leccidn.

Segunda: Un ejercicio de lectura inglesa con notas
que facilitan su traduccién al espanol.

Tercera: Un ejercicio espafnol con abundante ntme-
ro de notas para facilitar su traduccién al inglés.

E: libro va acompainado de un vocabulario inglés-es-
panol, que comprende 3,000 términos textiles.

La recopilacién de estos términos y de sus equiva-
lentes en espafol, representa un trabajo pacientisimo
que, siendo llevado a cabo, como es, con toda perfec-
cidn, acredita al Sr. Ratti-Kdmeke, no sélo como buen
traductor si que, también, como excelente profesor
de idiomas.

Nosotros, a quienes muchas veces las tareas periodis-
ticas nos llevan a las manos estudios redactados en in-
glés, podemos apreciar con todo su valor, el trabajo
llevado a cabo por dicho sefior v en este caso pldce-
nos reconocer que con el presente libro de terminolo-
gia textil inglesa, su autor ha prestado un inestimable
servicio a la literatura textil espanola.

NOTICIA INTERESANTE

Plécenos informar a nuestros lectores dedicados a la industria de géneros de punto, que una importan-
tisima casa de Barcelona necesita persona que tenga conocimientos técnicos y précticos de todas las maqui-
nas para la fabricacion de géneros de punto, para viajar y dirigir taller. Se trata de una situacion con buen
sueldo y comision. Los interesados podrén dirigirse por escrito a nuestra Redaccidn.
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géneros de punto

Prosiguiendo nuestra tarea de dar a conocer los nue-
vos modelos de géneros de punto que constantemente
lanzan al mercado los industriales americanos, reprodu-

Fig. 1.

cimos en este nimero un modelo de sweater (fig. 1), crea-
do por Mr. Alfred M. Schmidt y patentado en 22 de

Como se calcula el peso del

Enero del afno corriente con el namero 1.481,636. Este
nueve modelo, que ha sido designado con el nombre
de Zimco, ofrece la particularidad de presentar tres

sweaters en uno, y es fabricado, ya sea en forma cerra-
da o en forma abierta, por la casa The Chn, Zimmermann
& Son Co. Inc, T0-T6 Tuers Avenue, Jersey City, N.

J., de los Estados Unidos. 3

Fig. 2.]

Asimismo reproducimos un modelo de gorro (fig 2),
de disposicién grandemente practica para su uso en in-
vierno. Este nuevo gorro ha sido patentado por la casa
Essex Knitting Mills, 142-150, Orange Street, Newark,
N. J. de los Estados Unidos.

hilo de los géneros de punto

Una tarea muy principal del fabricante es la de cal-
cular exactamente el peso de los varios hilos componen-
tes de un género de punto, para saber inmediatamente
si le conviene fabricarlo y calcular el precio de coste de
la materia prima para poder dar los precios de venta
al comprador. Asi, por ejemplo, un almacenista ve un
género que tiene mucha salida en el mercado, y quiere
adquirirlo de su fabricante, al que primero pregunta el
precio del mismo, sometiendo una muestra a su examen. El
fabricante, para calcular el precio de venta, tendri que
calcular antes el precio de coste. Esto serd relativamente
fdcil si el género estd confeccionado con una sola clase
de hilo; pero resulta mis complicado cuando los hilos
son diferentes o hay hilos suplementarios,

Cuando el articulo de muestra es de poco valor, se
acostumbra a deshacerlo, pesando luego, separadamente,
cada tipo de hilo, para determinar el coste de la primera
materia; pero este método, como es ficil de comprender,
es poco légico, especialmente si la muestra es de valor
0 de complicada contextura, puesto que al deshacerla se
harfa imposible el poder comprobar la exacta fabricacién
del articulo mediante la muestra que se desea imitar.

Por lo tanto, conviene calcular el peso de los hilos
sin deshacer la muestra, cuyo procedimiento explicare-
mos a continuacién poniendo dos ejemplos.

Echarpe con fajas.—El echarpe con fajas, que re-
presenta la figura 1, lo suponemos fabricado con lana
mohair, presentando a cada extremo dos fajas de co-
lor elaboradas con seda artificial. Las dimensiones son.
en centimetros, las indicadas en la referida figura.

Veamos, primeramente, la superficie en centimetros
cuadrados que ocupa cada clase de hilo.

La lana mohair ocupa:

10 X256 =

Extremo superior 250 cm.2?
I

Lista entre las 2 fajas 2X2b= 50 »
Cuerpo 94 w25 = 2350 »
Lista entre las 2 fajas 2Xx25= 50 »
Extremo inferior 10256 = 250 »
Total 2950 cm.?

La seda artificial ocupa:

Cada faja 8 X26= .200 cm.?
Las 4 fajas 200x 4= 800 »

Superficie total 3750 cm.?
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Esto calculado, se mira el niimero de cada hilo. Su-
pongamos que la seda artificial sea del ndimero 400 y
la lana mohair del ntmero 24 a dos cabos, o sea ni-
mero 12,

s Qué longitud de hilo hay en cada centimetro cua-
drado de género? Se mira el nimero de lineas de
mallas que hay en un centimetro de alto y se deshace
una linea de mallas, midiendo exactamente la longitud
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Fig. 1.

del hilo que las forma en un centimetro exacto. Multi-
plicando esta longitud por el nimero de lineas de mallas
que comprende un centimetro de alto, se tiene la longi-
tud de hilo contenida en un centimetro cuadrado del
género,

Supongamos, en este ejemplo, que las lineas de ma-
llas por centimetro sean 10 y que la longitud de hilo
deshecho en 1 centimetro sea de 6 centimetros. Por lo
tanto, el hilo contenido por centimetro cuadrado sera:

10 > 6 =60 centimetros
Por consiguiente, el echarpe examinado tendrd:

60 % 2950=177,000 centimetros de hilo de lana; y
60 < 800= 48,000 centimetros de hilo de seda.

Asi hemos calculado el naimero de metros de hilo
de cada clase que hay en la muestra. Luego es facil cal-
cular el peso de esta cantidad de hilo, por la férmula
de numeracién de los hilados.

La lana, siendo hilo ntmero 12, pesara:

1770 metros :12=147'5 gramos.
La seda artificial pesard:

400 % 480 metros = 192000;
192000 :9000 = 212 gramos.

Anadiendo al peso calculado un 10 por 100 por des-
perdicio probable, tendremos que el peso de lana sera

1476 4-14T=162 gramos; y el de seda
21'2-}-212=23 gramos.

Media con costura fabricada en telar Cotton. —
Este ejemplo es mds prdctico que el anterior, porque
tiene mayor importancia el cdlculo exacto en este ar-
ticulo fino y delicado.

En la figura 2 se observan las medidas de la muestra
que hemos de calcular. Supongamos que estd fabricada
con seda schappe en su parte visible y con hilo de al-
godén mercerizado, de mayor resistencia en su parte
invisible. En las figuras 3 y 4 se muestra la planta de
las dos partes de la media, tal como se saca del telar y
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que luego se cosen para darles la forma de la figura 2,
Sobre estos dos disefios se calcula el peso de la primera
materia.

Las partes fabricadas con algodén mercerizado son:
a, la vuelta superior de refuerzo; &, el muslo; ¢ y d,
alto del talén; y e, f, g, h, i, el pie. Las demas par-
tes son de seda schappe.

El algodén mercerizado ocupa:

a TS0 R28 =092 “tm:2

b 28514 =392 »
cva 10:3¢ b 2—=100 »
ey f (5466)x 4 2= 46 »
gy h Bx 8x 2= 80 »

i (I84+T7) X T=8Tb »

Total 10975 cm.?

La seda schappe ocupa:

k 83x12= 96 cm.?

/) 2816 = 448 »

m (21 418)x9'5= 2185 »

n 1I8%95= 171 »

0 8x3bH= 28 »
Total 96156 cm.?

En este caso se procede como en el ejemplo ante-
rior, y suponiendo que el ntmero de lineas de malla por
centimetro sea 16 y la longitud del hilo en 1 centimetro
sea de 37T centimetros, tendremos:

16 X 3'T =592 centimetros de hilo por centimetro
cuadrado de tejido.

De ahi que la media tendrd:

592 % 10975 = 649’72 metros de algodén mercerizado,
y 592 % 961'5=>569'21 metros de seda schappe.

Suponiendo que el hilo de algodén sea del nimero
80 inglés, dos cabos, o sea ntimero 40 inglés, y que la
seda schappe sea del nimero 70 métrico, el peso res-
pectivo serd:

(De «La Maglieriay).

61972, 4636
40 768

56921
y i S O T gramos de seda schappe.

9’5 gramos de algodén mercerizado,
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Fig. 3.

Estos valores se comprueban pesando la muestra, qu¢
debe pesar 95 -}813=17'63 gramos.

A este peso hay que afiadir un 6 por 100 para desper-
dicio, y entonces se hallard ficilmente el coste de la
materia prima. (De «La Maglieria»).
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Desembrague de los husos de las bobinadoras

Los Etablissements Lebocey Fréres, de Troyes, Fran-
cia, bien conocidos de los lectores de esta Revista, por
publicar el anuncio de los mismos, han introducido un per-
feccionamiento en las bobinadoras, mediante el cual se
produce de una manera segura el desembrague de los
husos en el caso de una tensién exagerada de los hilos,
o bien de la rotura de uno de estos hilos durante el do-
blado.

Los dispositivos hasta ahora conocidos no acttian mas
que de una manera parcial sobre el desembrague cuan-
do la sacudida dada por el hilo al devanarse no es lo su-
ficiente fuerte, resultando que la bobina modera sola-

Fig. 1.

mente su marcha y al embragarse seguidamente produ-
ce la rotura del hilo que se bobina.

La tensién exagerada del hilo o su rotura, origina el
funcionamiento de un disparador que comprende un re-
sorte potente, que es el que provoca de una manera se-
gura el desembrague del huso. Una vez el resorte se ha
escapado de su punto de apoyo, no puede ser embra-
gado nuevamente mas que a mano.

La figura 1 demuestra el nuevo dispositivo de des-
embrague por tensi6n exagerada del hilo. Su disposi-
cién es la siguiente: el hilo a procedente de la devana-
dera b va a plegarse sobre la bobina ¢, pasando por en-

cima de las poleitas de reenvio d, e, f, c; las poleas d,
¢ estin sostenidas por dos brazos /i, &' que giran en el
eje fijo /. El brazo %, por su otro extremo, comunica,
mediante una cuerdecita j con el brazo &k de un dispara-
dor que gobierna el desembrague del huso; una tensién
exagerada del hilo a origina el descenso de la poleita
¢, y por consiguiente, la elevaciéon del brazo k, produ-
ciéndose asi el desembrague.

El disparador, que en detalle esti representado por la
figura 2, comprende un soporte [/ dispuesto sobre un
bastidor m. En dicho soporte va articulado el brazo k,
que estd mantenido en posicién baja por medio de un re-
sorte n, cuya presién se regula mediante un tornillo o,

Ademds, hay una barra p, conectada a una varilla
¢, que es la que gobierna el desembrague del huso, la
cual es corrediza en el soporte /. Dicha barra produce
el desembrague bajo la accién del resorte #, al cual sir-
ve de apoyo el tope s. Este tope estd retenido por la

Fig 2.

muesca, ¢ del brazo k£, de manera que el tope se escapa
cuando dicho brazo es levantado. Por consiguiente, el
menor exceso de tensién del hilo origina la elevacién
del brazo citado, y entonces tiene efecto el desembrague.

Para embragar el disparador, basta actuar en la barra
p en sentido inverso, comprimiendo el resorte 7: el resor-
te n, que actla constantemente sobre el brazo k, asegu-
ra el encaje del tope s en la muesca f.

Este sistema tiene Ta ventaja de reducir el esfuerzo
que debe realizarse en la palanca % y de permitir, a la
vez, la montura de bobinadoras a dos caras, en las cua-
les el nimero de husos es doble para una misma super-
ficie cubierta. Sin embargo, en todos los casos, el fun-
cionamiento es seguro y el desembrague es perfecto, aun
empleando un hilo delgado.

Con una pequefa variacién, el aparato descrito pue-
de utilizarse en el doblado de hilos, para el paro del huso
al tener efecto la rotura de uno de los hilos.

Tinturas sobre hilado de lana para paqueteria y géneros de punto

La fébrica de colores de Anilla Kalle & C.e Aktien-
gesellschaft, de Biebrich, en vista de la buena acogida
que en el ramo de tintoreria tuvo su dltimo muestrario
de tonos de moda sobre articulos de punto, ha creido
conveniente presentar un nuevo muestrario, el cual, apar-
te del interés que ofrece, encierra una novedad que, es
de esperar, seri bien recibida por los tintoreros.

La novedad consiste en que las muestras tintadas
estin fijadas en fichas movibles sujetas en una especie
de anillo, cuyas fichas pueden quitarse ficilmente, pu-
Fliendo leerse cémodamente las indicaciones para tintar,
mpresas en las mismas, y compararse con comodidad
las tinturas a imitar. ‘Con este nuevo modelo también se
Pueden comparar las tinturas por el corte (para tapices).

Ademds, tiene este nuevo modelo la ventaja de presen-
tar toda la serie de muestras a la vista. Para completar
el muestrario, van incluidas en el mismo una cantidad
de fichas en blanco. Igualmente ofrece interés para hacer
combinaciones arménicas de colores, pues ficilmente se
pueden separar las fichas que se deseen y juntarlas, lo
que sin duda es una gran ventaja.

Las 52 tinturas van sujetas al anillo y represen-
tan los tonos mds usados para jerseys, etc, sobre hilado
de lana. Las tinturas se han obtenido con los colorantes
dcidos mas sé6lidos y de mejor igualacién, como son: An-
trazurina B, Amarillo sélido para lana GT, Rojo To-
lan sélido 2BL, Violeta sélido para lana 3RL, Lanazu-
rina WE, Verde sélido al 4lcali V, etc. Este nuevo
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modelo para muestrario ha sido patentado y llamard
la atencién, por ser una gran novedad., Felicitamos a
la casa Kalle & C.2 por su idea excelente, por haber
creado algo efectivamente prictico, tanto para el tin-
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torero, como también para el tejedor. La casa suminis-
tra fichas vacfas, asi como muestras que se hayan extra-
viado.

Impermeabilizaciéon y estampacion de los géneros de punto

En estos ha llegado a imper-

meabilizar los tejidos de punto circulares y aun las me-

tltimos tiempos se

dias y calcetines.

Es posible obtener buenos resultados, ya sea sumer-
giendo el hilo en una disolucién de xefal, ya sea apli-
sucesivamente
y luego vulcanizando a 105° con calor seco o con vapor.

cando varios colores impermeabilizables

El objeto de este procedimiento es no sélo el de ob-
tener una capa impermeable suave, si que también el
de permitir el que la disolucién pueda facilmente ser
tenida anilina, que quedan fijados por
la vulcanizacidn, hecho permite su empleo para
la estampacién.

La estampaciéon de
obtenida

con colores de

cuyo

los géneros de punto puede ser

con tintas y pastas muy diferentes, y puede

realizarse en continuo con rodillos grabados, o bien con
planchas o a la
estampacién estuvieron en boga

percha. ‘Estos diferentes sistemas de
hace cuarenta o cin-

cuenta afios, pero vuelven nuevamente a ser utilizados,

No sbélo se estampan tejidos circulares, si que tam-
bién medias y calcetines, bufandas, etc.

Este trabajo es delicado y muy especial, pues se de-
que las 48 estampa-
ciones por docena no encarezcan mucho los precios,

En cuanto a la

o algodén, se puede presumir que es una industria de

ben obtener matices sdélidos sin

impresién del jersey de seda, lana

porvenir, pues cuando el publico se cansard de los teji-
dos lisos, se de lleno en el
de fantasia, que tienen un campo ilimitado por poder
variar hasta el infinito. (Del «Moniteur de la Mailley).

entrara uso de articulos

Maéaquina de ratinar y ondular

La firma Wilhelm Barfuss, de Apolda, Alemania, que
representa en Espafia la conocida casa Automoviles y
Maquinaria S, A., cuyos anuncios se publican en esta
Revista, ha creado una maquina para ratinar y ondu-
lar toda clase de articulos perchados, la cual, por su
construccién nueva, es la moderna y puede re-
putarse como una de las mejores que existen para e
referido objeto.

Al establecer el modelo de la mdquina en cuestién,
se procuré en gran manera el hacerla capaz para una
gran produccién que sobrepujase la de los demds mo-
delos de miquinas semejantes, A este punto sélo se po-
dfa llegar disponiendo la mdquina a base de una cons-
truccién muy sélida y arreglando todos los mecanismos
de una manera prictica, mediante un trabajo de preci-
sién,

Este resultado fué alcanzado, de manera que la ma-
quina que nos ocupa, representada por la adjunta figu-
ra, funciona a una velocidad de 700 revoluciones por
minuto, lo cual representa una produccién de 20 metros
por hora,

El eje principal de la mdquina gira en cojinetes de en-
grase continuo. El impulso de los Arboles de excéntri-
cos, que se hallan en cada lado de la mdquina, es dado
mediante engranajes cénicos, una parte de cuyos dien-
tes son de piel, al objeto de que el funcionamiento
de la mdquina sea lo mds silencioso posible. Por am-
bos lados de la mdquina, mediante discos especiales, fd-
ciles de ajustar, los excéntricos transmiten el movimien-
to deseado a la mesa superior, que tiene 40 centimetros
de ancho. Esta dltima puede subirse a voluntad, por
ambos lados por medio de una manivela, al objeto de
poder introducir el tejido o examinar el efecto obtenido.

En uno de los lados de la mdquina hay un disco de
friccién, de tamafio muy grande, para poder regular
con toda comodidad la marcha del tejido, lo cual puede
efectuarse por medio de una manivela, incluso durante el
funcionamiento de la mdquina,

mas

El tejido es introducido en la mdquina por medio de
un rodillo recubierto de cinta de acero perforada, para
facilitar el arrastre, El rodilllo sobre el cual se plega
el tejido, después de operado, va provisto de un freno
de resorte, mediante el cual el rodillo puede ser quitado
con gran facilidad.

La méiquina es a propdsito para trabajar desde el
perliné mis fino al ratiné mis grueso (botones pe-
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quefios y grandes), y puede wellinar (ondular) de una
manera muy ligera o muy pronunciada, siendo el senti-
do de la ondulacién recto, diagonal o transversal.

El conjunto de la construccién es muy perfeccionado.
La mdquina tiene una forma agradable, es muy solida y

es insuperable bajo el punto de vista de la produccion,
tanto en cantidad como en calidad,




