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DON RAMÓN BATLLE i RiBAS
IL·LUSTRE PROFESSOR DE TEIXITS

al qual es fa un homenatge consistent en perpetuar son nom en un carrer de Sant Andreu
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Don Ramón Batlle i Ribas
Nasqué don Ramón Batlle i Ribas el 28d'octubre de l'any 1837, a Barcelona.
Són pare, allavors teixidor, l'envià a l'escola
des de petit, en la qual demostrà gran afi¬
eló a l'estudi, que s'anà accentuant a mida
de sa creixença. Als onze anys d'edat co¬
mençà a apendre teneduría de llibres i
càlcul mercantil en les escoles que sostenia
la Junta de Comerç, les quals es transfor¬
maren més endavan en l'Escola Superior
de Comerç, en la qual acabà brillantment
en Batlle, l'any 1852, la carrera de profes¬
sor mercantil.

En aquesta època son pare era fabricant
de lliços, i ell, deixant el comerç, es dedicà
a ajudar-lo, estudiant además la teoria dels
teixits. No content amb apendre tot lo que
deien les teories dels mestres estrangers,
com Baxon, Dufaur i Talcot, estudià la teo¬
ria dels teixits per ell mateix, aprenent al
mateix temps a teixir i estudiant a fons el
teler a mà.
Això li permeté caracteritzar les seves de¬

finicions sobre el teixit, les quals començà
a inculcar en els séus alumnes en 1.^'" d'oc¬
tubre de 1860, obrint una escola teòrica i
pràctica de teixits, després de seriosos estu¬
dis i esforços, tant morals com materials, a
fi d'organitzar les ensenyances i proveir la
seva escola del material necessari.

El personal de les fàbriques, a l'instalar-
se els primers telers mecànics, l'any 1868,
era molt deficient; els telers eren mal mon¬
tais i, naturalment, no produien la quanti¬
tat, ni amb la perfecció deguda. En aquesta
època és quan en Batlle es posà a estudiar
de ferm el teler mecànic, i logrà possessio-
nar-se'n de tal manera, que fou el consul¬
tor obligat de totes les fàbriques, havent de
lluitar enèrgicament contra la rutina i la
nulitat d'aquella gent de fàbrica, molt des¬
moralitzada en aquella època. Resolgué
moltes dificultats; estudià el conjunt del te¬
ler mecànic i cada una de les peces que'l
formen, essent molt notables els séus estu¬
dis sobre excèntrics.

En Batlle no fou egoista; a tothom ense¬
nyava els coneixements amb tant treball ad¬
quirits, i donà en el Centre Industrial de
Catalunya una serie de conferencies sobre
mecànica aplicada al teler.
An en Batlle es dèu la montura anome¬

nada montura catalana, sistema inventat per
ell per a montar els telers; casi tota la seva

activitat la dedicà després a l'estudi dels
lliços, que constituïen la seva especialitat.
També treballà molt en la confecció de mos-

truaris, deduint-ne, després de seriosos es¬
tudis, una serie de regles que facilitaren en
gran manera la seva obtenció.

En 1892, en Batlle demostrà com no és
cert que'ls diferents lligats es derivin d'un
o varis fonamentals, sinó que l'origen del
teixit és el punt d'encreuament o lligadura.
Coincideixen amb aquesta opinió del mes¬
tre els escriptors Gand, Passelt i Holmes,
anglesos, i el alerñanys Reintges, Olsrier i
Reisser. Aquest darrer, en 1890 descobrí la
manera de fer grans diagonals amb réduit
número de lliços, lo qual havia inventat en
Batlle una pila d'anys enrera. Heusaqiii
còm explica el séu deixeble, l'erudit escrip¬
tor i fabricant don Francesc Marti i Bech,
aquest incident: «Admirat en Reisser de
son descobriment, creient-lo un invent tras¬
cendental i de mèrit extraordinari, demana
patent d'invenció que li concedeixen a Ale¬
manya, Austria, Bèlgica i Anglaterra, i a
l'any 1892 publica una monumental obra
titolada Die Grosen Diagonalen per a mos¬
trar al món son descobriment, i saben en
què consisteix tal descobriment? Doncs és
la teoria dels teixits amalgamats que'n 1890,
quan en Reisser demanà sa patent d'inven¬
ció, feia la friolera de vint anys que a Barce¬
lona l'ensenyava en Batlle en la seva escola,
però més completa que no pas en Reisser,
ja que aquest no ha vist més que'ls efectes
per urdit, i en Batlle la té completa amb els
efectes d'urdit i de trama combinats, sense
que al nostre mestre li passés mai pel cap de¬
manar patent ni privilegi de son descobri¬
ment com va fer el professor alemany citat.»
Per l'escola del mestre Batlle hi han des¬

filat la majoria de directors de fàbrica i
contramestres d'avui dia, els quals, certa-,
ment, s'han recordat moltes voltes del séu
mestre, fent-li ja en vida d'ell un homenat¬
ge, dedicant-li una solemne vetllada necro¬
lògica després de sa mort, ocorreguda el
mes de novembre de 1906, intentant posar
son retrat en la Galeria de Catalans Il·lus¬
tres, i ara amb la col·locació de la placa
que perpetuí son nom a un carrer del dis¬
tricte de Sant Andreu, Es amb motiu d'a¬
quest homenatge, que nosaltres honrem les
nostres planes, intentant ressenyar la seva
vida, model de treball i de constancia.
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Resum històric de
l'art del teixit

IV

Teixits sicilians

La Sicília, sota el domini dels musulmansen el segle ix, devingué un centre im¬
portant de producció textil, si be en la de¬
coració dels teixits sicilians d'aquest primer
període, no hi han pas a senyalar caràcters
prou visibles per a diferenciar-los dels que's
produïren en altres califats.
Més al tombar el segle x i apoderats els

normands de la illa, es produeix allí un art
especial, fill d'una barreja entre el gustos
dels dominadors i l'art dels dominats, car

Teixit sicilià

els primers cuiden de mantenir les manu¬
factures tèxtils musulmanes, que en l'època
de les creuades devenen un gran element de
riquesa, ja que de Palermo sortien, passant
per Venecia, cap al Occident les hermoses
robes el gust de les quals els creuhats se'n
havien emportat de l'Orient.

I tant com els dominadors, influí sens
dubte en fart sicilià i en la seva caracterit¬
zació el seu extens mercat, car en el segle xiii
veiem aparèixer entre els elements perses,
que constituireu la font d'exornació primi¬
tiva, elements imposats pel gust del consu¬
midor, tal com creus, escuts, corones, etc.,
disposats unes vegades en franges horitzon¬
tals, i en altres sembrats damunt d'un fons
d'arabesc.

Les disposicions generals més caracterís¬
tiques del teixit sicilià, son les franges horit¬
zontals referides i la composició amb divi¬
sions arquitectòniques, de forma derivada
de l'art ogival.
A la fi del segle xiii i principis del xiv

tots els detalls ornamentals tendiren a la
imitació directe de la natura, suplint aixís
l'art imitatiu de l'Occident al art simbòlic
de l'Orient.
En 1282 l'episodi de les Vespres Sici¬

lianes feu fugir de la persecució a gran
número d'obrers teixidors que s'escampa¬
ren per les ciutats d'Italia, produint-se així
la decadencia de les manufactures sicilianes
en el moment en que l'Europa resolia amb
la fórmula gòtica, un art propi, que li faria
oblidar els esplendors de l'art oriental.

Joaquim FOLCH i TORRES

El plegat del fil
en la self-acting

En totes aquelles industries que's desen¬rotllaven i creixien ja en temps molt
primitius s'ha pogut observar que quan
l'home va pensar en substituir el treball ma¬
nual pel treball mecànic, les màquines esta¬
ven dotades d'una serie de moviments que
eren tots ells com una imitació dels que feia
l'obrer quan obtenia a mà el mateix pro¬
ducte que elaboraven les màquines.
Un cop feta la primera màquina, venen

els perfeccionaments que, en general, sols
modifiquen la part mecànica, conservant
sempre l'idea, el fonament de la màquina.
D'aquí que, encara avui dia, en industries
que disposen d'una maquinaria molt per¬
feccionada, s'hi puguin veure en el fons to¬
tes les manipulacions que, en temps més
primitius, havia de fer a mà l'home per a
poguer obtenir lo mateix que les màquines
havien d'elaborar després amb molta més
rapidesa.
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Tot lo que acabem de dir es veu confir¬
mat en la filatura. Totes les màquines de fi¬
latura venen a fer lo mateix que havia de
fer l'home quan filava a mà: netejar, doblar,
estirar i tòrcer. I no obstant semblar tant
senzilla la filatura, les màquines que s'em-
pleen són, algunes d'elles, força complica¬
des. Això és degut a la necessitat que hi ha
de disposar la producció de les màquines
de manera que's puguin alimentar les se¬
güents en bones condicions.
Totes aquestes exigencies, junt amb la

necessitat de dotar les màquines de meca¬
nismes que vinguessin a substituir l'intel·li-
gencia i habilitat de l'antic filador, han fet
que'ls constructors s'hagin vist obligats d'a¬
plicar a les màquines els principis mecànics
més complicats per a assolir els séus pro¬
jectes.

An això és degut que l'estudi a fons de
les màquines de filatura constitueixi una se¬
rie de coneixements veritablement interes¬
sants, puix degut al gran número de pro¬
blemes de mecànica que s'hi troben resolts,
pot dir-se que aquest estudi ve a ésser un
compendi de mecànica aplicada.

De totes les de filatura, la self-acting és
sens dubte la màquina ont més s'ha treba¬
llat fins arribar al grau de per¬
fecció a que està avui dia. No
va arribar a ésser una màqui¬
na ben pràctica fins que Ro¬
bert aplicà a les seves self-ac¬
tings el quadrant o sector que
és l'orguen que comunica a
les púes la velocitat que'ls hi
correspòn, segons el diàmetre
de la fusada ont se plega el
fil. Amb aquest invent M. Ro¬
bert obtingué l'èxit més gran
a que s'hagi arribat i deter¬
minà l'introducció dels pro¬
cediments mecànics en la fi¬
latura.
El nostre objecte és expli¬

car lo més clarament possible
el plegat del fil, deduint-lo
d'una fusada i donar una idea
del sector de la self-acting,
abans d'entrar en una deta¬
llada explicació del rail o
regle.
El plegat del fil, degut al

moviment que el sector dóna Fig. i
a les púes, té lloc durant l'en¬
trada del carro, així com també la formació
de la bobina deguda al regle; per lo tant, i

com és natural, hi haurà una íntima relació
entre aquests dos moviments.
Seguint el plan que'ns hem traçat, farem

un estudi de la fusada, deduint-ne les con¬
dicions que'l sector i el regle deuen com¬
plir per a formar la fusada de la forma con¬
venient.

Si ens fixem amb la fusada que repre¬
senta l'adjunta figura 1, podrem precisar els
següents extrems:

1.^"" La fusada és de forma cilíndrica i
acaba amb dos conos oposats dels quals el
superior és més llarg que l'inferior.

2.ón La fusada està formada per una se¬
rie de capes de fil plegades segons un per¬
fil cònic. Aquestes capes es van sobreposant
fins acabar la confecció de la fusada.
3." La primera capa de fil es plega so¬

bre la púa núa que's pot considerar cilín¬
drica. No tindrem en compte el tubu de car¬
tró que serveix d'ànima a la fusada per a no
complicar aquestes consideracions.

4.'·t Totes les demés capes de fil que for¬
men el fons de la fusada es comencen a ple¬
gar sobre un diàmetre creixent i acaben per
plegar-se totes sobre la púa núa.

Les capes de fil que formen el fons
de la fusada tenen alçades creixents fins aca¬
bar-se aquest.

6.è Durant la formació del fons, el punt
de partida de les capes de fil es va elevant
gradualment, donant d'aquesta manera la
forma cònica a la part inferior de la fusada.

7.è A la vegada que s'eleva el punt ini¬
cial, també s'eleva el punt final i com que
ho fa d'una manera més ràpida, d'aquí que
la fusada vagi adquirint una forma més
allargaçada en sa part superior.

8.è Una vegada fet el fons, les capes que
formen el còs de la fusada es pleguen apro¬
ximadament en les mateixes condicions que
la darrera capa del fons de la fusada. En
realitat això no és veritat perquè durant la
formació del còs de la fusada, les capes de
fil van disminuint d'alçada, encara que'n
proporció molt petita. Això es fa, entre al¬
tres motius, a causa de la conicitat de la púa
i perquè ajeient una mica les capes de fil, la
fusada adquireix més consistencia, essent
difícil que s'escorri.
Totes aquestes condicions, que dèy reu¬

nir el plegat del fil per a obtenir una fusada
de la forma de la figura 1, són completes
degut a l'acció del regle.
Ara passarem a deduir, basant-nos en una

fusada, les condicions de velocitat que déu
haver de satisfer el sector. Mentres es va
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gador ràpidament át A B (figura 2) segons
unes espires molt separades. Per lo tant,
queden únicament 56 polzades de fil per
plegar, segons unes espires molt acostades
i ascendents. Es mentres es pleguen aques¬
tes 56 polzades que el sector té una veri¬
table acció reguladora de la velocitat de les
púes.

La figura 2 representa la darrera capa del
fons d'una fusada; sobre el cono a b o p
deuen plegar-s'hi 56 polzades a una tensió
constant.
Per lo tant, la velocitat de les púes serà

variable perquè per a plegar una mateixa
llargada, el diàmetre de 6 mm. necessitarà
una velocitat major que'l diàmetre de 27 mi-
límetres.

Fig. 3

traç continu ens donarán una curva que'ns
indicarà les condicions del plegat baix el
punt de vista de les velocitats.

En el número pròxim ens cuidarem del
sector i en deduirem el diagrama de les ve¬
locitats que d'aquest orguen reben les púes,
comparant-lo amb el de la figura 3 que com
ja sabem és déduit d'una fusada.

Josep MOLAS

Suposem que les 56 polzades s'han de
plegar sobre un diàmetre de 27 mm., la púa
haurà de donar:

56X25 1400
,

_— = = 15 5 voltes.
27X*3,14 84,18
Si s'haguessin de plegar sobre un diàme¬

tre de 24 mm. donaria:

= 18,5 voltes.
24 X 3,14 75,36
Fent aquesta operació pels demés diàme¬

tres, tindrem que les velocitats que'Is hi
correspondràn seràn :
Per al diàmetre a b . . . . 16,6 voltes

» » c d . . . . 18,5 »
» - » e/ .... 21,2 »
» > g h ... . 24,7 >
> » i j . . . . 29,6 »
» » k I .... 31 »

» » m n ... . 49,5 »
» » o /7 .... 74 »

Per a poder representar d'una manera
més senzilla lo que representen aquestes
velocitats, ens valdrem d'un diagrama (fi¬
gura 3). Es tracen dos ejes ortogonals. L'ho¬
ritzontal es divideix en 7 parts iguals i so¬
bre cada divisió s'eleva una vertical. A la
vertical a 6, a una escala convenient, hi mar¬
carem 16,6 voltes, velocitat que correspòn
al diàmetre a ¿7 de la fusada (figura2). Ala
vertical c d, hi marcarem 18,5; a la ef, 21,2;
aL]a. g h, 24,7; i així successivament obtin¬
drem vuit punts que units després per un

formant el fons, les condicions del plegat
van variant per a cada capa; per lo tant, a fi
de tenir una regla fixa, ens guiarem sols so¬
bre la darrera capa del fons.
Suposem que la llargada de fil que déu

haver-se de plegar a cada aguller sigui de
64 polzades. D'aquesta longitut hi hauràn
8 polzades que's plegarán al passar el ple-
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El dinamòmetre
registrador Moscrop
Malgrat els immensos progressos quehan tingut efecte en quasi tfets els
rams de l'indústria textil en aquests últims
anys, el problema de la resistencia dels fils
ha estat evidentment descuidat, com si no
fos reconeguda l'importancia que tindria
l'adopció d'un sistema d'assaig que deter¬
minés d'una manera precisa i racional la
resistencia d'un fil, com calitat que dongués
valor al producte i que a l'ensems ens indi¬
qués la correcció o defectes de les opera¬
cions de la seva manufactura.
Una determinada classe de cotó o altra

fibra qualsevol, baix les millors condicions
de la seva preparació i filatura, produirà un
fil de calitat també determinada. Els defec¬
tes d'ajustat o maneig de les màquines re-
duiràn en gran escala el valor del fil, per
virtut de les irregularitats de diàmetre i tor¬
sió que apareixeràn en tota la llargada del
fil. Aquests defectes són molt freqüents en
els cassos de barreja descuidada, excessius
estiratges, mal ajustat de les cardes o dels
cilindres, desigual tensió en els pianos, ci¬
lindres mal coberts, etc., etc.
El procediment adoptat en l'indústria tex¬

til de trobar la resistencia d'un fil per la del
troquilló, constitueix un sistema poc cor¬
recte, per l'inexactitut dels séus resultats.
Efectivament, en les proves de troquilló

les espires formades pels troços de fil més
resistents no arriben a trencar-se i per conT
següent no contribueixen a la determinació
de la resistencia mitja; el resultat serà sem¬
pre el promig de la resistencia entre les es¬
pires més dèbils, formades per troços de
fíl xemicats i de número més alt, per defec¬
tes en la preparació o excés d'estiratge en
les màquines de filar.

En altres termes, en la prova de troquilló
el resultat déu ésser considerat com la resis¬
tencia mitja d'un número desconegut d'es¬
pires, variable en la calitat de fil.
En les operacions que segueixen a la fila¬

tura, com són: bobinat, urdit, parad, teixit
en telers corrents o de genre de punt, etcè¬
tera, etc., els fils es trenquen sempre indi¬
vidualment i, per lo tant, les proves deuen
efectuar-se sobre el fil senzill, per a conèi¬
xer la resistencia i regularitat del mateix,
més en armonía amb les tensions que su-
freix.

La falsetat de les proves de troquilló que¬

da demostrada amb la consideració del cas
següent: suposem que lliguem en els gan¬
xos d'un dinamòmetre de troquilló quatre
llargades iguals de fil de resistencia i eblas-
ticitat diferentes, com segueix:
A té una resistencia de 5 kg. i un allar¬

gament de 3 cm.
B té una resistencia de 4 kg. i un allar¬

gament de 6 cm.
C té una resistencia de 3 kg. i un allar¬

gament de 9 cm.
D té una resistencia de 8 kg. i un allar¬

gament de 12 cm.
Quan es trenqui el fil A, l'esforç de trac¬

ció exercit pel dinamòmetre sobre els qua¬
tre fils serà:

de 5
2

^ 1
> 2

kg. per a A
B
C
D

i la resistencia mitja marcada pel dinamò¬
metre sería igual a

5 + 24-1+2
= 2'500 kg.

en lloc de
5+4+3+8

= 5 kg.

que és la veritable dels quatre fils assajats.
Iguals consideracions poden fer-se en el

cas següent: suposem que, no tenint en
compte l'el·lasticitat de cada fil, penjem en
els ganxos del dinamòmetre 80 espires d'un
fil (tal com es fa en la prova del troquilló),
tenint totes una resistencia de 120 grams,
excepció feta d'una espira que té solament
60 grams de resistencia. Es evident que'l
trencar-se aquesta última espira, l'esforç de
tracció sobre el conjunt serà de 60 X 80
= 4.800 grams.
Suposant que'n lloc d'una espira feble

n'hi haguessin 20, l'esforç de tracció senya¬
lat pel dinamòmetre seria també de 4.800
grams, de manera que el resultat de l'assaig
fóra el mateix en el primer cas que'n el se-
gón, malgrat que el fil de la primera prova
era de superior calitat respecte al de l'últi¬
ma. D'això es dedueix clarament que'n la
resistencia trobada no s'ha tingut en compte
la regularitat del fil i el resultat ha estat so¬
lament la resistencia mitja d'un número va¬
riable d'espires febles. La calitat del fil que
resulta d'aquesta prova és evidentment fa¬
vorable al comprador.
Al principi equivocat en que descansa la

prova del troquilló déu afegir-s'hi altres
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causes d'erro, com són la tensió inicial amb
que se sospenen les espires de fil, la des¬
igualtat d'aquesta tensió entre les m.ateixes
i la velocitat amb que's realitza la prova,
tota vegada que el temps o duració d'un es¬
forç de tracció influeix d'una manera essen¬
cial en el resultat.

(Seguirà) M. MASSÓ LLORENS

Coneixements útils
Peu obert, peu a nivell 1 peu tancat

Al pensar de la manera com pot ésserajustada una passada en el teixit, veu¬
rem tot seguit que pot efectuar-se de les
següents maneres:
Figura 1. Com pot veure's en aquesta

figura, la passada és ajustada quan tot just
s'ha format la calada.
Figura 2. Fn aquesta figura veiem que

la passada s'ajusta quan els lliços es troben
0 sigui quan estàn a la meitat de son camí.
Figura 3. Aquesta figura ens demostra

de l'última manera com poden ésser ajusta¬
des les passades. Fn aquest cas la passada
s'ajusta quan ja hi ha la calada formada per
a rebre la següent passada.
Això, que de moment sembla que no hagi

d'afectar el teixit, és de bastanta importan¬
cia, doncs influeix d'una manera tant directa

r,g.4
en son aspecte, que a voltes s'obtenen efec¬
tes contraris als proposats, doncs en el pri¬
mer cas, o sigui això que se'n diu peu obert,

les passades, com no troben cap resistencia,
es posen rectes i ben paraleles, donant lloc
a que els punts de lligadura conservin una
posició uniforme.
La figura 4 representa de la manera com

queda la passada després d'ésser ajustada
que, com pot veure's, no s'ondula, essent
més aviat l'urdit qui contorneja a la trama,
obtenint-se, per lo tant, un teixit amb efecte
d'urdit.
Fn el segón cas, anomenat peu,a nivell,

la passada s'ajusta rebent una pressió uni¬
forme dels fils, però sens tenir tampoc que
vèncer cap resistencia, donant lloc a que
aquestes es col·loquin rectes, però ondu¬
lant-se ja un poc, lo que fa que's marquin
més els punts de lligadura.

rig. s
La figura 5 indica com queda la passada

després d'ésser ajustada que, com hem dit,
s'ondula ja un poc.
Per últim, o sigui en el pas anomenat

peu tancat, la passada s'ajusta havent de
vèncer la resistencia que li oposen els fils,
per haver ja canviat la calada, per qual mo¬
tiu, trobant-se forçada la trama, no té més
remei que anar-se ondulant al voltant de
l'urdit, obtenint-se un genre amb efecte de
trama.

Fn la figura 6 pot veure's de la manera
com queda la trama.
Per lo exposat es compendrà que no és

indiferent emplear un o altre peu, segons les
materies que teixim i els efectes que volem
obtenir. Per exemple: si teixim cotó i vo¬
lem que el teixit es vegi ple, això és, que
tingui còs, com que aquesta fibra no ho té
de sí (no és per exemple com la llana que,
degut a la seva estructura, ja's basta per a
omplenar un teixit), devem soplir aqueixa
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manca d'esponjositat, teixint amb peu tan¬
cat.

La llana, que com hem dit ja dóna per sí
sola cos a un teixit, podrem teixir-la amb
peu obert o a nivell.

En els teixits que hi empleem l'urdit di¬
ferent de la trama, podem servir-nos de tei¬
xir en un 0 altre peu per a obtenir un aspecte
que'ns avalori el teixit, així, per exemple,
suposem un teixit amb urdit seda i trama
llana; lo que'ns convé amb aquest teixit és
que doniini la seda, per lo tant teixirem
amb peu obert que, com hem dit, farà que
domini l'urdit i per lo tant la seda.
Que volem obtenir un teixit amb l'urdit

cotó i la trama llana, teixirem amb peu tan¬
cat, car així ens dominarà, com hem dit, la
trama i per lo tant la llana.

Q

0

0

Fig. 6
En els teixits de lli, especialment teixint

a la plana, treballarem amb peu a nivell o
lleugerament tancat, amb l'objecte de que
tant domini l'urdit com la trama, etc., etc.

Estant convençuts nosaltres de que'ls que
assoleixen un màxim de perfeccionament
en la fabricació dels articles llurs, ho deuen
en el fidel compliment de totes aqueixes
menudencies, menudencies com les que
avui hem fet conèixer llur importancia a
nostres lectors, i no pas, com molts creuen,
a secrets industrials que fulano o sotano
posseeixen, creiem convenient donar-hi
l'extensió que requereix.
En un altre article, doncs, detallarem la

manera d'obtenir els diferents peus.
Francesc ALBORS

Sobre el batanat del cotó

Alguna volta haureu observat, dins unasala de batans (em refereixo ais repas-
sadors) que, a l'acabar-se una de les quatre
teles alimentaries, ja sigui per tenir l'obrer
encarregat una altra ocupació precisa en
aquell moment, o bé per distracció, cosa
més corrent que lo primer, el batàn conti¬
nua elaborant la tela final amb el doblatge de
tres solament, donant lloc al resultat d'una
napa de pes molt inferior, i, per consegüent,
a un número més prim que'l desitjat, origi¬
nant-se lo que tots sabem, i que, degut al
poc espai de que disposo, no puc entrete¬
nir-me en demostrar. També us haureu fixat
en que a l'acabar-se una tela, com deia, la
barreta de ferro arrossegada per l,es altres
teles ha anat a agafar-se als cilindres alimen¬
taris, i d'allí a topar contra la devanadora,
donant com a resultant un gran desperfecte
en la màquina. Encara que aquest segón cas
no's produeix gaire, puc assegurar haver-ne
presenciat un.
Filosofant sobre aquestes materies refe¬

rents al batanat, moltes vegades se m'ha
ocorregut pensar en mig de mos somnis de
filatura: ¿Per què no's podría haver arre¬
glat, amb la major senzillesa possible, un
mecanisme per a que, a l'acabar-se una tela,
es parés automàticament el batàn?
Aquest és el mòbil d'haver-me atrevit a

exposar aquest mon petit comentari, mitjan¬
çant nostra Revista, a fi de que, si aquesta
mateixa idea ha estat alguna volta reflexada
per un altre company, estudiem entre tots,
per a veure si, per un procediment qualse¬
vol, podem arribar a la realització d'aquest
ideal, si és que així pot nomenar-se.
Samuel Smiles deia que quan se presen¬

ten els obstacles, devem procurar destruir-
los, malgrat totes les dificultats. No hi fa
resque al primer moment sembli un camí
difícil d'empendre l'assoliment d'un dis¬
par d'aquesta mena. Si la mecànica no'ns
obeeix, podem recórrer a l'electricitat, qual
horitzó se'ns presenta avui dia intermi¬
nable.

En una paraula, companys, procurem en¬
tre tots ordenar nostres coneixements fins a

arribar el dia que algún de nosaltres pugui
exposar un enginyós jòc de parar en aques¬
tes columnes, que deuen ésser el camp d'ac¬
ció per a nostres fins industrials.

Gaspar' FONT i GRAS
Barcelona, 24 d'agost de 1914
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Els fils retorts

PER a certes aplicacions necessitem un filmés regular i més resistent que'l que
pot donar per ella sola la filatura; la torsió
augmenta la resistencia dels fils senzills,
però quan aquesta passa d'un cert límit, el
fil perd part de la seva força i es torna més
trencadiç.

La resistencia augmenta allavors si s'ajun¬
ten dos 0 més fils senzills i es retorcen en

un mateix manat.
Un retort serà de dos, tres, quatre o més

caps, segons estigui compost de dos, tres,
quatre o més fils.

Es poden ajuntar i retòrcer dos o més fils
de la mateixa mena o de menes diferentes;
seda, llana, cotó, etc., ja sigui en teixit cru
0 bé en teixits tenyits amb un mateix o di¬
ferents colors.
Segons el grau de torsió i les operacions

complementaries d'aprest, els teixits formats
amb aquests retorts canvien d'aspecte, tacte
1 composició dels formats únicament per
fils senzills.
Un fil és de torsió dreta quan ses fibres

formen hèlix ascendents d'esquerra a dreta;
de torsió esquerra quan pugen de dreta a
esquerra. Ambdues menes de torsió són
adoptades segons les necessitats del tissatge,
essent la torsió dreta la més corrent. Hem
d'observar que per a filar o retòrcer en un
dels sentits indicats, es fan girar les púes de
la màquina en sentit contrari, i si es consi¬
dera el treball d'aquests i no precisament el
fil acabat, com succeeix en les filatures, es
dóna allavors a cada una de les formes de
torsió la denominació inversa.

Les dugués torsions diferentes s'empleen
segons l'efecte del teixit que's vol obtenir.
Urdint i tramant un o varis fils d'una ma¬

teixa torsió, o un o varis de torsions oposa¬
des, obtindrem una oposició en el teixit
que presentarà un aspecte més o menys go-
frat. Aquestes diferencies de torsió produei¬
xen llurs efectes fins en els fils senzills.

Si tenim un fil groixut, de torsió esquerra,
un altre de fi, de torsió dreta, i els torcem
junts en un sentit determinat, a la dreta, per
exemple, el fil prim resultarà més tort, s'es-
cursarà, mentres que'l groixut, destorçant-
se, tindrà tendencia a obrir-se i allargar-se.
El fil prim obligarà al groixut a contorne-
jar-lo, soportant tot l'esforç del contorneig
el fil més prim, que'n algún cas inclòs po¬
drà trencar-S€.

Pel contrari, practicant la torsió esquerra

es produirà lo invers, i segons el gruix dels
fils empleats el retort serà dèbil i el fil prim
deurà contornejar l'altre.

Les torsians es comproven pel número
de voltes per decimetre, i s'amideixen pel
número de voltes de les púes durant l'avenç
de 10 centímetres dels fils doblats o si-

T
gui - essent D el diàmetre del cilindre

- D n,
alimentador representat en dms., n el nú¬
mero de volts del cilindre per minut, T el
número de volts de les púes en una mateixa
unitat de temps, essent el valor de tt, com
tothom sab, de 3'14159...

Per a obtenir un retort constant, és pre¬
cís que la tensió dels diferents caps que la
composen sigui la mateixa. Un fil groixut
s'escursarà més que no pas un de fi, un fil
compost de fibres suaus i elàstiques s'es¬
cursarà menys que no pas un altre compost
de fibres rígides, propietat que no deixa de
tenir-se en compte per a la fabricació de
teixits especials.
L'escursament serà tant menys sensible

com major sigui la tensió dels fils damunt
de la màquina. S'ha calculat en promig per
al retort en sèc un escursament de 5 per 100
per als dos caps, 6 per 100 per a tres, 7
per 100 per a quatre.
L'influencia de l'humitat es fa molt sen¬

sible en l'encongiment. S'observa contrac¬
ció per a les fibres d'origen vegetal; pel fet
de l'humidificació rellisquen millor les fi¬
bres les unes damunt les altres, influint-hi
no pas poc la tensió; aquest relliscament es
suavitza amb sabó i també amb una disolu-
ció de varees blancs, obtenint així menor
encongiment que amb el retort en sèc. Els
retorts operats en moll, seràn més regulars,
més plens; per això es retorcen a l'aigua el
lli, el cànem i molt sovint el cotó en els re¬
torts destinats a vores.

Número d'un fil retort. — Doblem dos
fils senzills, l'un de número n els 1.000 me¬
tres, el segón de número n ' prenent per llar¬
gades / iguals per a cada un dels dos fils.
Sigui A^el número del conjunt, L la llar¬

gada, P el pes.

N=~ però p-f-p'--P

/ /
L = L n=— n' — ~,

P P
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Essent N

n n

n X n'

n n'

Deduint que'l número d'un retort de dos
caps serà igual al cocient del producte dels
dos números per la seva suma.
Ajuntem tres fils, tots de la mateixa llar¬

gada i obtindrem :

/

n

N = -¡r =

p =

L

l
P" =

n n' n"

l

l

n n'

l n n' + n" n + rí' n
rí'

0 sigui que'l número d'un retort a tres caps
és igual al producte dels números dels fils
components dividit per la suma dels pro¬
ductes dels mateixos números dos a dos.
Així trobaríem que'l número d'un retort a
quatre caps seria de;

n n' n" n'"

nn' n" + nn' n'"n n" n'" +

Per regla general, el número d'un retort
de Kcaps, és igual al producte de K núme¬
ros corresponents, dividit per la suma dels
productes K—/ a K—L
S'ha de tenir en compte l'encongiment,

ja que'l número del retort és més gros que
el número del fil doblat, a causa d'aquest
mateix encongiment. En comptes d'una llar¬
gada L obtindrem L-e, representant e l'en¬
congiment. Coneixent aquest, trobarem el
número del retort en la següent proporció,
en el cas d'ésser el pes constant entre nú¬
meros i llargades.

Número del doblat L

Número del retort L-e

El preu de cost d'un retort és aproxima-
"dament de:.

P = F-f
p N+p' N'
N-\-N'

Essent P= preu, F— mà d'obra, p= preu
del primer fil,= preu del segón fil, N=
número del primer fil, N' = número del
segón fil.
Els fils retorts a dos caps són en general

els més usats. La fórmula següent dóna bons
resultats, empleada per als retorts a torsió
d'urdit:

r=l,92V~A/'
Essent T la torsió per cm. i Ne.\ número

del conjunt.
Els retorts a torsió d'urdit per a teixits en

cru, es fabriquen correntment en els núme¬
ros: 10/2, 20/2, 28/2, 34/2, 42/2, 50/2, 60/2,
68/2, 76/2, 85/2, 105/2, amb torsions per
decimetre respectivament de: 70, 75, 80,
105, 110, 115, 120, 125, 130, 135 voltes.
Per al tissatge a un color s'empleen nú¬

meros intermitjos i torsions més dèbils. Els
retorts a torsió fluixa destinats a articles de
colors o barrejes de llana tenen torsions so¬
bre unes 40 voltes per decimetre per a nú¬
meros 28/2 per exemple, i fins a 72 .oltes
per a retorts 105/2, segons els articles.
Quan aquests estàn compostos de dos o

més fils, quals preus són molt desiguals,
com foren seda, llana, cotó, etc., es redueix
el preu d'aquests retorts, prenent per base
el fil de la materia més cara, més fi que'ls
demés en quant a qualitat.
Els retorts a tres caps s'usen com a urdit

0 trama en els teixits; com a urdit, quan es
necessita molta resistencia com succeeix en

alguns teixits de gassa; com a trama, quan
es vol obtenir més relleu en el gra del tei¬
xit, 0 que la trama consti de moltes passa¬
des; en aquest cas la torsió és sovint fluixa
1 compacta.

Els retorts de més de tres caps s'usen
amb freqüència com a trama o com a urdit
en la fabricació de la gassa; amb torsió flui¬
xa, quan es volen obtenir efectes anàlegs als
piqués.
Hi ha fils compostos de retorts a dos, tres,

quatre o més caps, que's torcen junts. En
aquest cas, el número s'indicarà en forma
de fracció, posant com a numerador el nú¬
mero del fil senzill i com a denominador el
número de caps. El 36/9, per exemple, està
compost de tres fils senzills, números 36,
retorçats junts. Es doblen tres d'aquests re¬
torts i es retorcen de nou en sentit invers
al primer retort, lo que donarà per resul¬
tat: 36

3X3 "
Per a fils de cusir es retorcen, per exem¬

ple, dos fils de números 26 a 45 amb una
torsió de 100 a 130 voltes i es doblen dos,
tres o quatre d'aquests retorts, que's retor¬
cen de nou tots plegats.
Segons l'ús a que deuen ésser destinats,

els fils es blanquejen, es tenyeixen o s'a¬
presten.

Josep BALET i CROUS
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Secció popular
En aquesta secció donarem a conèi¬
xer els principis fonamentals de les
industries tèxtils, en forma senzilla, a

fi i efecte d'ésser fàcilment compre¬
sos pels que no hi siguin iniciats.

V

Les operacions a que se sotmet el cotó enla sala de barrejes no són considerades
com perteneixentes a sa preparació pròpia¬
ment dita, sinó com a una ultra preparació
de la que alguns, com ja vàrem dir, pres¬
cindeixen. Lo que tothom entén per prepa¬
ració del cotó per a la filatura, són les ope¬
racions de les que començarem a parlar
avui; és a dir, aquelles operacions que ne¬
cessàriament ha de sofrir el cotó per a po-
guer ésser admès per a la màquina de filar.
Varies són les màquines de que consta la

preparació i varis són també els tractaments
a que aquelles sotmeten el cotó.
Considerant lo que'acabem de dir, veu¬

rem que'ns serà fàcil classificar aquestes
màquines en varis agrupaments, segons la
manera que's comporten amb la fibra que
treballen, i així tindrem:

Obridores
Carregadores
Batan'=:
Cardes

Objecte
de les

màquines

Disgregar

Reunir

Paral'lelitzar

Reunidores
Cardes

Manuars
Pentinadores
Metxeres

Aprimar 1 Pentinadores
{ (estirar i doblar) | MetXereS

Com pot veure's en aquest quadre, algu¬
nes màquinesperteneixen ados agrupaments
diferents; això es comprèn perquè dites mà¬
quines tenen més d'un objecte com anem a
veure.

Tenim que les obridores, carregadores i
batans serveixen únicament per a disgregar
i netejer a la fibra, és a dir, tornar-li son
primitiu estat d'esponjositat que tenia al
sortir de la planta i que li fou arrebassat
per l'acció de les premses d'embalatge, ne¬
cessari aquest per la distancia que separa
els paíssos productors dels consumidors;
com pot compendre's aquestes màquines
serien per demés si poguéssim treballar di¬
rectament el cotó al sortir de la planta.

La carda és la màquina que completa el
disgregat i neteja de la fibra, però com pot
veure's en la classificació pertany també
aquesta màquina a l'agriípament de les re-
unidores, puix les fibres surten d'aquesta
màquina, al diferent que les màquines pre-
citades, en forma de cinta que ve a ésser com
si diguéssim l'estat embrionari del fil futur.

Es la delicada pentinadora una màquina
dedicada exclusivament al paral'lelitzatge
de les fibres, però com que el cotó que l'a¬
limenta, en forma de napa, surt en forma de
cinta, és també necessari incloure aquesta
màquina a l'agrupament de les aprimadores.
A regularitzar i paral'lelitzar la cinta que

per laminació ha de constituir el fil, estàn
destinats manuars i reunidores; encara que
aquestes últimesmàquines s'usen únicament
per a formar napes, per a alimentar la pen¬
tinadora, reunint varies cintes de manuar.
Y per fi, les metxeres, que són les que va¬

lent-se d'esiiratges i doblatges van, alhora
que paral'lelitzen les fibres, laminant la cin¬
ta de cotó, hasta formar la metxa del gruix
necessari per a alimentar la màquina de fi¬
lar, segons el número del fil que'ns convé
obtenir.
Descrita en termes generals la prepara¬

ció, és curiós observar que la filatura mecà¬
nica no és més que una exacta copia de la
filatura a mà. En efecte, lo que ara es rea¬
litza per obridores i batans ho feia abans
aquella bona dóna, colpejant el cotó sobre
una taula de xarxa, com vàrem dir en el
primer article d'aquesta secció.

La carda ve representada per l'acció dels
dits de l'operari, al disgregar un grapadet
de fibres, del reste de la massa fibrosa; el
treball de manuars i fins pentinadores el tro¬
baríem en el paral'lelitzatge, del grapadet de
fibres arrencat, verificat amb els dits, a l'en-
semps que van aprimant-lo, que és lo que
avui realitzen les metxeres, representant fi¬
nalment la màquina de filar, el fus, que co¬
municava la torsió necessària al fil produit.
Estranyarà a molts que siguin necessa¬

ries tantes màquines per a fer lo que una
dóna ja d'edat avençada era capaça de fer
sense grans esforços; i, en efecte, això'per¬
met esperançar que la filatura mecànica,
lluny d'ésser una cosa definitiva, ha de so¬
frir greus modificacions, lo que sembla que
s'ha començat a preparar amb l'invent del
senyor Casablancas, del qual ens en ocupa¬
rem en son degut temps, al tractar de les
metxeres, a les que el invent de dit senyor
suprimeix en part.
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Vista exterior del crighton

fibres de classe molt diferenta, lo qual no'ns
permet obtenir ni la qualitat ni laquantitat de
fil que havíem calculat.
Així, per a triar de les obridores les

que'ns convinguin més s'ha de mirar la re¬
sistencia, llargada i les impureses que acom¬
panyen a la fibra que volem tractar. Una
fibra dèbil o poc resistenta, no podrà ésser
tractada per màquines que li donguin grans
cops. puix la castigarien excessivament;
convindrà fer-la passar per tuberíes provis-
tes de nombroses caixes de pols i després
per obridores d'acció suau com són les car¬
regadores.
Per una fibra llarga serà gran mal fer-la

passar per el crighton, puix aquesta obri-
dora forma uns cargolins amb aquesta clas¬
se de fibres, que després són casi impossi-

Dèiem que la filatura mecànica està lluny
d'ésser una cosa definitiva, perquè l'expe-
riencia ha ensenyat que els procediments
mecànics que imiten directament als de l'o¬
perari no són generalment pràctics i han
caigut en desús a l'inventar-se un principi
definitiu.

Exemples d'això en tenim en les màqui¬
nes de cusir que antigament donaven pun¬
tades per l'istil de quan es cus a mà; aques¬
tes màquines foren arreconades per les ac¬
tuals, qual treball de res s'assembla a la pri¬
mitiva forma de cusir.
Per a la navegació marítima ha estat ne¬

cessària una hèlice, inventada per el cervell
humà, la qual no té res que veure amb els
rems de les barques mogudes per tracció
muscular.
Y altres exemples podríem citar, però no

essent aquesta la nostra tasca, passarem a
descriure les obridores, màquines que ocu¬
pen el primer lloc en la classificació esta¬
blerta. Però abans d'entrar en la descripció
detallada de les obridores, quals vista i es¬
quema acompanya aquestes ratlles, convé
fer notar que aquestes sols són dos tipus
d'obridores i que com totes les altres tenen
aventatges i inconvenients per a segons la
fibra que treballen. Per a treballar en bones
condicions les màquines de filatura, en ge¬
neral, ha de tractar la classe de fibra per
què foren constituides, essent un error, en
que tot sóvint s'hi incorre, i que convé re¬
marcar, el demanar les màquines per una
classe de cotó i després fer-les treballar amb

i
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bles de desfer i si no representen merma
són un gros defecte en el fil.

Les impureses són el principal cavall de
batalla de les obridores; es clar que essent
aquestes destinades a netejar la fibra, serà
necessària una acció més o menys enèrgica,
per part d'elles, segons estigui la fibra més
o menys acompanyada d'impureses. Es
comprèn fàcilment que'ls procediments em¬
pleats en el tractament de les fibres poc bru¬
tes, han d'ésser insuficients per a les que ho
són, i, en canvi, el procés que aquestes so¬
freixen seria excessiu per a les mateixes, és
a dir, produiria un excés de borres, cosa
que no'ns convé de cap de les maneres.
El cotó més o menys espès, segons es vul¬

gui hetejar-lo menys o més, és posat per un
operari sobre la telera A, la qual l'entrega
a dos parells de cilindres de ferro, rat¬
llats, B, sotmesos a forta presió; el segón
parell exposa paulatinament el cotó a l'ac¬
ció d'una serie de plats armats de ganivets
montats sobre un arbre horitzontal; dit tam¬
bor porcupina C, que volta ràpidament en
el sentit de la fletxa. Aquests ganivets arren¬
quen el cotó dels cilindres ratllats i el pro¬
jecten sobre una reixeta a composta de bar¬
rots d'acer de forma triangular, amb el fi de
netejar el cotó d'impureses terroses i fibres
mortes que l'acompanyen, deixant-les pas¬
sar, però impedint el pas del cotó.
Ja per l'acció centrifuga del tambor por¬

cupina, com principalment per l'aspiració
del ventilador V que, per el conducte que's
representa per punts i al travers del bombo
metàlic L, comunica l'aspiració en el tu-
bu D, el cotó és arrossegat en son interior
cap a l'acció dels ganivets d'uns plats que
van montats sobre un arbre vertical.
El cotó és pres per el plat més petit i suc¬

cessivament per els més grans, degut a l'as¬
piració del ventilador i a l'augment gra¬
dual de velocitat circumferencial que tenen

aquests plats a l'augmentar de diàmetre.
Mentres ascendeix el cotó és projectat repe¬
tides voltes sobre la reixa /que forma com
un envolvent en voltant dels plats citats
abans. Amb això es facilita molt la neteja
del cotó sense castigar-lo excessivament,
puix les impureses que acompanyen a la
fibra, de naturalesa terrosa moltes d'elles^
adquireixen una major velocitat, degut a la
major densitat que tenen que aquella, al re¬
bre l'acció dels ganivets, i són projectades
violentament a fóra al través de la reixeta,
caient a l'interior d'una tolva que forma el
còs del Crighton, que és com s'anomena
aquesta màquina o sigui el nom de son in¬
ventor.
Per fi, el cotó ja treballat és extret de la

màquina per el conducte 0; l'acció del ven¬
tilador el fa arrapar sobre la part del bom¬
bo de tela metálica L que s'indica, el qual
l'entrega a la telera T que's cuida de treu¬
re'l a l'exterior, deixant-lo caure a terra o
sobre la telera de la carregadora del batàn^
segons les instal·lacions.
Davant del bombo metàlic hi ha un petit

cilindret per a facilitar l'extracció del cotó;
b és una porta de vidre per a observar el
pas del cotó de la porcupina al crighton;
e és una grapaldina necessària per a la bona
marxa de l'arbre vertical i c són els braços
que sostenen la grapaldina.

El jòc de politxes N no serveix més que
per a comunicar la rotació a l'arbre vertical
de manera de no produir ni vibracions ni
desgasts; la politxa P és la que mitjançant
un reenvío mou el ventilador, qual aire que
absorbeix és conduit a un clavegueró com
indica la fletxa i amb l'objecte de que allí
dipositi les fibres que sempre l'acompa¬
nyen, com ja veurem més endavant.

En el article pròxim continuarem expli¬
cant lo que per la ja molta extensió d'aquest
no podem fer avui.

M. TOSAS
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Crònica

Un futur mestre tapícer.—Amb aquest
títol retallem de La Veu de Catalunya:

«Es troba a París, pensionat per la Dipu¬
tació, per a estudiar l'art de la tapicería, el
jove artista en Tomàs Aymat,

» L'Aymat treballa actualment sots la di¬
recció d'un professor dels Gobelins, i és
d'esperar que tant les aptituts que'l distin¬
geixen com la seva vocació decidida per
■aquest nobilíssim ofici, faràn profitosa la
seva estada a la capital de França, i que din¬
tre poc podrem comptar amb un coneixe¬
dor de l'art de la tapicería entre nosaltres,
apte per a iniciar un petit taller que pot és¬
ser base d'una manufactura nacional.»

*

ift 4:

Hem rebut de l'Unió Industrial un ele¬
gant follet contenint l'horari i classes que
gratuïtament sosté aquesta encoratjadora
Societat, a l'ensems que una elegant invita¬

ció per a assistir a l'inauguració del Curs
1914-1915 de les Escoles Professionals,
Exposició de treballs escolars. Repartició
de premis del Curs 1913-1914, Repartició
depremis en metàlic i de mèrit del l.^r Con¬
curs Escolar de l'Unió Industrial i Expo¬
sició de Dibuixants de Teixits de Cata¬
lunya.

En el número vinent en donarem compte.

CORRESPONDENCIA
E. C., Sant Pere d'Alcàntara: Li contestem

per escrit.—Q. F. Q. : Rebut el séu article. L'o¬
riginal l'hem de tenir abans del dia 10 de» cada
mes.-J. B. C.: Mercès. Li contestem per escrit.
—J. M. R., Rubí: Com veurà, el complauem.—
T. N. Q., Montmeló: No senyor, no hem rebut
res. — Centre Popular Catalanista, Sant An¬
dreu: Anotem subscripció. Mercès. — E. P. N.,
Terrassa: El séu article és poc concret.
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Constitueix un esplèndid resum de les tasques del
passat curs de 1'Escola Industrial. Tots els que
s'interessin per l'Art Textil deuen adquirir-lo.

□ □ □

32 planes - 30 gravats reproduint les millors
teles, amb llurs corresponents cartes, estudis, etc.

□ □ □

Queden pocs exemplars al preu de 75 cts.


